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Giris
Bu isletme ve Montaj Talimati, montaj, kontrol, koruycu bakim ve

denetleme personeline yoneliktir.

Bunun icin ayrica LOHSE Siirgiilii Valf isletme ve Montaj Talimatin
dikkate alin.

isletme ve Montaj Talimati, ilgili personel tarafindan okunmali,
anlasiimali ve dikkate alinmahdir.

isletme ve Montaj Talimatinin dikkate alinmamasindan kaynakli
zararlar ve arizalar igin Uretici herhangi bir sorumluluk Ustlenmez.

Uretici verileri

Uretici, bu isletme ve Montaj Talimatinin telif haklarina sahiptir. Bu
nedenle MARTIN LOHSE GmbH sirketinin yazili izni olmaksizin,
bunun, tamamen veya alinti halinde, tekrar Gretimi, cogaltilmasi,
yayllmasi veya rekabetle ilgili bagska amaglar igin kullaniimasi yasaktir.

Tum haklari mahfuzdur.

Ureticinin adresi:
MARTIN LOHSE GmbH
Unteres Paradies 63
89522 Heidenheim
Almanya

Telefon: +49 7321 755-0
sales@lohse-gmbh.de

www.lohse-gmbh.de
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1 isletme ve Montaj Talimati agiklamalari

1.1 Genel agiklamalar

Iskarta kapagi asgari bir stirgilu giris valfinden, bir kapak
muhafazasindan ve bir stirgulu ¢ikis valfinden meydana gelir. Surgulu
valfler icin ilgili Isletme ve Montaj Talimati gegerlidir.

Mevcut isletme ve Montaj Talimati, siirgiilii valfler ve tahrikler igin olan
Isletme ve Montaj Talimatlari ile birlikte 1skarta kapagina iliskin
asagidaki islemler icin gerekli tum bilgileri ihtiva eder:

¢ nakliye

e calistirma/kapatma

e kumanda etme

e uygun sekilde atma/imha etme

Monte edilmis olan sirgllu valflerin bakimina ve tamirine iligkin bilgiler
icin lutfen LOHSE slrgllu valflerin ayri Servis Talimatina bakiniz.

isletme ve Montaj Talimati yardimiyla iskarta kapagini tanimaya
calisin. isletme ve Montaj Talimati, amag disi kullanimi engellemeye
yardimci olur. Sadece Talimatta tarif edildigi gibi hareket edersiniz,
kendi guvenliginiz ve 1skarta kapaginin gutivenligi temin edilebilir.
Iskarta kapaginda kendi basiniza herhangi bir degisiklik yapmayin.

Donanim ve monte edilen parcalar igin ilgili Greticinin isletme Talimati
dikkate alinmahdir.

1.2 Uyari agiklamalarinin, sembollerin ve gorsellerin
aciklamasi

Semboller ve agiklamalar asagidakilerin tarifi igin kullanihr:

e bir tehlike
e bir uyari
e bir tedbir

Risk, her defasindaki tehlikeye gore tg¢ gruba ayrilir:

TEHLIKE Tehlikenin tiirii ve kaynagi

Dogrudan bir tehlikeye dikkat ceker. Agiklamanin dikkate alinmamasi,
olume ve agir yaralanmalara sebebiyet verebilir.

o Karsi tedbirlerin aciklanmasi

UYARI Tehlikenin tiirii ve kaynagi

Olasi tehlikelere dikkat ceker. Agiklamanin dikkate alinmamasi, agir
yaralanmalara veya maddi zararlara sebebiyet verebilir.

o Karsi tedbirlerin aciklanmasi
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DIKKAT Tehlikenin tiirii ve kaynagi

Olasi tehlikelere dikkat geker. Agiklamanin dikkate alinmamasi, orta
derecede veya hafif yaralanmalara sebebiyet verebilir.

o Karsi tedbirlerin aciklanmasi

1.3  Hedef grubu

Mevcut isletme ve Montaj Talimati isletmeciye ve uzman personele
yoneliktir. Uzman personel, egitimi dolayisiyla gorevleri
gerceklestirebilir ve olasi tehlikeleri anlayabilir.

Uzman personel, asagidakilerle ilgili kalifiye olmalidir:
o elektrik gerilimi
e kontrol ve ayar teknolojisi
e basingh pargalar

Uzman personelin uygunlugunu tespit etmek isletmecinin
sorumlulugundadir.

Uzman personel, 1skarta kapagini monte eder, kontrol eder ve
bakimini yapar.

1.4  igletme ve Montaj Talimatinin muhafaza edilmesi

isletme ve Montaj Talimatini her zaman erisilebilir sekilde muhafaza
edin.

1.5 Gegerlilik
Bu isletme ve Montaj Talimati LOHSE iskarta kapag! icin gegerlidir:

151 Kapak tipi
Iskarta Kapagdi RSL

Model serisi Tanimlama

RSL 50/150 Giris @ 50, Cikis 0 150
RSL 65/150 Giris @ 65, Cikis 0 150
RSL 80/150 Giris @ 80, Cikis 0 150
RSL 100/150 | Giris @ 100, Cikis o 150
RSL 100/200 | Giris @ 100, Cikis o 200
RSL 100/250 | Giris @ 100, Cikis o 250
RSL 125/250 | Giris @ 125, Cikis 0 250
RSL 150/200 | Giris @ 150, Cikis o 200
RSL 150/250 | Giris @ 150, Cikis 0 250
RSL 200/250 | Giris @ 200, Cikis o 250
RSL 250/300 | Giris @ 250, Cikis o 300

isletme ve Montaj Talimati prensip olarak burada aniimayan LOHSE
Iskarta kapaklari igin de gegerlidir. Bununla ilgili tamamlayici veri
belgeleri istenebilir.

6/29 isletme ve Montaj Talimati
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2.1

211

212

Guvenlik

Genel guvenlik

Genel tehlikeler
Genel tehlikelerin ortaya ¢iktigi tehlike kaynaklart:

¢ mekanik tehlikeler
o elektrik tehlikeleri

Elektrik donanimi sebebiyle tehlike

TEHLIKE

Elektrik donanimi sebebiyle tehlike

Uretim prosesinde siirekli hakim olan nem sebebiyle elektrikle igletilen
surgulu valfler bir tehlike kaynag teskil ederler.

Tehlike: Elektrik garpmasi

¢ Islak mekanlarda elektrikli cihazlarin kullanimina iliskin hikimleri
dikkate alin.

2.1.3

Patlama tehlikesi olan yerde kullanim

DIKKAT

Patlama tehlikesi olan yerde kullanimda
Topraklamasi yapilmamis iskarta kapagi sebebiyle patlama tehlikesi

¢ Iskarta kapagi, montaj sonrasinda genel es voltajli dengelemeye
(topraklama) dahil edilmelidir!

214

Kullanim igin kosullar
Iskarta kapag! sadece asagidaki durumlarda igletilmelidir:

e teknik olarak kusursuz durumda
e amacina uygun

e Isletme ve Montaj Talimati dikkate alinmak suretiyle giivenlik ve
tehlikeler acisindan bilingli sekilde

e tiim ACIL-KAPATMA tertibatlari mevcut ve islevsel haldeyken

Guvenligi olumsuz etkileyen arizalarin hemen giderilmesi
gerekmektedir.

TEHLIKE

Sikisma ve kontrolsiiz madde ¢ikisi sebebiyle yaralanma tehlikesi

¢ Tehlikeli bolge (durdurma elemani / ¢gikan madde), isletmeci
tarafindan uygun bir koruma tertibati ile emniyete alinmalidir.

isletme ve Montaj Talimati
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2.15 Diger tehlikeler
TEHLIKE iceriye gekme, sikigma ve kesme tehlikesi
Fonksiyon kontrolleri veya benzeri i¢in olan agikliklardaki gikarilabilir
kapaklar sebebiyle erigilebilir hale gelen hareketli makine pargalari ve
otomatik tahrik edilen slrguli valfler sebebiyle tehlike.
¢ Ellerinizi ve parmaklarinizi, sirguli valfin hareketli pargalarinin
oldugu bdlgeye yaklastirmayin.
TEHLIKE Yanma ve haslanma tehlikesi
yuksek sicaklikla (40° C Uzerinde) isletilen tesislerde ve sistemlerde
s6z konusudur:
>=70° C isletme sicakliklarinda:
Tesisin bir yapi pargasinin veya bir bileseninin ylzeyi ile cildin kisa bir
temasi (yaklasik 1 san) yanmalara neden olur (DIN EN ISO 13732-
1)
= 65° C igletme sicakliklarinda:
Tesisin bir yapi pargasinin veya bir bileseninin yuzeyi ile cildin uzun
bir temasi (yaklasik 3 san) yanmalara neden olur (DIN EN ISO
13732-1).
55° C - 65° C igletme sicakliklarinda:
Tesisin bir yapi pargasinin veya bir bileseninin yuzeyi ile cildin uzun
bir temasi (yaklagik 3 san - 10 san) yanmalara neden olur (DIN EN
ISO 13732-1).
e Koruyucu kiyafet giyin.
2.1.6 Teknigin bilinen durumu
MARTIN LOHSE GmbH sirketinin 1skarta kapagi, teknigin su anda
bilinen durumuna ve guvenlik tekniginin bilinen kurallarina gére
yapilmistir. Yine de kullanim esnasinda, kullaniciya veya Uguncl
kisilerin 6limune sebebiyet verebilecek tehlikeler ya da iskarta
kapaginin ve baska maddi degerlerin olumsuz etkilenmesi, i1skarta
kapag! icin asagidaki hallerde s6z konusu olabilir:
e amag disi kullanilirsa
¢ egitiimemis personel tarafindan kullanilirsa (bakiniz Bolim 1.3)
¢ uygun olmayan sekilde degistirilir veya modifiye edilirse
e glvenlik agiklamalari dikkate alinmaz veya devre digi birakilirsa
2.2  Amacina uygun kullanim

LOHSE iskarta kapaklari, lif ihtiva eden ince ve koyu kivamli
maddelerdeki iskarta parcalarin ¢ikarilmasina hizmet ederler. Bunlar,
2.2.1 ve 2.2.2'de belirtilen kosullara uygun olarak tim temizlik
makinelerinde, kaplarda ve boru hatlarinda kullanilabilirler. Maddeye
uygun materyal se¢imi dikkate alinmalidir.

LOHSE iskarta kapaklari lGizerine sadece orijinal LOHSE sirguli
valfler monte edilmelidir.

8129
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221

2.2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

izin verilen maksimum igletme sicakhg:

LOHSE RSL iskarta kapaklarinda izin verilen maksimum igletme
sicakligi 80 °C'dir.

Daha yuksek sicakliklar i¢in iskarta kapaklari talep tzerine
mumkandur.

izin verilen maksimum isletme basinci p [bar]

LOHSE iskarta kapak RSL igin izin verilen maksimum isletim basinci,
monte edilen sirguli valflere gore belirlenir; ancak bu, 6 barlik bir
basinci agsmamalidir.

Daha yuksek basinglar i¢in iskarta kapaklari talep Uzerine
mumkandur.

Hukiimlere aykir kullanim

Amaca uygun kullanimi asan her tirlG kullanim hikimlere aykiri
kullanim olarak kabul edilir. MARTIN LOHSE GmbH sirketi, bu
sekildeki hikUmlere aykiri kullanimdan ortaya g¢ikan insana yonelik ve
maddi zararlara iligkin olarak sorumluluk almaz.

Modifikasyonlar ve degisiklikler

Iskarta kapaginda kendi basiniza, kapagin glvenligini olumsuz
etkileyebilecek olan degisiklikler ve modifikasyonlar yapmayin.

isaretlemeler ve model etiketleri ¢ikariimamalidirlar!

Kontroller

Kullanici personeli, givenli ve tehlikeler agisindan bilingli calismaya
ve Isletme ve Montaj Talimatina uymaya iligkin olarak dizenli sekilde
kontrol edin ve bilgilendirin.

Koruyucu donanim
Eger gerekiyorsa, kisisel koruyucu donaniminizi giyin.
Kisisel koruyucu donanim agagidakilerden meydana gelir:
e Guvenlik ayakkabilari
e Koruyucu eldiven
e Koruyucu goézlik
e Koruyucu kask
o Kulaklik
Kigisel koruyucu donanim her zaman c¢alisilan maddeye uygun

secilmelidir.
Giirulti korumasi

Iskarta kapagi, 70 dB(A) altinda bir ses seviyesine neden olmaktadir.
Bir kontrol valfi monte edilmesi halinde, kesintisiz ses basing seviyesi,
valfin her defasindaki tlrtine goére daha yuUksek olabilir.

Ek diizenlemeler

Iskarta kapaginin isletimi icin her durumda igletme ici ve ayrica yerel
glvenlik ve kaza dnleme yonetmelik ve hikiumleri gegerlidir.

isletme ve Montaj Talimati
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2.9

LOHSE iskarta kapagi guvenlik agiklamalar

TEHLIKE

Cikis agzinda acik ara birim sebebiyle yaralanma tehlikesi
Sikisma ve maddenin kontrolstiz ¢ikisi sebebiyle

e Cikis agzindaki tehlikeli bolge, isletmeci tarafindan uygun bir
koruma tertibati ile emniyete alinmalidir.

TEHLIKE

Sikisma sebebiyle yaralanma tehlikesi

Otomatik, enerji beslemesi altindaki tahrikler, strgulu valfi "agik" veya
"kapall" pozisyona getirebilirler.

¢ |skarta kapagindaki bakim veya tamirat galismalari 6ncesinde ve
ayrica bunun boru hattina monte edilmesinde ve sdkulmesinde
ayar tahrikinin enerji baglantisini kesin.

UYARI

e

Sicak veya soguk yuzeyler, tehlikeli ve saghga zararlhh maddeler
sebebiyle yaralanma tehlikesi

Iskarta kapagi ile ¢alisan, 1skarta kapagini kuran, kullanan ya da tamir
eden personelin uygun bir egitime sahip oldugundan emin olun.
Boylece gereksiz hasarlari ve kazalari ve personelin yaralanmasini
engellersiniz.

Koruyucu bakim ve montaj personelinin asagidaki hususlar hakkinda
bilgi sahibi oldugundan emin olun:

¢ Iskarta kapaginin bir proses hattina montaj ve sékme iglemi
e slrecin 6zel ve olasi riskleri
¢ en dnemli glvenlik yonetmelikleri

¢ basing altinda olan ekipmanla galismanin tehlikeleri, sicak ve
soguk yuzeylerle galismanin tehlikeleri

¢ tehlikeli ve sagliga zararli maddelerle ¢alismanin tehlikeleri.

UYARI

>

Maddenin kontrolsiiz ¢ikigi sebebiyle yaralanma tehlikesi

Iskarta kapaginin tasarim verilerinin agilmasi, zararlara ve basing
altinda olan maddenin kontrolsiiz olarak ¢ikmasina neden olabilir.

¢ Iskarta kapaginin tasarim verilerini agmayin!

10/29
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TEHLIKE

>

Basing altindaki iskarta kapagi sebebiyle yaralanma tehlikesi

Basing altinda bulunan bir iskarta kapaginin pargalarina ayrilmasi
veya sokllmesi, kontrolsiz bir basing kaybina sebep olur. Her zaman
sistemde ilgili 1Iskarta kapagini izole edin; 1skarta kapagini basingsiz
hale getirin ve ¢alismaya baslamadan énce maddeyi bosaltin.

e Basing altinda bulundugu sirece i1skarta kapagini pargalarina
ayirmayin veya ¢ikarmayin!

TEHLIKE

>

Zehirli veya gevreye zararli maddeler sebebiyle yaralanma
tehlikesi

e Maddenin dzellikleri hakkinda bilgi edinin. Kendinizi ve ¢evrenizi
zararli ve zehirli maddelere karsi koruyun.

e Ureticinin glvenlik veri belgelerindeki glivenlik agiklamalarini
dikkate alin.

e Bakim calismalari esnasinda sisteme higbir maddenin
ulasamamasini temin edin.

¢ Uygulama maddesi igin dngoérilen kigisel koruyucu donanimi giyin.

TEHLIKE

>

Asili yukler sebebiyle yaralanma tehlikesi
Iskarta kapaginin nakliyesinde ve kullaniminda agirhgini dikkate alin

Iskarta kapagini asla surguli valflerin tahrikinden, donanimindan,
monte edilen pargalarindan veya boru sistemlerinden kaldirmayin.
Agirhk merkezini dikkate alarak uygun baglama araclari kullanin.

¢ Asla havada asili yuk altina gegmeyin

UYARI

B>

Agir nesneler sebebiyle yaralanma tehlikesi
Iskarta kapagdinin agirligini dikkate alin.

¢ Uygun nakliye araglari kullanin

DIKKAT

>

Iskarta kapagi RSL'nin yabanci maddelerle dolmasi sebebiyle
maddi zarar

Akis bolgesi icinde yabanci maddeler sebebiyle stirgili giris valfi
zarar gorar.

e Cikarma periyodu, i1skarta kapaginin yabanci maddelerle asiri
dolmasi engellenecek sekilde ayarlanmalidir. Doluluk seviyesi,
kontrol camlarindan gézlemlenebilir ve kontrol edilebilir.

isletme ve Montaj Talimati

TR Versiyon 1.3.2

11/29

Givenlik



3 Nakliye ve depolama

TEHLIKE Agir nesneler sebebiyle yaralanma tehlikesi
Iskarta kapagdinin agirligini dikkate alin.

& ¢ Uygun nakliye araclari kullanin.

Iskarta kapaginin devrilmesi sebebiyle yaralanma tehlikesi

&‘ Iskarta kapaginin asimetrik yapisini dikkate alin
e e Her zaman uygun nakliye cihazini kullanin ve 1skarta kapagini

devrilmeye veya dusmeye kargi emniyete alin.

Asil yiikler sebebiyle yaralanma tehlikesi

Nakliye ve kullanim esnasinda iskarta kapaginin agirligini dikkate
alin.

¢ Asili yuk altina gegmeyin.

Asagidakilerden meydana gelen kigisel koruyucu donanimini giyin:
e Guvenlik kaski
e Guvenlik ayakkabilari

e Koruyucu eldiven

3.1 Nakliye

Iskarta kapagini, teslim aldiktan sonra nakliyeden kaynakli zararlara

H iliskin kontrol edin.

Nakliye esnasinda her zaman iskarta kapaginin agirhgini dikkate aln.
Iskarta kapagini her zaman uygun baglama aragclari / nakliye cihazi ile
nakledin.

isletme ve Montaj Talimati
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DIKKAT Kapak hasari

Iskarta kapaginin nakliyesinde bunu siirguli valfin ayar tahrikinden
kaldirmayin.

¢ Iskarta kapagini kaldirmak i¢in uygun baglama araglarini tespit
edin. Iskarta kapagi, baglama esnasinda dengeli olmalidir (agirhk
merkezini dikkate alin).

Asagidaki resimler, farkli baglama noktalarina iliskin érnekleri
gOstermektedirler.

isletme ve Montaj Talimati 13/29
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3.2 Depolama

Iskarta kapagini kuru ve temiz bir yerde uygun bir altlik Gzerinde
depolayin.

Iskarta kapagini kirlenmeye karsi koruyun.

14/29 isletme ve Montaj Talimati
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Iskarta kapaginin yapisi

Iskarta kapaginin temel yapisi asagidaki ana bilesenlerden meydana
gelir. Komple proses icinde isletebilmek i¢in bunun tesis igine entegre

edilmesi gerekmektedir.

Model RSL ana yapisi

4
4.1

1 |Sdrglli giris valfi
(gegis yuvarlak)

2 | Kapak muhafazasi
(dikdortgen lGzerinde
yuvarlak)

3 | Surgulu cikis valfi
(gegis dikdortgen)

4 | Kontrol camlari

5 | Yikama baglantisi D

6 | Temizleme / doldurma
baglantilari A/ B

7 |Havacikisi C

8 | Yikama baglantisi E

9 | Asma tertibati

10 | Cikis agzi

isletme ve Montaj Talimati
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4.2 RSL yap buyiikltkleri
Model Giris | Cikis | Hacim ﬁpk'sm C A/B D E AgGirlik
%) o [I] [mm]' [ing] [ing] [ing] [ing] [ka]
RSL 50/150-G onso| DN ] 62 98
-~ 1, 3, 1 3
RSL 50/150-E 150 & & & 7 100
RSL 65/150-G ones| DN ] s62 98
-~ 1 3 1 3
RSL 65/150-E 150 & s & 7 100
RSL 80/150-G ongo| DN ] so5 121
-~ 1, 3 1 3
RSL 80/150-E 150 & /a & 7 123
RSL 100/150-G | pp DN . .35 3 3 136
RSL 100/150-E | 100 | 150 1 & 1 7 138
RSL 100/200-G | pp DN 155
~-11 | 650 1 Ya 1 Ya
RSL 100/200-E | 100 | 200 141
RSL 100/250-G 169
o5 | oS | <15 | 634 1 Ya 1 Ya
RSL 100/250-E | 100 | 250 168
RSL 125/250-G 175
e | oay | <15 | 635 1 Ya 1 Ya
RSL 125/250-E | 125 | 250 174
RSL 150/200-G 189
RN e i RV R
RSL 150/200-E 176
RSL 150/250-G | pp DN 182
~17 662 1 Y, 1 3,
RSL 150/250-E | 150 | 250 181
RSL 200/250-G 221
o | PR~z | 73 1 % 1 %
RSL 200/250-E | 200 50 220
RSL 250/300-G | o on | s 1 ) 1 ) 434
RSL 250/300-E | 250 | 300 463
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5 Montaj/ sokme

5.1 Montaj yonetmeligi

Montaj 6ncesinde nakliye emniyetlerinin ¢ikariimasi gerekir. Iskarta
kapaginin giris yani, vidalar ile her defasindaki karsi flansa gecis
deliklerine ve digli deliklere vidalama yardimiyla tespit edilir; burada
glvenlik agiklamalarina (Bélum 2) ve Urtne 6zgu 6n bilgilere (bakiniz
LOHSE sirguld valf isletme talimati) uyulur

DN300 seklindeki bir strguli valf nominal genisliginden itibaren
otomatik tahrikler, eger strgulu valfin montaj konumu dikey eksene
goOre 30°den fazla sapma gdsteriyorsa, ek olarak desteklenmelidirler.

Flans baglantilarinin sizdirmaz hale getiriimesi icin flans ylzeyleri
arasina uygun sizdirmazlik elemanlari yerlestirilmelidir.

Cikis agzi, agik bir ara birimdir. Bunun, isletmeci tarafindan, gtincel
gecerli glivenlik ydnetmeliklerine uygun sekilde tesisine ve sistemine
uyarlanmasi gerekir.

TEHLIKE Sikisma ve kontrolsiiz madde ¢ikigi sebebiyle yaralanma tehlikesi

e Tehlikeli bolge (durdurma elemani / gikan madde), isletmeci
tarafindan uygun bir koruma tertibati ile emniyete alinmalidir.

Iskarta kapagi, takili olan asma tertibatina yerinde monte edilmelidir.

bkz. 5.2

isletme ve Montaj Talimati 17129
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TEHLIKE

Hatali monte edilen 1skarta kapagi sebebiyle zarar
Hatali monte edilen iskirta kapaklari zararlara sebep olurlar.

¢ Iskarta kapaginin dogru sekilde monte edilmesine dikkat edin.

51.1

Flang baglantisi

Flansin sizdirmaz ylzeylerinin zarar gérmemesini ve temiz olmasini
temin edin.

5.1.1.1 Flansg baglanti ebatlar
DIN EN 1092-1 / ANSI B16,5 uyarinca standart 150 Ibs/sq.in

Flang baglantilari, strgulu giris valfine baghdirlar; bunlara iligkin
bilgiler, LOHSE siirgiilii valfler igin isletme ve Montaj Talimatinda
gorulebilir.

Diger flans baglantilari talep halinde mumkuinddr.

DIKKAT

Hatali vida uzunlugu sebebiyle maddi zarar

Fazla uzun vidalar sebebiyle siirgill valfin zarar gérmesi
engellenmelidir.

¢ Muhafaza icindeki dis derinligini (tmax) dikkate alin ve uygun vidalar
(uzunluklar) segin.

Sirguld valfteki asil kart Gzerindeki agiklamalari dikkate alin.

5.1.1.2 Sikma torklari
Iskarta kapagdinin baglanmasina yonelik vidalar igin

Asagida anilan degerler, sadece 700 MPa seklinde bir gekme
mukavemetine sahip materyallerden yaglanmamis vidali baglantilar
icin kilavuz degerler olarak gegerlidirler. Diglerin ek olarak yaglanmasi
surtinme katsayisini degistirir ve belirlenemeyen ¢cekme kosullarina
neden olur.

5.1.1.2.1  Metrik disler

50 | 65 | 80 | 100 | 125

DN

150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

Vida-@ M16 M20 M24 M27 M30 M33
Sikma torku 75 Nm 90 Nm 170 Nm 240 Nm 310 Nm 400 Nm
5.1.1.2.2 UNC digler

DN
50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
(27) 1289 | (3*) | (4%) | (5*) | (6%) | (8") | (10%) | (12%) | (14*) | (167) | (18") | (20") | (24%) | (28") | (32") | (36") | (40")
Vida-@ 5/8“ UNC 3/4“ UNC 7/8* UNC 1*UNC 1.1/8* UNC | 1.1/4“ UNC 1.1/2 UNC
Sikma torku 75 Nm 90 Nm 160 Nm 210 Nm 250 Nm 330 Nm 420 Nm
18/29 isletme ve Montaj Talimati
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5.2  Montaj
¢ |skarta kapagdi RSL'nin surgull giris valfi, tesise baglanmalidir.
e Kapak, asma tertibati yardimiyla tesis ile sabit olarak
baglanmalidir.
DIKKAT Hatali montaj sebebiyle maddi zarar
Asma tertibatinin kullaniimamasi halinde kapagin 6z agirhigi ve
vibrasyonlari sebebiyle 1skarta kapaginda ve tesiste zarar.
¢ Iskarta kapagini asma tertibati yardimiyla tesise uygun vidalar ile
saglam sekilde vidalayin.
o Baglantilar tesise 6zgu istemlere uygun olarak yapiimalidirlar.
Bunun i¢in uygun armattrler ve hatlar kullaniimalidir.
5.3 Sokme
DIKKAT Sokme esnasinda yaralanma tehlikesi

Iskarta kapaginin sokulmesi sadece tesis kapatildiktan ve tesisin
onlne ve arkasina baglanan makinelerin ve pompalarin tekrar
calistinimaya kargi emniyete alinmasindan sonra gergeklestirilebilir.

»  Madde 2'daki guvenlik agiklamalarini dikkate alin.

isletme ve Montaj Talimati
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6 Fonksiyonlarin tarifi
RSL modeli LOHSE iskarta kapaklari, temizleme islemi esnasindaki
yabanci maddelerin g¢ikarilmasi igin gelistiriimiglerdir.
DIKKAT Iskarta kapagi RSL'nin yabanci maddelerle dolmasi sebebiyle
maddi zarar
Akis bolgesi icinde yabanci maddeler sebebiyle surguli giris valfi
zarar gordr.

e Cikarma periyodu, 1skarta kapaginin yabanci maddelerle asiri
dolmasi engellenecek sekilde ayarlanmalidir. Doluluk seviyesi,
kontrol camlarindan gézlemlenebilir ve kontrol edilebilir.

6.1 Proses igleyisi

Yikama baglantisi D

Temizleme / doldurma
baglantilari A/ B

Hava ¢ikigi C

Yikama baglantisi E

Start kapak kontrol birimi

Manyetik valf akim beslemesi

Su basinci

Su

Temizlik makinesi 6nlinde pompa
Sirguld kisma valfi icin basingli hava
- Basing

- Kisma valfi

"acgik"
"ok"
"mevcut"
"kapall"
"mevcut"
"ok

"ayarl"

20/29
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START - Yikama asamasi
Iskarta kapagi

Temizlik makinesi 6niinde pompanin baglamasi ile déngu siresi
kontrol biriminin zaman rélesi ¢aligir.

Kontrol edilen déngu suresi tamamlandiktan sonra:

- Déngu slresi zaman rolesi »0°
- Ust suirgulu kisma valfi
"kapal"
- alt slirguld kisma valfi "acik"
- Doldurma suyu manyetik valfi
llaglkll
- DOLUM zaman rolesi "acik"
(10 ila 20 san.)*
- Alt surguill valf mesaj! "kapali" atik
hava kisma
elemani
Uzerinden
- Hava ¢ikisi zaman rélesi "acik"
(10 ila 20 san.)*
- Alt stirgll valf mesaiji "kapal"
- Siire tamamlama sonunda dolum zaman rélesi "kapal"
- Doldurma suyu manyetik valfi "kapal"

- Siire tamamlama sonunda hava ¢ikigi zaman rélesi "kapah"
- Hava ¢ikisi manyetik valfi "kapal"
- Ust slirguld kisma valfi "agik"

eger gerekiyorsa: - Manuel muslukta inceltme suyu tekrar ayari

- Yeni dongti stresi zaman rolesinde isler acl
Yenid | de isl "acik"

(5 — 120 dakika)

O

11

* Tam bilgiler kilavuz degerleridir ve tesise 6zgu olarak
uyarlanmahdirlar!

Kilitler:

Basingli hava devre digi kalinca
inceltme suyu devre digi kalinca
Kontrol gerilimi devre digi kalinca
Madde devre digi kalinca

Temizlik makinesi 6nlinde madde basing dislstinde

isletme ve Montaj Talimati
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7.1

7.2

Bakim

Genel

LOHSE iskarta kapaklari dizenli olarak her 2 haftada bir asinmaya
iliskin olarak kontrol edilmelidirler.

Iskarta kapaginin ideal émriine ulagsmak igin, diizenli bir bakim
yapilmalidir. Glivenli ve hatasiz bir isletimi temin etmek igin aksamiyla
beraber komple i1skarta kapagdini kontrol edin. Ozel olarak kapak
gOvdesindeki agsinmaya bagli erozyonlara dikkat edilmelidir. Flang
baglantilari, flans vidalarinin ve flang sizdirmazlik elemanlarinin sikma
torklari agisindan (bakiniz Uretici bilgileri) kontrol edilmelidir.

Glvenlik agiklamalari

Bakim galismalari sadece guvenlik agiklamalari (Bélim 2) dikkate
alinarak ve Siirgiilii Valfler ve Tahrikler isletme ve Montaj Talimati
kullanilarak yapiimaldir.

TEHLIKE

Maddenin kontrolsiiz ¢ikigi sebebiyle yaralanma tehlikesi

Bakim ve tamirat galismalarinda iskarta kapagini, bunun éntindeki ve
arkasindaki hat bolimlerini basingsiz ve tehlikesiz hale getirin
(6rnegin pompalari ve makineleri durdurarak). Bunlari asagidakilere
karsi emniyete alin:

¢ istenmeyen sekilde galistirma.
¢ hatlarin ve 6ne baglanan temizlik makinelerinin bosaltiimasi.
¢ Iskarta kapaginin istenmeyen sekilde yikanmasi ve doldurulmasi.

TEHLIKE

iceriye gekme, sikigma ve kesme tehlikesi
Hareketli makine pargalari sebebiyle tehlike.

o Koruma tertibatlari sadece bakim, temizlik ve tamirat ¢alismalari
icin ¢ikarilabilirler.

Caligmalar tamamlandiktan sonra tum koruma tertibatlar tekrar
yerlerine takilmahdirlar..

TEHLIKE

Basing altinda olan pnomatik silindir ya da hidrolik silindir
sebebiyle yaralanma tehlikesi

Basing altinda olan pndmatik ya da hidrolik silindirlerde silindir
cubugunun hareketinde yaralanma tehlikesi vardir.

e Basing hatlari basingsiz olmali ve gikariimalidirlar.

22/29
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TEHLIKE Kullanici igin OLUM TEHLIKESI!
Elektrikli tahrikli stirgtll valfler akimsiz olmahdir.

e Ag giris hattini ayirin. Motoru, yetkisiz olarak tekrar g¢alistirilmaya
karsi emniyete alin.

7.3 Iskarta kapaginin temizlenmesi

Kirler, 1skarta kapaginin fonksiyonunu olumsuz etkileyebilirler ve bu
nedenle temizlenmeli ve giderilmelidirler.

7.4  Kontrol camlarinin degistiriimesi

Kontrol camlari ihtiyag halinde madde 6.2'deki glvenlik ydnetmelikleri
dikkate alinarak degistirilebilirler.

e Kavrama somununu DIN 1810A 110-115 veya 120-130 ¢engel
anahtar ile ¢ikarin
0 Saat yoninin aksine ¢evirme = "ACIK"
e Sizdirmazlik elemanini ve kontrol camini ¢ikarin
e Sizdirmazlik elemani yuvalarini temizleyin

¢ Yeni sizdirmazlik halkasini (4), kontrol cami plakasini (3), yassi
contayi (2) ve yivli kavrama somununu(1) gdsterilen sirada
yerlestirin.

e Kavrama somununu ¢engel anahtar yardimiyla vidalayip sikin
0 Saat yonlinde gevirme = "KAPALI"

isletme ve Montaj Talimati 23/29
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7.5 Model etiketi

1 | Model tanimi

2 |L-numarasi /:

Asinan pargalarin ve yedek pargalarin siparis edilmesinde litfen her
zaman model tanimlamasini ve "L-numarasini" belirtin (bkz. model
etiketi). Yedek parga dokiimani ayri olarak istenebilir.

24129 isletme ve Montaj Talimati
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8 Arnza bulma ve giderme

8.1  Suargulu valf

Sorun

Olasi sebep

Giderme

Conta boélmesinde
disariya sizdirma

Conta sizdiryor

Conta birimini tekrar sikin, srgali valf
plakasini yaglayin

Conta arizali

Conta birimini degistirin, slrguld valf
plakasini temizleyin ve yaglayin

Akista sizdirma

Surgula valf plakasi ve muhafaza
arasinda sikismis parcalar

Sirguld valfi hafifce agin, sikisan
parcalari temizleyin ve kapatma islemini
tekrarlayin

Akistaki sizdirmazlik elemani arizali

Sirguld valfi sékin ve sizdirmazlik
elemanini degistirin

pnématik ileri geri hareket ileri geri hareketi kontrol edin,
isletmeli dizglin ayarlanmamis | gerekiyorsa tekrar ayarlayin
ileri geri hareketi kontrol edin,
Terminal salteri yanlis mesafeye bagl terminal salterini
elektrik isletmeli ayarl gerekiyorsa yeniden ayarlayin
(ayarlama Ureticinin bilgilerine gore
yapilmalidir)

Flans baglantisinda
sizdirma

Sirguld valf montaj esnasinda bozulmus

Flans vidalarini ¢ikarin ve montaji
Talimata uygun olarak yapin

Flans sizdirmazlik elemani arizali

Sirguld valfi sékin ve flang
sizdirmazlik elemanlarini degistirin

Flans sizdirmazlik elemani yok

Flans sizdirmazlik elemanini monte
edin

isletme ve Montaj Talimati
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Sorun

Olasi sebep

Giderme

Kapatma veya ac¢iima
islemi agir

Sirgula valf tikal ve/veya sirgili valf
plakasi Kirli

Sirguld valfi sokiin, temizleyin, strguli
valf plakasini yaglayin

Flans vidalari fazla sikilmig

Flans vidalarini gevsetin, 6zellikle igten
gegen vidalari

Flans vidalari fazla uzun

Disli delikler igin flans vidalarini sokun,
uzunluklarini kontrol edin ve olasi
olarak yenileriyle degistirin; buna iligskin
olarak asili olan "dis derinligi" etiketine
bakin

ic kaliplarin hasara iligkin kontrolii

Tespit yetersiz

isletme talimatindaki talimat uyarinca
uygun noktalardan uygun araclarla
tespit edin

gerceklesiyor
manuel isletimli | Mil kirl Mili kqntrol edin, olasi olarak temizleyin
ve yaglayin
Calisma basinci Calisma basincini kontrol edin, olasi
yetersiz olarak ¢alisma basincini arttirin
Kontrol valfi kirli Kontrol valfini temizleyin
pnomatik Hat badlantilan arizal | Hatlar kontrol edin, olasi olarak
isletmeli g degistirin
Komple pistonu sokiin ve degistirin,
Komple piston arizali ayrica silindir sizdirmazlik elemanlarini
yenileyin, yaglayin
26/29 isletme ve Montaj Talimati
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Sorun

Olasi sebep

Giderme

Sirguld valf plakasi
hareket etmiyor

Flans vidalari fazla uzun

Disli delikler igin flans vidalarini sokun,
uzunluklarini kontrol edin ve olasi

olarak yenileriyle degistirin; buna iliskin
olarak asili olan "dis derinligi" etiketine

bakin

Yaglama silinmis

Temizleyin, yaglayin

Tespit yetersiz

isletme talimatindaki talimat uyarinca
uygun noktalardan uygun araglarla
tespit edin

manuel igletimli | Tahrik elemani arizali

Mili kontrol edin, gerekiyorsa arizal
parcalari degistirin

g¢alisma basinci yok

Calisma havasini kontrol edin

Kontrol valfi akimsiz

Kontrol valfi akimini kontrol edin

Kontrol valfi tikal veya

Kontrol valfinin tikanmis veya arizali
olup olmadigini kontrol edin, olasi

pndématik anzall olarak temizleyin veya degistirin
isletmeli I ;
Silindir sizdirmazlik Sizdirmazlik elemanlarini kontrol edin,
elemani arizali olasi olarak degistirin
S_|_I|n<§|r__gubugundan Baglanti civatasini kontrol edin, olasi
surguli valf plakasina olarak dedistirin
baglanti kesildi g1
Akim olup olmadigini kontrol edin
Elektro ayar tahriki Motorun arizal olup olmadigini kontrol
edin
Sinir anahtarinin arizal olup olmadigini
veya ayarinin bozuk olup olmadigini
kontrol edin, olasi olarak tekrar
Sinir anahtari e
o ) ayarlayin veya degistirin (ayar ya da
elektrik isletmeli degistirme calismalari (reticinin

bilgilerine goére)

Sanziman/mil

Sanzimanin veya mil somununun kuru
isletilip isletiimedigini veya arizal olup
olmadigini kontrol edin, temizleyin,
yaglayin, gerekiyorsa degistirin (ayar ya
da degistirme galismalari Ureticinin
bilgilerine goére)

Asinabilir parcalarin degistiriimesi, her defasindaki servis talimatinda

tarif edilmistir.
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8.2 Iskarta Kapagi RSL
Sorun Olasi sebep Giderme
. Sizdiran yerlere iligkin olarak kapak
Kapak muhafazasi, aginma sebebiyle muhafazasini kontrol edin, olasi olarak
sizdiriyor L
kapak muhafazasini degistirin
Madde cikis| Kontrol camindaki sizdirmazlik

Kontrol cami arizali

elemanini kontrol edin, olasi olarak
sizdirmazlik elemanini degistirin

Kontrol camini kontrol edin, olasi olarak
kontrol camini degistirin

Iskarta kapaginda
asiri basing

Dolum islemi esnasinda hava ¢ikis valfi
acgllmamis

Hava ¢ikis valfini kontrol edin,
gerekiyorsa kontrol birimin uyarlayin
veya ariza halinde degistirin

Tasarim verileri asiimis

Temizlik makinesinin igletme verilerinin
Iskarta kapaginin igletme verileri ile
6zdes olup olmadigini kontrol edin

Ko6tl 1skarta ayirma

Iskarta kapagi asiri doluyor

Ddéngu suresini yeniden ayarlayin

Yikama valfleri dogru ayarlanmamis

Yikama valflerini kontrol edin,
gerekiyorsa uyarlayin

Cikarma baslangicinda iskarta kayiyor

Iskarta kapagini, st strgali valfi
agcmadan 6nce suyla doldurun

Sirgula valfler agir
kapaniyor veya hig
kapanmiyor

Ust slrgull kapak
valfi

Iskarta kapagdi asiri
doluyor

Déngu suresini yeniden ayarlayin

Kapakta 1skarta

Alt strgull kapak artiklari

Temizlik valflerini kontrol edin,
gerekiyorsa uyarlayin

valfi

Iskartalar sikismig

Alt siirgull valfi temizleyin

Iskarta kapagi

Alt slirguili kapak valfi agiimiyor

Alt siirgiilt kapak valfini kontrol edin,
gerekiyorsa degistirin

bosaltilmiyor
Fazla yuksek 1skarta birikmesi Déngu suresini yeniden ayarlayin
Eger sorun gordlirse, lutfen Teknik Servisimiz ile irtibata gegin
28/29 isletme ve Montaj Talimati
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9 Tamir

Iskarta kapaginin iadesi veya tamirati durumunda litfen MARTIN
LOHSE GmbH sirketine bagvurun.

Asinan pargalarin ve yedek pargalarin siparis edilmesinde lltfen her
zaman model tanimlamasini ve "L-numarasini” belirtin (bkz. model
etiketi). Yedek parga dokiimani ayri olarak istenebilir.

9.1 Genel agiklamalar

Iskarta kapaginin bakim ve tamirat i¢in iadesinde ¢aligilan maddeyi
belirtin.

UYARI: Zehirli ve zararli madde artiklari
Zehirli ve zararli madde artiklari, saglia zarar verebilirler.

« lade etmeden 6nce iskarta kapagini dekontamine edin

9.2 Atma/imha etme

Ambalajlama i¢in sadece ¢evre dostu materyaller kullaniimaktadir.
Bunlar, kullanildiktan sonra uygun bir yeniden degerleme sistemine
gonderilebilirler.

Iskarta kapagi, konusunda uzman geri déntsim isletmeleri tarafindan
yeniden degerlendirilen materyallerden meydana gelir. Uzmanca
atmal/imha etme, insana ve gevreye ydnelik negatif etkileri engeller ve
degerli hammaddelerin yeniden degerlendiriimesine imkan verir.

Eger 1skarta kapagdini uzmanca sekilde atmaya/imha etmeye
imkaniniz yoksa, geri alim ve atma/imha etme igin bize danisin.

isletme ve Montaj Talimati 29/29
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