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Uvod
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1.1

1.2

Pokyny k prevadzkovému a
montaznemu navodu

Vseobecné pokyny

PredloZeny prevadzkovy a montazny navod obsahuje vSetky
informacie, ktoré su potrebné, aby sa posunovac alebo pohon

e prepravoval

o spustil/vypojil z prevadzky
e obsluhoval

¢ odborne zlikvidoval

Informacie k udrzbe a opravam najdete v separathnom servisnom
navode pre posunova¢ LOHSE.

Déverne sa oboznamte pomocou prevadzkového a montazneho
navodu s posunovacom. Prevadzkovy a montazny navod vam
pomdze zabranit neodbornej obsluhe. Iba ak budete postupovat tak,
ako je to popisané v navode, je zaruena vasa bezpecnost a
bezpecnost posunovaca.

Pre prisluSenstvo a montazne diely sa musi reSpektovat navod na
pouzivanie prisluSného vyrobcu.

Vysvetlenie vystraznych pokynov, symbolov a
nakresov

Symboly a upozornenia sa pouzivaju pri popise
e nebezpecenstva
e varovania
e opatrenia podla predpisov

Riziko je rozdelené podla ohrozenia do troch skupin:

NEBEZPECENSTVO Druh a zdroj nebezpecenstva
Upozorfiuje na bezprostredné nebezpe&enstvo. Nedodrziavanie
pokynu mbéze mat za nasledok smrt’ alebo tazké zranenia.
¢ Vysvetlenie protiopatreni.
VAROVANIE Druh a zdroj nebezpecenstva

Upozorfiuje na mozné nebezpecenstva. Nedodrziavanie pokynu moze
mat za nasledok tazké zranenia alebo vecné Skody.

¢ \/ysvetlenie protiopatreni.

Prevadzkovy a montazny navod
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POZOR

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Upozorniuje na mozné nebezpecenstva. Nedodrziavanie pokynu moze
mat za nasledok l'ahké zranenia alebo vecné Skody.

¢ Vysvetlenie protiopatreni.

1.3

1.4

1.5

Cielova skupina

PredloZeny prevadzkovy a montazny navod sa orientuje na
prevadzkovatela a odborny personal. Odborny personal dokaze
vykonavat na zdklade svojho vzdelania Ulohy a identifikovat mozné
nebezpecenstva.

Odborny personal musi byt kvalifikovany pre manipulaciu s
o elektrickym napatim
¢ riadiacou a regula¢nou technikou
¢ suciastkami pod tlakom

Prevadzkovatel uréi vhodnost personalu.

Kvalifikovany personal montuje, obsluhuje, udrziava a kontroluje
posunovac.

Uschovanie prevadzkového a montazneho navodu

Uschovaijte prevadzkovy a montédzny navod na dosah ruky.

Platnost’

Tento prevadzkovy a montazny navod je platny pre nasledujuce
konstrukéné rady a posunovace a pohony LOHSE:

8/88
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151 Typy posunovacov

Konstruk Popis Druh
¢ny rad posunovaca
CNA COMPACT posunovac v beznej verzii OTV-ZAV
posunovac
CNAA COMPACT posunovac s premiestnenim pripojky | OTV-ZAV
posunovac
CNA-BI COMPACT posunovac s obojstrannym tesnenim | OTV-ZAV
posunovac
CGNA COMPACT posunovac pre prasok a granulaty OTV-ZAV
posunovac
CBS COMPACT posunovac s regulaciou a clonou Posunovac s
regulaciou
CBSA COMPACT posunovac s regulaciou a clonou s Posunovac s
premiestnenim pripojky regulaciou
CGBS COMPACT posunovac s regulaciou a clonou pre | Posunovac s
prasok a granulaty regulaciou
CAW COMPACT posunovac pre riedke kvapalné média | OTV-ZAV
(voda, odpadova voda) posunovac
CDSs COMPACT posunovac s priebeznou doskou OTV-ZAV
posunovaca posunovac
CDSsV COMPACT posunovac s priebeznou doskou OTV-ZAV
posunovaca, kalena doska posunovaca a posunovacé
podlozka s lemom
CDSA COMPACT posunovac s priebeznou doskou OTV-ZAV
posunovaca s premiestnenim pripojky posunovac
CDSR COMPACT posunovac s priebeznou doskou Posunovac na
posunovaca pre hrubu nedistotu hrubu necistotu
CGDS COMPACT posunovac s priebeznou doskou OTV-ZAV
posunovaca pre prasok a granulaty posunovacé
CDhSsQ COMPACT posunovac s priebeznou doskou OTV-ZAV
posunovaca a kvadratickym priechodom posunovacé
CPD COMPACT posunovac s priebeznou doskou OTV-ZAV
posunovaca pre prasok a granulat posunovac
NAQ Posunova¢ na hrubu nedistotu s kruhovym Posunovac na
vstupom a kvadratickym vystupom, s telesom zo | hrubu nedistotu
Sedého odliatku
RQS Posunova¢ na hrubu necistotu s kruhovym Posunovac na
vstupom a kvadratickym vystupom, s telesom z hrubu necistotu
uslachtilej ocele
RQSV Posunova¢ na hrubu necistotu s kruhovym Posunovac na
vstupom a kvadratickym vystupom, s telesom z hrubu necistotu
uslachtilej ocele, kalenou doskou posunovaca a
opotrebitelnou podlozkou
AEQ Posunova¢ na hrubu nedistotu s kvadratickym Posunovac na
vstupom a vystupom, s tesniacim ramom na hrubu necistotu
vstupe, s telesom zo Sedého odliatku alebo
uslachtilej ocele
SAQ Posunovag¢ s kvadratickym vstupom a vystupom, | Posunovac¢ na
s telesom z uslachtilej ocele hrubu necistotu
TA Posunova¢ na hrubu nedistotu s kruhovym Posunovac na
vstupom a vystupom, s 2 doskami posunovaca, hrubu necistotu
teleso z ocele alebo uslachtilej ocele
TAQ Posunova¢ na hrubu necistotu s kvadratickym Posunovac na
vstupom a vystupom, s 2 doskami posunovaca a | hrubd nedistotu
telesom z uslachtilej ocele
TRE Posunova¢ na hrubu necistotu s kvadratickym Posunovac na
vstupom a vystupom, s 2 doskami posunovaca, hrubu necistotu
dosky posunovaca usporiadané pod 15°, s
telesom z uslachtilej ocele

Prevadzkovy a montazny navod plati zasadne tiez pre tu nepopisané
posunovace firmy LOHSE K tomu sa daju zakupit doplnkové datové
listy.
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15.2 Typy pohonov pre posunovaé COMPACT a priepust ma hrubu

necistotu
Kons&truk Popis
¢ny rad

H Ruéné koleso so stupajucim vretenom

Hns Ruéné koleso s nie stupajucim vretenom

VvC Pneumaticky valec s dvojitym uc¢inkom, nastavenie v zdvihu v smere
otvarania a uzatvarania, rozhranie NAMUR, dréazka T a C pre
magneticky spina¢

VM Pneumaticky valec s dvojitym ucinkom, nastavenie v zdvihu v smere
otvarania a uzatvarania

Pz Pneumaticky valec s dvojitym uc€inkom, nastavenie v zdvihu iba v

smere uzatvarania

VMV “ZAV* | Pneumaticky valec s dvojitym U¢inkom, s nastavitelnym obmedzenim
zdvihu cez kompletny zdvih v smere uzatvarania

VMV “OTV* | Pneumaticky valec s dvojitym u¢inkom, s nastavitelnym obmedzenim
zdvihu cez kompletny zdvih v smere otvarania

VMF “ZAV* | Pneumaticky valec s jednoduchym ucinkom, so spatnou polohou v
smere uzatvarania

VMF “OTV* | Pneumaticky valec s jednoduchym ug¢inkom, so spatnou polohou v
smere otvarania

Pohon zdvihacej paky

Elektricky nastavovaci pohon

Pohon retazového kolesa

Pohon kuzelového kolesa

Stvorhranny pohon

Hydraulicky valec

pripraveny pre elektricky pohon / prevodovku

stupajlce vreteno a spojovaci natrubok

Rychla uzatvaracia paka

Rukovate (iba pri CPD)

T

X

ZINIK¥|IX|®|RXM|I

@
@®
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2 Bezpecnost’

2.1  VSeobecna bezpecnost’

2.1.1 Zakladné ohrozenia

Zdroje nebezpeclenstiev, z ktorych vznikaju generalne
nebezpecfenstva:

¢ mechanické ohrozenia
¢ elektrické ohrozenia

2.1.2 Nebezpeéenstvo spdsobené elektrickou vybavou

NEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo spdsobené elektrickou vybavou

Neustéle prevladajucou vihkost'ou vo vyrobnom procese predstavuju
elektricky pohanané posunovade zdroj nebezpelenstva.

Nebezpe&enstvo: Uder elektrickym pradom

¢ Respektujte nariadenia o elektrickych pristrojoch v mokrych
priestoroch.

2.1.3 Pouzivanie vo vybusnej oblasti

POZOR Pri pouzivani vo vybusnej oblasti
Riziko vybuchu pri posunovadi bez uzemnenia

e PosunovaC sa musi zahrnat po montazi do vSeobecného
vyrovnania potencialu (uzemnenie).

2.1.4 Podmienky pre pouzivanie
Posunoval sa mbze prevadzkovat iba:

¢ v technicky bezchybnom stave
e podla predpisov

¢ s uvedomovanim si bezpecnosti a nebezpecenstiev pri
reSpektovani prevadzkového a montazneho navodu

e ak su k dispozicii a funk&né vSetky ochranné zariadenia a
zariadenia nidzového vypnutia

Poruchy, ktoré by mohli negativne ovplyvnit bezpe€nost, sa musia
okamzite odstranit.

Prevadzkovy a montazny navod 11/88
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NEBEZPECENSTVO

Vyrazné riziko zranenia spdsobené siahanim rukou.

Kym je posunovac v prevadzke, je prisne zakazané Cistenie alebo
siahanie rukou a/alebo pomocnymi nastrojmi do pohyblivych dielov
posunovaca, pretoze to moze viest k zraneniam os6b a / alebo
vecnym Skodam.

o ReSpektujte bezpe€nostné pokyny (pozri 2.9).

2.15 Iné nebezpecenstva
NEBEZPECENSTVO Riziko vtiahnutia, pomliazdenia a porezania

Nebezpecenstvo spdsobené pohyblivymi dielmi stroja, ktoré su

pristupné cez odnimatelné kryty na otvoroch pre funk&énu kontrolu

alebo podobne a cez posunovac€ s automatickym pohonom.

¢ Nesiahajte rukami alebo prstami do oblasti pohyblivych dielov
posunovaca.
NEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo popalenia a obarenia

na zariadeniach a systémoch pohananych s vysokou teplotou (nad

40°C):

cez prevadzkové teploty >= 70° C:
Kratky kontakt (cca 1 sek.) pokozky s povrchom suciastky alebo
dielu zariadenia méze viest k vzniku popalenin (DIN EN ISO
13732-1)

cez prevadzkové teploty = 65° C:
DIhsi kontakt (cca 3 sek.) pokoZky s povrchom suciastky alebo
dielu zariadenia méze viest k vzniku popalenin (DIN EN ISO
13732-1).

cez prevadzkové teploty 55° C - 65° C:
DIhsi kontakt (cca 3 sek - 10 sek.) pokozky s povrchom suciastky
alebo dielu zariadenia méze viest k vzniku popalenin (DIN EN ISO
13732-1).

¢ Noste ochranny odev.
2.1.6 Stav techniky

Posunovac firmy MARTIN LOHSE GmbH je skonstruovany podfa
aktualneho stavu techniky a znamych bezpeénostno-technickych
predpisov. Napriek tomu mbzu pri pouzivani vznikat ohrozenia zivota
a zdravia uzivatela alebo tretich osbb, pripadne poSkodenia
posunovacov a inych vecnych hodnét, ak

e sa posunovac nepouziva podfla predpisov

¢ sa posunovac obsluhuje nekvalifikovanym personalom (pozri kap.

1.3)
¢ sa posunovac¢ neodborne meni alebo prestavuje

e nereSpektuju alebo vylucia bezpeénostné pokyny

12/88
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2.2 Pouzivanie podla predpisov

Posunovace firmy LOHSE sa pouzivaju ako uzatvaracie posunovace
alebo regulac¢né posunovace - podla podmienok uvedenych v 2.2.1a
2.2.2. Musi sa reSpektovat volba prislusného materialu pre médium.

Vo vynimo¢nych pripadoch su mozné pri urcitych typoch posunovacov
plynné média kyslik a pneumaticky vzduch. Tieto média sa mézu
pouzivat iba po spatnej konzultacii s firmou MARTIN LOHSE GmbH.
Posunovace a pripojky musia byt pri tychto médiach absolutne bez
tuku.

Ovladanie posunovada sa vykonava volitefne cez rué¢né koliesko,
pneumaticky valec, zdvihovu paku, elektricky nastavovaci pohon,
retazové koleso, rychlu uzatvaraciu paku, prevodovku kuzelfového
kolesa, Stvorhrannu pripojku alebo hydraulicky valec.

Na posunova¢ LOHSE sa mézu montovat iba pohony LOHSE alebo
pohony povolené firmou MARTIN LOHSE GmbH. Pohony firmy
LOHSE sa mdzu montovat iba posunovac¢e LOHSE.

221 Max. povolena prevadzkova teplota

. Max. povolena prevadzkova
Nazov typu p P

teplota
CNA, CNAA, CNA-Bi, CBS, CBSA, CDS, 120° C
CDSV, CDSA, CDSR
CGNA, CGBS, CGDS, CAW, CDSQ, CPD, 80° C

NAQ, RQS, RQSV, AEQ, SAQ, TA, TRE, TAQ

Udaje st orientadné hodnoty, v jednotlivych pripadoch sa musi re$pektovat
potvrdenie objednavky alebo dokumentacia.
Posunovace pre vysSie prevadzkové teploty su mozné na vyziadanie.
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2.2.2 Max. povoleny prevadzkovy tlak p [bar]

Nazov typu DN 25 — 300 (men-@ v mm)
25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300

CNA /CNAA / CNA-Bi 10 10 10 10 10 10 10 10 6
CAW 8 8 8 6 6 6 6 4 4
CBS/CBSA 10 10 10 10 10 10 10 10 6
CGNA/CGBS 6 6 6 6 6 6 6 6 4
CDS/CDSV/CDSA/CDSR 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 6
CGDS 6 6 6 6 6 6 6 4 4
CcDSQ 4
CPD 2 2 2 2 2 2 2
NAQ / RQS / RQSV 8 8 8 8 4
AEQ 8 8 8 4
SAQ

TA 4 4 4 4 4 2
TRE 4 4 4 2
TAQ 4 4 4 2
Posunovace pre vysSie prevadzkoveé tlaky su mozné na vyziadanie.

Pri zvlastnych posunovacoch reSpektujte max. prevadzkové tlaky v potvrdeni objednavy alebo dokumentacii!

Nazov typu DN 350 — 1800 (men-@ v mm)

350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800

CNA / CNAA / CNA-BI 6 6 6 6 4 3 3 3 3 3 3 3 3
CAW 2,5 2,5 25 | 25 | 25 1,5 1,5 1,5 1,5

CBS / CBSA 6 6 6 6 4

CGNA/CGBS 4 4

CDS /CDSV / CDSA / CDSR 6 6 6 6 4 3 3 3 3 3 3 3 3
CGDSs 4 4

CDsQ 4 2

CPD 2 2

NAQ /RQS /RQSV 4 2 2 2

AEQ 4 2 2 2 1 1

SAQ 25 2 2 2 2

TA 2 2 2 2 2

TRE 2 2 2

TAQ 2 2 2

Posunovace pre vySSie prevadzkoveé tlaky si mozné na vyziadanie.

Pri zvlastnych posunovacoch reSpektujte max. prevadzkové tlaky v potvrdeni objednavy alebo dokumentacii!
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2.3

2.4

Pouzivanie proti predpisom

Kazdé pouzivanie, ktoré je nad ramec pouzivania podla predpisov, sa
povazuje za pouzivanie proti predpisom. Firma MARTIN LOHSE
GmbH neruci za osobné a vecné $kody, ktoré vyplyvaju z takéhoto
pouzivania proti predpisom.

Prestavba a zmeny

POZOR

Prestavba a zmeny

Nevykonavajte svojvolné prestavby a zmeny na posunovacdi, ktoré by
mohli negativnym spésobom ovplyvnit bezpe€nost posunovaca.

Oznacenia a vyrobné &titky sa nemézu odstranit!

2.5

2.6

2.7

2.8

Kontroly

Kontrolujte a upozorriujte obsluzny personal pravidelne na uvedomelu
pracu s uvedomovanim si bezpec¢nosti a rizik a na dodrziavanie
prevadzkového a montazneho navodu.

Ochranna vybava
Noste, pokial je to potrebné, osobnu ochrannu vybavu.
Osobna ochranna vybava sa sklada z:

e Bezpec€nostna obuv

e Bezpecénostné rukavice
Ochranné okuliare
Ochranna prilba
Ochrana sluchu

Osobna ochranna vybava sa musi vzdy prispdsobit pouzivanému
médiu.

Ochrana proti hluku

Posunovac¢ spdsobuje hladinu hluku pod 70 dB(A).
Pri montézi riadiaceho ventilu moze byt trvala hladina akustického
tlaku vyssia, vzdy podla druhu ventilu.

Dodatoéné upravy

Pre prevadzku posunovaca platia v kazdom pripade vnutropodnikové
a tieZ lokalne bezpecnostné predpisy a predpisy o prevencii pred
urazom.

Prevadzkovy a montazny navod
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2.9 Bezpecénostné pokyny k posunovaéom a pohonom

NEBEZPECENSTVO Riziko zranenia sposobené pomliazdenim

Pohony s jednoduchym uginkom mozu presunut’ pri uzatvarani alebo
oddelovani napdjania pneumatickym vzduchom posunova¢ do
“otvorenej” alebo “uzavretej” polohy.

¢ Nesiahajte rukami a prstami do oblasti pohyblivych dielov
posunovaca, ak nedosiahol pohon svoju koncovu polohu.

Automatizované pohony napajané energiou mézu premiestnit
posunovac do polohy “otvoreny* alebo “uzavrety”.

¢ Vypojte privod energie nastavovacieho pohonu pred udrzbarskymi
a opravarenskymi ¢innostami s nastavovacim pohonom a tiez pri
montazi a demontazi posunovaca z potrubia.

VAROVANIE Riziko zranenia sposobené horucimi alebo studenymi
povrchmi, nebezpeénymi a zdraviu skodlivymi latkami

Ubezpedte sa, Ze personal, ktory pracuje s posunovacom, instaluje,
obsluhuje alebo opravuje posunovag, disponuje prisluSnym
vzdelanim. Zabranite nepotrebnému poskodeniu a Urazom alebo
zraneniam personalu.

Ubezpecte sa, Ze je udrzbarsky a montazny personal déverne
oboznameny s:
e montazou a demontazou posunovaca do procesného rozvodu
¢ 3pecialnymi a moznymi rizikami procesu
¢ najdélezitejSimi bezpe€nostnymi predpismi

e rizikami pri manipul&cii s vybavou pod tlakom, nebezpefenstvami
pri manipulacii s horucimi a studenymi plochami

e rizikami pri manipulacii s nebezpe&nymi a zdraviu Skodlivymi
latkami.

e

VAROVANIE Riziko zranenia spdésobené nekontrolovanym tunikom média

PrekroCenie dimenzovanych udajov posunovaca moze viest k
vzniku §k6d a nekontrolovanému uniku média, ktoré je pod tlakom.

>

¢ NeprekraCovat dimenzované udaje posunovacal!
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NEBEZPECENSTVO

>

Riziko zranenia sposobené posunovacom pod tlakom

RozloZenie alebo demontaz posunovaca pod tlakom vedie k
nekontrolovanej strate tlaku. 1zolujte vzdy prislusny posunovac v
systéme; zbavte posunovac tlaku a odstrante médium predtym, nez
zaCnete na fiom pracovat.

¢ NerozloZte alebo neodstrante posunovac z rozvodu, kym je
posunovac namahany tlakom.

NEBEZPECENSTVO

>

Riziko zranenia sposobené jedovatymi alebo ekologicky

Skodlivymi latkami

¢ Informujte sa na vlastnosti média. Chrarite seba a vaSe Zivotné
prostredie pred Skodlivymi a jedovatymi latkami.

¢ ReSpektujte bezpe€nostné predpisy v bezpe€nostnych datovych
listoch vyrobcu.

e Ubezpeclte sa, aby sa nemohlo dostat médium pocas
udrzbarskych €innosti do potrubia.

¢ Noste predpisanu osobnu ochrannu vybavu pre pouzivané
médium.

NEBEZPECENSTVO

>

Riziko zranenia spdsobené vznasajucimi sa bremenami
Pri preprave a manipulacii reSpektujte hmotnost posunovaca.

Nikdy nezdvihat posunova¢ za pohon, prisluSenstvo, montazne diely
alebo potrubie. PouZivajte pri reSpektovani taziska vhodné
upeviiovacie prostriedky.

¢ Nikdy nevstupujte pod zavesené bremeno.

VAROVANIE

B>

Riziko zranenia sposobené t'azkymi predmetmi
Re&pektujte hmotnost posunovaca

e PouZivajte vhodné transportné prostriedky.

POZOR

>

Vecné skody spdsobené pouzivanim nepovolenych pohonov

Pouzivanie nepovolenych pohonov vedie k vzniku vecnych $kéd na
posunovadi.

e PouzZivajte iba originalna pohony LOHSE alebo firmou LOHSE
povolené pohony.
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3 Preprava a uskladnenie

NEBEZPECENSTVO Riziko zranenia sposobené t'azkymi predmetmi
Re$pektujte hmotnost posunovaca

e PouZivajte vhodné transportné prostriedky.

B>

NEBEZPECENSTVO Riziko zranenia sposobené prevratenim posunovaca
Re&pektujte velkost posunovaca
e Pouzivajte vZdy vhodny transportny prostriedok a zabezpecte
/I posunovac proti prevrateniu alebo padu.

NEBEZPECENSTVO Riziko zranenia sposobené vznasajlicimi sa bremenami
Respektujte pri preprave a manipulacii hmotnost’ posunovaca.
Nevstupujte pod zavesené bremeno

>

Noste osobnu ochrannu vybavu, ktora je zloZena z:
e Bezpecnostna prilba
e Bezpecnostna obuv

e Bezpecénostné rukavice

=1r
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3.1  Vhodné upeviovacie a transportné prostriedky

ReSpektujte pri preprave vzdy hmotnost posunovaca. Prepravuijte
posunovac vzdy s vhodnym transportnym pristrojom.

P . Upevinovaci/Transportny
osunovac - ,
prostriedok s nosnost’ou
[DN] 3
[ka]
<= 500 1000
<= 800 3000
<=900 6000
<=1200 10000
<=1600 15000
> 1600 25000

Velkost posunovaca pozri list s rozmermi.

3.2 Preprava

H Skontrolujte posunovaé¢ LOHSE po prevzati na transportné skody.

POZOR Poskodenie armatury
Pri preprave nezdvihat posunova¢ za nastavovaci pohon.

¢ Upevnit na zdvihanie posunova¢a vhodné upeviovacie
prostriedky iba na zakladné teleso - na prislusnych miestach
(pozri priklady). Posunova¢ musi byt pri upeviiovani vyvazeny
(reSpektujte tazisko).
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Nasledujuce obrazky zobrazuju priklady na rézne upevnovacie body.

Upevriovaci bod na telese
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Upevriovaci bod nad skrutkami
ocCiek na prirubovej pripojke

Okrem toho k tu oznaéenym zavesnym bodom sa mézu upevnit
posunovac¢ na bodoch popisanych v kapitole 4.1.

3.3 Uskladnenie

Uskladnit posunovaé¢ na vhodnej podlozke na suchom a Cistom
mieste.

Chranit posunovac pred znecistenim.

Pri skladovani dlhSom neZ 12 mesiacov sa musi vymenit’ obalova
H jednotka.
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4.1

Montaz /| Demontaz

Pri montazi / demontazi sa musia reSpektovat’ bezpe€nostné pokyny k
preprave a skladovaniu (pozri kapitola 3).

Montazny predpis

Pred montazou sa musia odstranit transportné poistky (ochranné
zatky). Posunovag sa namontuje pomocou skrutiek priruby potrubia k
prirube potrubia a tiez pomocou skrutiek do zavitovych otvorov telesa
do potrubia - pri dodrziavani udajov Specifickych pre produkt, podla
41.2-4.1.6.6.

Od menovitej Sirky DN300 sa musia automatizované pohony
dodato¢ne podopriet, ak sa montazna poloha posunovaca odliSuje o
viac nez 30° od vertikalnej polohy.

Musite zabranit vibraciam. Pri vibraciach, ktorym sa neda zabranit, sa
musi zasadne dodato¢ne podopriet pohon posunovada. Skrutkové
spoje sa mbézu uvolnit vibraciami aj napriek poistkam skrutiek!

Pri postvani od DN80O0 je okrem toho nevyhnutne potrebné, aby sa
upevnil posunovac pri montazi do naplanovanych otvorov pomocou
vhodného upeviovacieho materialu.
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Polohy upevihovacich otvorov mbézete najst' v prislusnom liste s
rozmermi.

Tak je zaru€end bezchybna funkcia posunovaca

Na utesnenie prirubovych spojov sa musia medzi plochy prirub viozit
vhodné tesnenia.

Vynimka: Pri typoch posunovacov “AEQ" a ,CDSQ" sa neda vlozit na
vstupnej strane zZiadne tesnenie.

NEBEZPECENSTVO Skody sposobené nespravne namontovanym posunovaéom
Nespravne namontované posunovace vedu k poskodeniu.
¢ Davajte pozor na spravnu montaz posunovaca.
41.1 Odporucania k montazi

Aby sa zabranilo zablokovaniu posunovaca spdsobenému
zapchou materialu, ponukame vam nasledujuce montazne
odporucania:

4.1.1.1 Posunovac¢ LOHSE COMPACT

Ak to montazna situacia umozhuje, mal by sa posunovac
LOHSE COMPACT konstrukénych typov CNA, CNAA, CNA-Bi,
CGNA, CBS, CBSA, CGBS, CAW namontovat s pohonom
hore.

4.1.1.2 Posunova¢ LOHSE COMPACT s priebeznou doskou
posunovaca

Ak to montazna situacia umoziuje, mal by sa posunovaé
LOHSE COMPACT s doskou posunovaca konstrukénych typov
CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, CDSQ s pohonom
namontovat smerom dole.
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4.1.1.3 Posunovac na hrubu necistotu LOHSE

Ak to montazna situacia umoznuje, mal by sa posunovac na
hrubd necistotu LOHSE konstrukénych typov NAQ, RQS,
RQSV, AEQ, SAQ, TA, TAQ, TRE horizontalne namontovat.

Podlaha

Ak montazna situacia neumozniuje horizontalnu montaz, da sa
tolerovat’ vertikalna montaz.
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Podlaha

NEODPORUCA SA kolma montaZz!

Podlaha
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4.1.2 Montaz medzi priruby

Ubezpecte sa, Ze tesniace povrchy prirub nie su posSkodené, a Ze su
Cisté.

Namontujte posunovac bez
napétia (teleso sa nesmie
vystuzit pri montazi prirub s
prechodovymi skrutkami)

Protilahla priruba potrubia musi
byt paralelna k posunovacu.

Protifahla priruba potrubia
nesmie vykazovat’ premiestnenie.

4.1.3 Montaz ako koncovy armatura

POZOR Vecné Skody

¢ Pri pouzivani ako koncovy posunovac je potrebna na strane
vystupu protilahla priruba.

NEBEZPECENSTVO Riziko zranenia spésobené pomliazdenim a nekontrolovanym
unikom média
¢ Nebezpelna oblast (uzatvaraci organ / unikajuce médium) sa
musi zabezpe it prevadzkovatelom prostrednictvom vhodnych
ochrannych zariadeni.

41.4 Ut'ahovacie to¢ivé momenty
Pre skrutky k upevneniu posunovaca prirubami

Nasledne uvedené hodnoty platia iba ako orientaéné hodnoty pre
nenamazané skrutkové spoje z materialov s pevnostou v tahu 700
MPa. DodatoCné mazanie zavitov meni otacky trenia a vedie k
utahovacim pomerom, ktoré sa nedaju definovat.
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4.1.4.1 Metricky zavit

Skrutky-@&

M16

M20

M24

M27

Utahovaci moment

125 Nm

240 Nm

340 Nm

500 Nm

Skrutky-@

M30

M33

M36

M39

Utahovaci moment

700 Nm

900 Nm

1200 Nm

1400 Nm

Skrutky-@

M45

Utahovaci moment

2000 Nm

4.1.4.2 Zavit UNC

Skrutky-&

®lg" UNC

%" UNC

"I UNC

Utahovaci moment

125 Nm

240 Nm

280 Nm

Skrutky-@

1“UNC

17/g“ UNC

17/,“UNC

Utahovaci moment

400 Nm

700 Nm

630 Nm

Skrutky-&

15/“ UNC

17/g* UNC

Utahovaci moment

1028 Nm

1258 Nm
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4.1.5 Smer tlaku / Smer prietoku
¢ Respektujte pri posunovaci so smerovou Sipkou, ktory sa
nachadza na telese alebo strmeni, smer montaze.

e U vSetkych typov posunovacov (pozri 1.5), s vynimkou CNA a
CNAA, ukazuje smerova Sipka smer prietoku.

P1=P2

e Pri typoch posunovacov CNA a CNAA zobrazuje smerova Sipka
smer tlaku, to znamena, Ze pri uzavretom posunovaci musi byt
tlak P1 vyS3i nez P2. VySsi tlak spésobi prilepenie dosky
posunovaca k tesneniu.

e Typy posunovacov bez smerovej Sipky sa daju obojstranne
zatazit rovnakym tlakom.

4.1.6 Otvory pripojok priruby

POZOR Vecné skody spésobené nespravnou dizkou skrutiek
Zabrarite poskodeniu posunovaca prili§ dlhymi skrutkami.

* Respektujte hibku zavitu v telese (tmax) a zvolte vhodné skrutky
(dizka).
¢ Respektujte pokyny na zavesnej karte na posunovaci.
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4.1.6.1 Vorba dizky skrutiek
Dizka skrutiek pre zavitové otvory vznika suétom:
e uZitognej hibky zavitu (tmax)
¢ hrubky tesnenia priruby
¢ hrubkou podlozZiek
¢ hrubkou priruby, hrabkou lemu, hrabkou zvazku
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4.1.6.2 Prirubové otvory podla DIN EN 1092-1 PN10
Typ posunovaca:
CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBSA, CGNA, CGBS

Zobrazenie foriem so zavitovymi
otvormi s uzitoénou hibkou zavitu E ;2 S

DN
DN
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Menovité Sirky DN 50 — 300
Menovita Sirka DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Kruhovy otvor-@ k [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400
e Pocet zavitovych otvorov 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 4 4 4 4
Velkost zavitu M M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Uzito&na hibka zavitu tya, [mm] 12 12 12 12 12 16 16 20 20
Menovité Sirky DN 350 — 1000
Menovita Sirka DN [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 1000
Kruhovy otvor-@ k [mm] 460 515 565 620 725 840 950 1050 1160
o Pocet zavitovych otvorov 12 12 16 16 16 20 20 24 24
o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Velkost zavitu M M20 M24 M24 M24 M27 M27 M30 M30 M33
Uzito&na hibka zavitu tya, [mm] 20 23 30 30 35 40 45 45 45
Menovité Sirky DN 1200 — 1800
Nennweite DN [mm] 1200 1400 1600 1800
Lochkreis-@ k [mm] 1380 1590 1820 2020
e Anzahl der Gewindeldcher 28 24 28 30
o Anzahl der Durchgangslécher 4 12 12 14
Gewindegrofie M M36 M39 M45 M45
Nutzbare Gewindetiefe tmax [Mm] 45 45 45 45
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Typ posunovaca:
CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, CPD, TA

Zobrazenie foriem so zavitovymi
otvormi s uzitoénou hibkou zavitu z ;2 S

DN
DN
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Menovité Sirky DN 50 — 300

Menovita Sirka DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Kruhovy otvor-@ k [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400
e Pocet zavitovych otvorov 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 4 4 4 4
Velkost zavitu M M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Uzitoéna hibka zavitu tmax [mm]

v$etky typy, s vynimkou TA + CPD 12 12 12 12 12 16 16 20 20
Typ posunovaca TA 12 16 16 20 20
Typ posunovaca CPD 10 10 10 10 10 10 10

Menovité Sirky DN 350 — 1000

Menovita Sirka DN [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 1000

Kruhovy otvor-@ k [mm] 460 515 565 620 725 840 950 1050 1160

o Pocet zavitovych otvorov 12 12 16 16 16 20 20 24 24
o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Velkost zavitu M M20 M24 M24 M24 M27 M27 M30 M30 M33
Uzitoéna hibka zavitu tmax [mm]

v$etky typy, s vynimkou TA + CPD 20 23 30 30 35 40 45 45 45

Typ posunovaca TA 20 23 28 28 28 28

Typ posunovaca CPD 12 12

Menovité Sirky DN 1200 — 1600

Menovita Sirka DN [mm] 1200 1400 1600 1800

Kruhovy otvor-@ k [mm] 1380 1590 1820 2020

o Pocet zavitovych otvorov 28 32 36 40

o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 4

Velkost zavitu M M36 M39 M45 M45

Uzitoéna hibka zavitu tmax [mm]

v$etky typy, s vynimkou TA + CPD 45 45 50 45

Typ posunovaca TA

Typ posunovaca CPD
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4.1.6.3 Prirubové otvory podla Standardu LOHSE s metrickym
zavitom

Typ posunovaca:
NAQ, RQS, RQSV

Vstupna strana podla DIN EN 1092-1 PN10:

Vystupna strana podla Standardu LOHSE:
Prirubové otvory a vnatorné rozmery vystupna strana priruby:

Zobrazenie foriem so zavitovymi
otvormi s uzito¢nou hlbkou zavitu
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Menovité Sirky DN 150 — 600

Menovita Sirka DN [mm] 150 200 250 300 400 500 600
Kruhovy otvor-@ k [mm] 240 295 350 400 515 620 725
e Pocet zavitovych otvorov 4 4 8 bzw. 4 8 bzw. 4 12 20 20
o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 4 4
Velkost zavitu M M20 M20 M20 M20 M24 M24 M27
Vzdialenost otvorov | [mm] 170 121 143
Uzito&na hibka zavitu t [mm] 18 20 22 22 24 34 35
D [mm] 163 217 267 317 418 520 627
S [mm] 167 215 270 335 435 540 642
a [mm] 92 117 142 167 218 270 327
b [mm] 75 100 125 150 200 250 300
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Typ posunovaca:
AEQ

Vstupna strana podla Standardu LOHSE:

|
N

DN 500/600

Vystupna strana podla Standardu LOHSE:

Prirubové otvory a vnatorné rozmery vystupna strana priruby:

DN 500/600
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Zobrazenie foriem so zavitovymi
otvormi s uzito¢nou hibkou zavitu

F
LI

Menovité Sirky DN 150 — 600

Menovita Sirka DN [mm] 150 200 250 300 350 400 500 600
Kruhovy otvor-& k [mm] 240 295 350 515

e Pocet zavitovych otvorov 4 4 4 2 3 8 4 4
o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 10 13 8 16 16
Velkost zavitu M M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M27
Vzdialenost otvorov | [mm] 129 110 170 121 143
Uzito&na hibka zavitu t [mm)] 18 20 22 24 26 24 34 35
Uhol w [°] 11,25

D [mm] 156 211 260 317 367 418 520 620
S [mm] 167 222 270 335 385 437 540 640
a [mm] 83 111 135 167 192 218 270 320
b [mm] 73 100 125 150 175 200 250 300
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Typ posunovaca:
TAQ, TRE

podla Standardu LOHSE:

®-
G

G

DN 150/200 DN 250/300 DN 350/400 DN 500-700

Zobrazenie foriem so zavitovymi N
otvormi s uzito¢nou hibkou zavitu

=z 4
=] a
t e Tt

Menovité Sirky DN 150 — 600
Menovita Sirka DN [mm] 150 200 250 300 350 400 450 500 600
e Pocet zavitovych otvorov 2 2 4 4 6 6 8 8 8
o Pocet prechodovych otvorov 6 6 8 8 10 10 12 12 12
Velkost zavitu M M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M24 M27
Vzdialenost otvorov | [mm] 118 143 112 129 110 126,5 112 121 143
Uzito&na hibka zavitu t [mm)] 18 18 18 18 20 20 20 20 23
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Typ posunovaca:
SAQ

Vstupna strana podla Standardu LOHSE:

Vystupna strana podla Standardu LOHSE:

Zobrazenie foriem so zavitovymi

otvormi s uzitoénou hibkou zavitu 7 N

DN
DN
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Vstupna strana podla Standardu LOHSE:

Menovité Sirky DN 400 — 800

Menovita Sirka DN [mm] 400 500 600 800
e Pocet zavitovych otvorov 4 4 4 5
o Pocet prechodovych otvorov 14 16 16 18
Velkost zavitu M M16 M20 M20 M20
Vzdialenost otvorov | [mm] 125 113 132 153
Vzdialenost otvorov J [mm] 103 123 145 186
Vzdialenost otvorov K [mm] 103 123 145 155
Uzito&na hibka zavitu t [mm] 21 16 16 23

Vystupna strana podla Standardu LOHSE:

Menovité Sirky DN 400 — 800

Menovita Sirka DN [mm] 400 500 600 800
e Pocet zavitovych otvorov 17 18 18 23
o Pocet prechodovych otvorov 0 0 0 0
Velkost zavitu M M12 M12 M12 M12
Vzdialenost otvorov | [mm] 99 122 150 135
Vzdialenost otvorov J [mm] 130 150 187 208
Vzdialenost otvorov K [mm] 110 109 131 170
Vzdialenost otvorov L [mm] 180 246 290 217
Uzito&na hibka zavitu t [mm] 15 15 17 20
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4.1.6.4 Prirubové otvory podlfa ANSI B 16.5 trieda 150
2 DN 700: ANSI B 16.47 trieda 150

Typ posunovada:

CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBSA CGNA, CGBS, CDS,
CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, TA

Zobrazenie foriem so zavitovymi ’§
otvormi s uzito¢nou hlbkou zavitu

DN
DN
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Menovité Sirkv DN 50 — 300

Menovita $irka DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Menovita &irka [palce] 2 2, | 3 4 5 6 8 10 12
Kruhovy otvor-@ k [palce] 4 3/4 5 1/2 6 7 1/2 8 1/2 9 1/2 11 3/4 14 1/4 17
e Pocet zavitovych otvorov 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 4 4 4
Velkost zavitu G [palce] 5/ 8 5/8 5/ 8 5/8 3/4 3/4 3/4 7/8 Yi 8
Uzitoéna hibka zavitu tmax [palce]

vSetky typy, s vynimkou TA 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 5/8 5/8 5/8 %
Typ posunovacéa TA 1/ 2 5 8 5/ 8 5 8 3/4

Menovité Sirky DN 350 - 1000

Menovita Sirka DN [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 1000
Menovita Sirka [palce] 14 16 18 20 24 28 32 36 40
Kruhovy otvor-@ k [palce] 1834 | 21 s | 22804 | 25 | 20" | 34 | 38> | 42834 | 474
o Pocet zavitovych otvorov 8 12 12 16 16 24 24 28 32
o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Velkost zavitu G [palce] 1 1 1Y a4 | A | A M | Ao | 1Y | 1
Uzitoéna hibka zavitu tmax [palce]

vSetky typy, s vynimkou TA 3/4 7/8 1 3/16 1 3/16 1 3/8 1 9/16 1 3/4 1 3/4 1 3/4
Typ posunovacéa TA 3/4 7/8 1 1/s 1 1/8 1 1/s 1 1/8

Menovité Sirky DN 1200 - 1600

Menovita Sirka DN [mm] 1200 1400
Menovita Sirka [palce] 48 56
Kruhovy otvor-@ k [palce] 56 65
e Pocet zavitovych otvorov 40 44
o Pocet prechodovych otvorov 4 4
Velkost zavitu G [palce] 1 1/2 134
Uzitoéna hibka zavitu tmax [palce]

vSetky typy, s vynimkou TA 12 1/z 14 1/4
Typ posunovacéa TA

42]88 Prevadzkovy a montazny navod

Montaz / Demontaz SK Verzia 2.2.6



4.1.6.5 Prirubové otvory podla standardu LOHSE so zavitom
UNC

Typ posunovada:
NAQ, RQS, RQSV

Vstupna strana podla ANSI B16.5 trieda 150:

DN 150-200 DN 250
6-8") (107

Vystupna strana podla Standardu LOHSE:
Prirubové otvory a vnutorné rozmery vystupna strana priruby:

\ 4

DN 150-200 DN 250
(6" - 8") (1 0”)

Zobrazenie foriem so zavitovymi
otvormi s uZito¢nou hlbkou zavitu

DN
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Menovité Sirky DN 150 - 250

Menovita Sirka DN [mm] 150 200 250

Menovita Sirka [palce] 6 8 10

Kruhovy otvor-@ k [palce] 91/, 1134 1414

e Pocet zavitovych otvorov 4 4 8 bzw. 4

o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4

Velkost zavitu G [palce] 34 34 7Ig

Velkost zavitu t [palce] /16 3/4 7Ig

D [mm] 163 217 267

S [mm] 167 215 270

a [mm] 92 117 142

b [mm] 75 100 125
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Typ posunovaca:
AEQ

Vstupna strana podla Standardu LOHSE:

DN 150-250 DN 300
67-107) (14"

Vystupna strana podla Standardu LOHSE:

Prirubové otvory a vnatorné rozmery vystupna strana priruby:

2 Q o |
_ : .
® D [ !
< B P
DN 150-250 DN 300
6-10") (147)
Zobrazenie foriem so zavitovymi
otvormi s uzito¢nou hibkou zavitu

DN
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Menovité Sirky DN 150 — 350

Menovita Sirka DN [mm] 150 200 250 300
Menovita Sirka [palce] 6 8 10 14
Kruhovy otvor-@ k [palce] g% 1134 1414
e Pocet zavitovych otvorov 4 4 4 3
o Pocet prechodovych otvorov 4 4 4 13
Velkost zavitu G [palce] 34 34 7Ig 1
Vzdialenost otvorov | [palce] 4 5/46
Velkost zavitu t [palce] M6 3[4 /g 1
D [mm] 156 211 260 317
S [mm] 167 222 270 335
a [mm] 83 111 135 167
b [mm] 73 100 125 150
4.1.6.6 Dalsie prirubové spojovacie otvory
napr. JIS, BS, pozri pridavny datovy list
4.2 Demontaz
POZOR Riziko zranenia pri demontazi
Demontaz posunovaa sa méze vykonat iba pri vypnutom zariadeni.
Okrem toho sa musi zabezpedit zariadenie proti neimyselnému
spusteniu. Plati to tiez pre predradené a dodato¢ne zapojené stroje a
Cerpadla.
¢ ReSpektovanie bezpe&nostnych pokynov pod bodom 2
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5.1

5.2

Udrzba
VsSeobecné informacie

Posunovace LOHSE sa prevadzkuju bez problémov a takmer bez
udrzby. Udrzbarske Cinnosti sa riadia podfa typu posunovaca a
podmienok pouZzivania.

Aby sa dosiahla optimalna Zivotnost posunovaca, musi sa vykonavat
pravidelna udrzba. Skontrolujte posunova¢, namontovany pohon a
prislusenstvo, aby ste zabezpedili bezpe€nu a bezchybnu prevadzku.
Prirubové spoje sa musia skontrolovat’ s ohfadom na utahovacie
momenty prirubovych skrutiek a tesnenia priruby (pozri udaje
vyrobcu).

Bezpecénostné pokyny

NEBEZPECENSTVO

>

Riziko zranenia sposobené nekontrolovanym unikom média

Urobte pred &istenim, udrzbarskymi a opravarenskymi €innostami
Cast potrubia pred a za posunovatom bez tlaku a bezpecny (napr.
odstavenim Cerpadiel a strojov). Zabezpedte ich proti

e neumyselnému zapnutiu.
¢ vyprazdneniu potrubi

NEBEZPECENSTVO

>

Riziko vtiahnutia, pomliazdenia a porezania
Nebezpectenstvo spdsobené pohyblivymi dielmi stroja.

¢ Ochranné zariadenia sa m6zu odstranit iba pre udrzbarske,
opravarenské Cinnosti a Cistenie.
Po ukonéeni éinnosti sa musia namontovat’ spat’ vSetky diely,
ktoré sluzia pre bezpecnost’ - ochranné zariadenia.

NEBEZPECENSTVO

>

Riziko zranenia spdésobené pneumatickymi alebo hydraulickymi
valcami pod tlakom

Pri pneumatickych alebo hydraulickych valcoch pod tlakom hrozi riziko
zranenia pri pohybe valcovej ty¢e

¢ Tlakové rozvody musia byt bez tlaku a odstranené.

NEBEZPECENSTVO

>

OHROZENIE ZIVOTA pre uzivatela.
Posunovace s elektrickymi pohonmi musia byt bez prudu.

¢ Vypojte sietové napajanie. Zabezpecte motor proti
neopravnenému zapnutiu.
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5.3

5.4

Cistenie posunovaéa

Znedistenia mdzu negativne ovplyvnit funkciu posunovaca a musia sa
preto odstranit. Vycistit pohyblivé diely pri dodrziavani
bezpecnostnych predpisov.

Mazanie posunovaca

Pohyblivé diely (doska posunovaca, vreteno) sa musia namazat pre
prislusnu oblast’ pouzivania vhodnymi mazacimi prostriedkami

kazdych 30 dni.

U typov posunovacov AEQ, NAQ, RQS su na telese namontované

maznice.
Mnozstvo maziva na

DN maznicu

[a]
100 30
150 30
200 30
250 45
300 45
350 45
400 60
500 60
600 60

48/88
Udrzba

Prevadzkovy a montazny navod

SK Verzia 2.2.6



5.5 Obal s upchavkou

Pri netesnosti v oblasti obalu s upchavkou sa musi tato rovhomerne
(krizom) dotiahnut. Dotiahnutie sa vykonava v krokoch po 4 otacky
skrutky (90°), kym nebude viac existovat netesnost.

Maximalny utahovaci moment prislusnej skrutky sa pritom nesmie
prekrocit.

Ak sa tym neda dosiahnut’ utesnenie, musi sa obal s upchavkou
vymenit' (pozri servisny navod prislusného typu posunovaca).
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5.6

Nazov typu

Cislo L

5.7

Vyrobny stitok

Pri objednavke opotrebitelnych a nahradnych dielov uviest vzdy
nazov typu a "Cislo L" (pozri vyrobny stitok). Zoznamy nahradnych
dielov sa daju vyziadat zvlast.

Dalsie pokyny

Dalsie pokyny a navody k udrzbe najdete v nasom servisnom navode.

50/88
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Prevadzkovy a montazny navod

SK Verzia 2.2.6



6 Pohony pre posunovaé COMPACT a
posunovac na hrubu necistotu

6.1 Pohon ruéného kolieska

6.1.1 Pohon ruéného kolieska bez stipania "Hns"

1 | Ruéné koliesko u typu
CNAHns, CBSHns a
CAWHnNs do DN 250
vybavené valcovou
rukovatou

2 | Matica vretena

3 | nie stupajuce vreteno
(trapézovy zavit s
lavoto¢ivym chodom)

4 | Doska strmefia na \
upevnenie a uskladnenie
ruéného kolieska na
strmeni posunovaca

Platné pre typy: CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBS, CBSA,

O ©

CGNA, CGBS
Menovité Sirka Ruéné koliesko-@ Hmotnost

DN

50 180 mm 1,8 kg

65 180 mm 1,8 kg

80 180 mm 1,8 kg

100 225 mm 2,6 kg

125 225 mm 2,7 kg

150 225 mm 2,7 kg

200 280 mm 4,7 kg

250 280 mm 4,9 kg

300 360 mm 5,8 kg
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Platné pre typy: CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, NAQ, RQS,

RQSV, AEQ
Menovita Sirka Ruéné koliesko-@ Hmotnost

DN

50 225 mm 1,8 kg
65 225 mm 2,4 kg
80 225 mm 2,4 kg
100 280 mm 3,9 kg
125 280 mm 4,1 kg
150 280 mm 4,3 kg
200 360 mm 5,7 kg
250 360 mm 6,0 kg
300 360 mm 6,2 kg
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6.1.2 Pohon ruéného kolieska so stupanim "H"

1 | Ruéné koliesko

2 | Matica vretena @
3 |Doska strmena na / @

upevnenie a uskladnenie
ruéného kolieska na

strmeni posunovaca @
4 | stapajuce vreteno

(trapézovy zavit s

lavoto¢ivym chodom) s

upevrniovacou objimkou /

Plati pre vSetky typy posunovacov

Menovita Sirka Ruéné koliesko-@ Hmotnost’

DN

50 225 mm 1,9 kg
65 225 mm 1,9 kg
80 225 mm 1,9 kg
100 280 mm 3,3 kg
125 280 mm 3,3 kg
150 280 mm 3,4 kg
200 360 mm 6,0 kg
250 360 mm 6,2 kg
300 360 mm 6,4 kg
350 500 mm 8,9 kg
400 500 mm 9,9 kg
450 500 mm 11,4 kg
500 500 mm 15,1 kg
600 640 mm 25,9 kg
700 800 mm 33,6 kg
800 800 mm 34,1 kg

6.1.3 Funkcia

e Smer ota€ania v smere hodinovych ruci€iek: Posunovac "ZAV".

e Smer otacania v protismere hodinovych ruci€iek: Posunovacd
"OTV".
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6.1.4

6.1.5

6.2

Udrzba

¢ Vreteno sa musi vycistit’ a mazat' pre prislusnu oblast pouzivania
vhodnymi mazacimi prostriedkami kazdych 30 dni.

Odporucanie

Pri posunovacoch s ruénym kolieskom vacsim nez DN 300
odporuC¢ame pouzivanie prevodovky s kuzelovym kolesom.

Pneumatické valce LOHSE

Pneumatické valce LOHSE sa riadia pneumatickym vzduchom od 5
do 7 bar (6 bar*) cez ventil s viacerymi drahami. Riadiaci ventil sa da
ovladat manualne, elektricky (magneticky ventil) a pneumaticky.

Optimalna funkcia pri 6 bar. Minimalny tlak 5 bar je potrebny, aby sa
ovladal posunova€ za normalnych prevadzkovych podmienok.
Maximalny tlak 7 bar (6 bar*) sa nesmie prekrodit.

Pneumatické valce LOHSE nepotrebuju takmer vébec udrzbu. Su
vybavené od vyroby mazanim.

*PZ @ 500 do max. 6 bar

Pozor

Vecné Skody spdsobené upravenym pneumatickym vzduchom v
rozpore s predpismi

Upraveny pneumaticky vzduch v rozpore s predpismi vedie k
poskodeniu jednotlivych sudiastok posunovada.

e Pouzivat sa méze vzdy iba pneumaticky vzduch upraveny podla
predpisov, to znamena, Zze sa musi pouzit v kazdom pripade
filtraCna jednotka, ktora dokaze odlugit nedistotu do 40 ym.

e Pneumaticky vzduch musi byt suchy (bez vihkosti), a musite tiez
zabranit pouZitiu agresivnych médii.

¢ Po jednorazovom pouziti pneumatického vzduchu s obsahom
oleja sa mdze pouzivat iba pneumaticky vzduch s obsahom oleja.

Pneumatické valce LOHSE su od vyroby zasadne nastavené na
prislusny typ posunovaca.

Pozor

Vecné Skody spésobené zmenou nastavenia

Neodborne vykonavané zmeny zdvihu vedu k poskodeniu jednotlivych
suciastok posunovaca.

e Zmeny nastavenia sa m6zu vykonat iba po spatnej konzultacii s
firmou MARTIN LOHSE GmbH.
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6.2.1 Pneumaticky valec VC (s dvojitym uéinkom)

| II /

1 | Podlaha valca

Kryt valca

Matica

Nastavovacia skrutka

Nastavovacia matica

Ty¢€ valca
Rozhranie NAMUR podfa @
VDI/VDE 3845

8 | Drazky pre magneticky
spinac Pneumatické valce VC firmy LOHSE su valce s dvojitym Gginkom Daju

sa nastavit' v smere uzatvarania cez nastavovaciu maticu (5) a smere
otvarania cez nastavovaciu skrutku (4) vo zdvihu.

Konstrukéné velkosti: @ 100 az & 230

Pre magnetickeé ventily je integrovana na oboch stranach drazka T
(5,5 mm) a drazka C (3,2 mm) do rarky valca.

N o gl w N

O

H Dizka zdvihu: Dimenzovana na typ a velkost posunovaéa.

Rozhranie NAMUR:

9 | Vzduchové pripojka
(vysunut)
10 | Vzduchova pripojka —
(zasunat) @
6.2.2 Pneumaticky valec VM (s dvojitym tuéinkom)
Prevadzkovy a montazny navod 55/88
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Kryf vplca

Mat|c

Nastavovacia skrugka

Nastavovacia matica

Ty€ valca

N oo~ W N

Vzduchova pripojka
(vysunut)

8 | Vzduchova pripojka

S
—®
—©

R/
(D

(zasunut) @
Pneumatické valce VM firmy LOHSE su valce s dvojitym Gc¢inkom
Daju sa nastavit v smere uzatvarania cez nastavovaciu maticu (5) a
smere otvarania cez nastavovaciu skrutku (4) vo zdvihu.
Konstrukéné velkosti: @ 300
H Dizka zdvihu: Dimenzovana na typ a velkost posunovaéa.
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6.2.3

Pneumaticky valec PZ (s dvojitym tcinkom)

1 | Podlaha valca

Kryt valca

Matica

2
3
4 | Nastavovacia skrutka
5

Ty¢€ valca s vidlicovou
hlavou

6 |Vzduchova pripojka
(vysunut)

ON© ~

/q\ |

~_

& ©

7 | Vzduchova pripojka
(zasunut)

Pneumatické valce PZ firmy LOHSE maju v smere uzatvarania fixny
doraz - a daju sa nastavit v smere otvarania cez nastavovaciu
skrutku (4) vo zdvihu.

Konstrukéné velkosti: @ 400 a @ 500

O

il

Dizka zdvihu: Dimenzovana na typ a velkost posunovaéa.

6.2.4

Pneumaticky valec VMV (s dvojitym uc¢inkom)

Pneumatické valce VMV firmy LOHSE su valce s nastavitelnym
obmedzenim zdvihu cez kompletny zdvih.

e VMV “ZAV*“- doraz v smere uzatvarania.
e VMV “OTV"- doraz v smere otvarania.

Prevadzkovy a montazny navod
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6.2.4.1 Pneumaticky valec VMV “ZAV“

1 Matica @ @ @\
2 | Nastavovacia rurka

3 | Vzduchova pripojka
(vysunut)

4 | Vzduchova pripojka
(zasunut)

Prestavenie zdvihu je mozné iba vtedy, ak je posunovac uplne
otvoreny.

1 Uvolnit maticu (1)
2 Nastavit prestavovaciu rurku (2).

o Otacat prestavovaciu rurku v smere hodinovych ruciciek: Zdvih v
smere uzatvarania posunovaca sa zvacsi.

o Otacat prestavovaciu rurku v protismere hodinovych ruciciek:
Zdvih v smere uzatvarania posunovaca sa zmenSi.

O Az do valca VMV @ 200 znamena jedna otocka jedno prestavenie
zdvihu 0 1,5 mm. Od valca VMV @ 230 znamena jedna otocka jedno
prestavenie zdvihu 0 2 mm.

3 Utiahnut maticu (1)
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6.2.4.2 Pneumaticky valec VMV “OTV*

OO
1 |[Matica
2 | Nastavovacia skrutka @

3 | Vzduchova pripojka

(vysunut) @

4 | Vzduchova pripojka
(zasunut)

Prestavenie zdvihu je mozné iba vtedy, ak je posunovac uplne
uzavrety.

1 Uvolnit maticu (1)
2 Nastavit prestavovaciu skrutku (2).

e Otacanie v smere hodinovych ruciciek: Zdvih v smere otvarania
posunovaca sa zmensi.

e Otacanie v protismere hodinovych ruci€iek: Zdvih v smere
otvarania posunovaca sa zvacsi.

O Pri valci VMV @ 100 znamena jedna otocka jedno prestavenie zdvihu
0 2 mm. Od valca VMV @ 125 znamena jedna otoc¢ka jedno
prestavenie zdvihu 0 3 mm.

3 Utiahnut maticu (1)

6.2.5 Pneumaticky valec VMF (s jednoduchymi Gcinkami)

Pneumaticky valec VMF firmy LOHSE je valec s jednoduchymi
ucinkami, ktory sa uzatvara a otvara pomocou pruzinovej sily.

Pneumatické valce VMF firmy LOHSE su zdsadne zaplombované odd
vyroby z bezpecnostnych dévodov.

Pri chybajucej alebo poSkodenej plombe je zakazana prevadzkal

Konstrukéné velkosti: @ 125 az @ 200
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H Dizka zdvihu: Dimenzovana na typ a velkost posunovaéa.

6.2.5.1 Pneumaticky valec VMF "s pruzinovym uzatvaranim”

V stave bez tlaku je vysunuta ty¢ valca.

6.2.5.2 Pneumaticky valec VMF "s pruzinovym otvaranim"
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V stave bez tlaku je zasunuta ty¢ valca.

6.2.6  Udrzba
NEBEZPECENSTVO Riziko zranenia spdésobené pneumatickymi valcami pod tlakom
Pri pneumatickych valcoch pod tlakom hrozi riziko zranenia pri pohybe
valcovej tyCe!

¢ Pri udrzbarskych a opravarenskych €innostiach na pneumatickom
valci sa musia najskor odstranit pneumatické rozvody.

NEBEZPECENSTVO Riziko zranenia spdsobené tlakovymi pruzinami pod napatim
Pri neodbornej demontazi hrozi riziko tazkych zraneni spdsobenych
tlakovymi pruzinami pod napatim!

e Pneumatické valce so "spatnym nastavenim pruziny" méze
demontovat iba Skoleny personal. Po oprave sa musi tazna ty¢
opat zaplombovat!

6.2.7 PrisluSenstvo

o Ventil s viacerymi drédhami

e TImic¢ hluku

o Skrtiaci ventil

¢ V/zduchom riadeny drahovy ventil (Booster)

6.2.8 Spotreba vzduchu

Vzorec na vypocet spotreby vzduchu pri pneumatickych valcoch s
dvojitymi a jednoduchymi uinkami (VM, PZ, VMV, VMF).

1,033 +P
Q [Nl/zdvih] = ————— x plocha piestu [dm?] x zdvih [dm]
1,033

P = prevadzkovy tlak [bar]
Q = mnozstvo vzduchu [bezny liter / zdvih]
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CNAP CBSP CDSP/CDSVP/CDSAP/CDSRP
DN Val.@ |Zdvih |Q DN Val.@ |Zdvih |Q DN Val.@ |Zdvih |Q
[mm] | [mm] [mm] [Nl/zdvih] [mm] | [mm] [mm] [Nl/zdvih] [mm] | [mm] [mm] [Nl/zdvih]
p=6 bar p=6 bar p=6 bar
50 100 56 3,0 50 100 62 3,4 50 100 58 3,1
65 100 73 3,9 65 100 73 3,9 65 100 73 4,0
80 100 89 4,8 80 100 89 4,8 80 100 88 4,7
100 100 106 5,7 100 100 106 5,7 100 125 109 9,1
125 125 132 11,0 125 125 132 11,0 125 125 134 11,2
150 125 156 13,0 150 125 156 13,0 150 160 159 21,8
200 160 210 28,7 200 160 210 28,7 200 200 210 44,9
250 160 260 35,6 250 160 260 35,6 250 200 260 55,6
300 160 312 42,7 300 160 312 42,7 300 230 310 87,7
350 200 362 77,4 350 200 362 77,4 350 300 360 173,2
400 200 412 88,1 400 200 412 88,1 400 300 410 197,3
450 230 462 130,6 450 230 462 130,6 450 300 460 221,4
500 230 512 144,8 500 230 512 144,8 500 400 512 437,8
600 300 612 294,5 600 300 612 294,5 600 400 612 523,4
700 400 712 598,9 700 400 712 598,9 700 500 715 955,3
800 400 812 694,7 800 500 815 1089,0
CAWP TAP /| TAQP CPDP
DN Val.@ |Zdvih |Q DN Val.@ |Zdvih |Q DN Val.@ |Zdvih |Q
[mm] | [mm] [mm] [Nl/zdvih] [mm] | [mm] [mm] [Nl/zdvih] [mm] | [mm] [mm] [Nl/zdvih]
p=6 bar p=6 bar p=6 bar
50 100 52 2,8
65 100 67 3,6
80 100 82 4,4 80 100 85 4,5
100 100 99 53 100 125 50 4,2 100 100 105 5,6
125 125 124 10,4 125 125 62,5 52 125 100 130 7,0
150 125 149 12,5 150 160 75 9,0 150 100 155 8,3
200 160 202 27,6 200 200 100 21,4 200 125 205 17,1
250 160 252 34,5 250 200 125 26,7 250 125 255 21,3
300 160 302 47,4 300 230 150 42,4 300 160 305 41,7
350 200 352 75,3 350 300 175 84,2 350 160 355 48,6
400 200 402 86,0 400 300 200 96,2 400 160 405 55,5
450 230 452 127,8 450 300 225 108,3
500 230 502 142,0 500 400 250 213,8
600 300 602 289,7 600 400 300 256,5
700 400 702 600,3 700 500 350 467,6
800 400 802 685,8 800 500 400 534,5
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RQSP / NAQP AEQP TREP
DN |[val.@ |zdvih |Q DN Val.@ |zdvih |Q DN Val.@ |zZdvih |Q
[mm] | [mm] [mm] [Nl/zdvih] [mm] | [mm] [mm] [Nl/zdvih] [mm] [mm] [mm] [Nl/zdvih]

p=6 bar p=6 bar p=6 bar
100 125 114 9,5 100 125 102 8,5
150 160 164 22,5| 150 160 147 20,2 150 160 77,6 10,6
200 200 214 458| 200 200 202 43,2 200 200| 103,5 22,1
250 200 275 58,8 | 250 200 247 52,8| 250 200 1294 27,7
300 230 325 91,9| 300 230 302 85,3 300 230| 155,3 43,9
350 300 375 180,4 | 350 300 352 169,3 350
400 300 425 204,5| 400 300 402 1935|400 300 2071 99,7
500 400 530 4533 | 500 400 502 429,3 500 400| 258,8 221,3
600 400 630 538,7| 600 400 602 514,8 600 400| 310,6 265,6
800 500 830 1109,0
SAQP
DN |[val.@ |zdvih |Q
[mm] | [mm] [mm] [Nl/zdvih]

p=6 bar
400 300 420 202,0
500 400 525 448,9
600 400 625 534,5
800 500 825 1102,3

6.2.9 Uzatvaracia sila

Val.-g [mm] Prevadzkovy tlak 6 [bar] (60 N/cm?)
100 4,7 kN
125 7,4 kN
145 9,9 kN
160 12,1 kN
175 14,4 kN
200 18,9 kN
230 24,9 kN
300 42,4 kN
400 75,4 kN
500 117,8 kN
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6.2.10 Vzduchova pripojka

Val.-o [mm] Vzduchova pripojka Vnutorny L vedenia Tlak min. Tlak max.
min.
100 Gy 7 mm 5 bar 7 bar
125 Gy 7 mm 5 bar 7 bar
145 Gy 7 mm 5 bar 7 bar
160 Gy 7 mm 5 bar 7 bar
175 G'" 11 mm 5 bar 7 bar
200 G" 11 mm 5 bar 7 bar
230 G" 11 mm 5 bar 7 bar
300 G," 11 mm 5 bar 7 bar
400 G 3" 20 mm 5 bar 7 bar
500 Gy 20 mm 5 bar 7 bar
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6.3  Pohon zdvihacej paky

6.3.1 Konstrukcia

1 | Teleso zdvihacej paky
2 | Transportna paka @
3 | Transportna ty¢
4 | Skrutka upevrniovacej paky \
6.3.2 Funkcia
Pomocou zdvihu transportnej paky hore alebo dole sa posunovac
postupne uzavrie alebo otvori. Zdvihacia paka sa musi po stlaceni
pomocou skrutky upeviiovacej paky zablokovat' (nie je samosvorna)
H Pohon zdvihacej paky sa mbéze premiestnit na posunovadi v 45° rastri.
6.3.3  Udrzba
Cistenie transportnej tyée pomocou vhodného &istiaceho prostriedku
pri znecisteni.
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6.4  Elektricky nastavovaci pohon

Zasadne sa pouzivaju vSetky bezné obchodné elektrické
nastavovacie pohony. Technické Uudaje v nasledujicich tabulkach sa
vztahuju na vyrobok AUMA a su dimenzované na 400 V / 50 Hz.

Z transportnych dévodov sa dodava rurka vretena separatne a musi
sa pred zaCiatkom prevadzky namontovat na pohon.

Pozor Nastavenia elektrického nastavovacieho pohonu.

Nespravne nastavenie spinania drahy alebo toCivého momentu
poskodzuju posunovac.

¢ Vykonajte nastavenia tak, ako je to popisané v navode na
pouzivanie prisluSného vyrobcu a nasledujicich tabufkach.
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6.4.1 Elektrické nastavovacie pohony pre CNA, CNAA, CNA-Bi, CGNA
DN Typ pohonu Tocivy moment Nastavovacia doba Vykon
Gy otvorit’ uzavriet’
50 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 17,3 sek 0,10 kW
65 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 24,4 sek 0,10 kW
80 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 29,7 sek 0,10 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 28,3 sek 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 35,2 sek 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 41,6 sek 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 46,7 sek 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 57,8 sek 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 68,9 sek 0,40 kW
350 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,0 sek 0,40 kW
400 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 90,0 sek 0,40 kW
450 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 101,0 sek 0,40 kW
500 SA 14.2 A45 250 Nm 200 Nm 112,0 sek 0,75 kW
600 SA 14.2 A63 250 Nm 200 Nm 83,0 sek 1,40 kW
700 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 97,0 sek 3,00 kW
800 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 110,0 sek 3,00 kW
900 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 108,4 sek 3,00 kW
1000 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 120,8 sek 5,00 kW
1200 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 129,6 sek 5,00 kW
1400 SA 25.1 A63 1800 Nm 1400 Nm 136,2 sek 15,00 kW
1600 SA 30.1 A63 2400 Nm 2000 Nm 129,4 sek 30,00 kW
1800 SA 16.2 A45 + 2400 Nm 2000 Nm 666.9 sek 3 kW
GST 30.1
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6.4.2 Elektrické nastavovacie pohony pre CAW
DN Typ pohonu Tocivy moment Nastavovacia doba Vykon
B2 otvorit’ uzavriet’
50 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 17,3 sek 0,10 kW
65 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 22,4 sek 0,10 kW
80 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 27,3 sek 0,10 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 26,4 sek 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 33,1 sek 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 39,7 sek 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 44,8 sek 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 56,0 sek 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 67,1 sek 0,40 kW
350 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,2 sek 0,40 kW
400 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 89,3 sek 0,40 kW
450 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 100,4 sek 0,40 kW
500 SA 14.2 A45 250 Nm 200 Nm 111,6 sek 0,75 kW
600 SA 14.2 A63 250 Nm 200 Nm 81,9 sek 1,40 kW
700 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 99,5 sek 3,00 kW
800 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 109,1 sek 3,00 kW
900 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 107,6 sek 3,00 kW
1000 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 119,5 sek 5,00 kW
6.4.3 Elektrické nastavovacie pohony pre CBS, CBSA, CGBS (3 alebo
5-hranna clona)
DN Typ pohonu Tocivy moment Nastavovacia doba Vykon
(AL otvorit’ uzavriet’ 3-hranna 5-hranna
50 SA 07.2 A11 30 Nm 20 Nm 55,9 sek 66,8 sek 0,045 kW
65 SA 07.2 A11 30 Nm 20 Nm 70,9 sek 84,5 sek 0,045 kW
80 SA 07.2 A11 30 Nm 20 Nm 85,9 sek 103,6 sek 0,045 kW
100 SA 07.6 A11 30 Nm 20 Nm 85,0 sek 102,5 sek 0,09 kW
125 SA 07.6 A11 40 Nm 30 Nm 105,8 sek 126,5 sek 0,09 kW
150 SA 07.6 A11 40 Nm 30 Nm 127,6 sek 151,6 sek 0,09 kW
200 SA 10.2 A11 80 Nm 60 Nm 113,1 sek 167,3 sek 0,18 kW
250 SA 10.2 A11 80 Nm 60 Nm 173,6 sek 208,2 sek 0,18 kW
300 SA 10.2 A11 80 Nm 60 Nm 207,3 sek 249,1 sek 0,18 kW
350 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 166,3 sek 200,0 sek 0,37 kW
400 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 189,4 sek 228,2 sek 0,37 kW
450 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 213,1 sek 256,3 sek 0,37 kW
500 SA 14.2 A16 250 Nm 150 Nm 236,3 sek 284,4 sek 0,75 kW
600 SA 14.2 A22 250 Nm 150 Nm 183,1 sek 212,7 sek 0,75 kW
700 SA 14.6 A22 500 Nm 300 Nm 208,4 sek 250,5 sek 1,50 kW
800 SA 14.6 A22 500 Nm 300 Nm 235,8 sek 283,6 sek 1,50 kW
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6.4.4 Elektrické nastavovacie pohony pre CDS, CDSV, CDSA, CDSR,
CDSsQ,
CGDS
DN Typ pohonu Tocivy moment Nastavovacia doba Vykon
Gy otvorit’ uzavriet’
50 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 19,3 sec 0,20 kW
65 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 24,3 sec 0,20 kW
80 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 29,3 sec 0,20 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 29,1 sec 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 35,7 sec 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 42,4 sec 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 45,0 sec 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 56,4 sec 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 68,9 sec 0,40 kW
350 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,4 sec 0,75 kW
400 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 89,8 sec 0,75 kW
450 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 100,9 sec 0,75 kW
500 SA 14.6 A45 250 Nm 200 Nm 112,2 sec 1,60 kW
600 SA 14.6 AB3 250 Nm 200 Nm 83,0 sec 3,00 kW
700 SA 14.6 AB3 500 Nm 400 Nm 96,6 sec 3,00 kW
800 SA 14.6 AB3 500 Nm 400 Nm 110,2 sec 3,00 kW
900 SA 16.2 AB3 900 Nm 700 Nm 108,4 sec 5,00 kW
1000 SA 16.2 AB3 900 Nm 700 Nm 120,8 sec 5,00 kW
1200 SA 25.1 AB3 1800 Nm 1400 Nm 116,7 sec 15,00 kW
1400 SA 25.1 AB3 1800 Nm 1400 Nm 136,2 sec 15,00 kW
1600 SA 30.1 AB3 2400 Nm 2000 Nm 129,4 sec 30,00 kW
1800 SA 16.2 A45 + 2200 Nm 2200 Nm 561,0 sec 3,00 kW
GST 30.1
6.4.5 Navod na pouzivanie nastavovacieho pohonu
Musi sa dodrziavat navod na pouzivanie prislusného vyrobcu
elektrickych nastavovacich pohonov.
6.4.6  Udrzba
¢ Vreteno sa musi vycCistit a mazat pre prislusnu oblast pouzivania
vhodnymi mazacimi prostriedkami kazdych 30 dni.
6.4.7 Upozornenie

Firmou MARTIN LOHSE GmbH dodavané pohony su vopred
nastavené.
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6.5 Pohon ret'azového kolesa

kruhovej ocele DIN 766 A)

2 | Matica vretena

1 | Navijacie koleso @
(vhodné pre retaze z

3 | Ochranné zariadenie

4 | Doska strmena na
upevnenie a uskladnenie
navijacieho kolieska a

ochranného zariadenia na
strmeni posunovaca @
5 |vreteno so stipanim /

Menovita Sirka DN Navijacie koleso-g
pre vSetky posunovace COMPACT a

na hrubu necistotu
50 260 mm
65 260 mm
80 260 mm
100 300 mm
125 300 mm
150 300 mm
200 380 mm
250 380 mm
300 380 mm
350 500 mm
400 500 mm

6.5.1 Vyrovnanie ret'azového rozvodu

Vyrovnanie retazového rozvodu pri montazi na montaznu polohu
posunovaca sa vykonava podla nasledujucich krokov:

¢ Uvolnit upeviovacie skrutky dosky strmena

¢ Vyrovnat ochranné zariadenie s retazovym rozvodom ota€anim
na strmeni posunovaca do pozadovanej polohy

o Utiahnut upeviovacie skrutky
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6.5.2

6.5.3

6.6

Funkcia

e Smer ota€ania v smere hodinovych ruCi€iek: Posunovac "ZAV".
e Smer ot4€ania v protismere hodinovych ruciciek: Posunovaé

"OTV".
Udrzba
¢ Vreteno sa musi vycistit’ a mazat' pre prislusnu oblast pouzivania
vhodnymi mazacimi prostriedkami kazdych 30 dni.

Pohon kuzelového kolesa

Zasadne sa pouzivaju vSetky bezné pohony s kuzelovym kolesom.
Technické udaje v nasledujucich tabufkach sa vztahuju na vyrobok
AUMA.

Z transportnych dévodov sa dodava rurka vretena separatne a musi
sa pred zaciatkom prevadzky namontovat na pohon.

Menovita Sirka DN Typ prevodovky s kuzefovym Ruéné koliesko-g
pre posunovace kolesom (AUMA)
COMPACT a na hrubu

necistotu

150 - 300 GK10.2 360 mm
350 - 500 GK10.2 400 mm
600 - 800 GK14.2 500 mm
900 - 1000 GK14.6 640 mm
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6.6.1 Technické udaje

e Typ prevodovky s kuzelovym kolesom 10.2 a 14.2 su 1-stupfiové
prevodovky

e Pomer redukcie i = 2:1

e max. to€ivy moment:
GK 10.2:120 Nm
GK 14.2 : 250 Nm
GK 14.6 : 500 Nm

6.6.2 Funkcia

¢ Ovladanie sa vykonava cez manualnu prevadzku.
e Smer otacania v smere hodinovych ruciciek: Posunovac "ZAV".

e Smer otacania v protismere hodinovych ruciCiek: Posunovacé
"OTV".

6.6.3 Udrzba

¢ Vreteno sa musi vycistit a mazat pre prislusnu oblast pouzivania
vhodnymi mazacimi prostriedkami kazdych 30 dni.

6.7  Stvorhranny pohon

1 | Doska strmeria na
upevnenie Stvorhrannej

pripojky na strmeni @ @
posunovaca

2 | Stvorhranna pripojka
DIN 3223 “C*

3 | vreteno bez stupania

4 | Matica vretena

(@)

6.7.1 Funkcia

e Stvorhranny pohon sa ovlada pomocou klté¢a armatiry podla DIN
3223 “C*.
e Smer ota€ania v smere hodinovych ruCi€iek: Posunovac "ZAV".

e Smer otacania v protismere hodinovych ruciCiek: Posunovacé
"OTV".
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6.7.2

6.8

6.8.1

6.8.2

6.8.3

Udrzba

¢ Vreteno sa musi vycistit’ a mazat' pre prislusnu oblast pouzivania
vhodnymi mazacimi prostriedkami kazdych 30 dni.

Hydraulicky valec

Zasadne sa pouzivaju vSetky bezné hydraulické valce. Technické
udaje mézete vidiet' v podkladoch prislusného vyrobcu.

Navod na pouzivanie hydraulického valca

Musi sa dodrziavat navod na pouzivanie prislusného vyrobcu
hydraulickych valcov.

Udrzba
¢ Podla udajov vyrobcu.

Upozornenie

Hydraulické valce dodavané firmou MARTIN LOHSE GmbH su
dimenzované na prislusny typ posunovaca.
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7 Volitel'né prislusenstvo

7.1 Aretéacia

Prostrednictvom aretacie LOHSE vznika moznost, zabezpe it
posunovac pri zastaveni, udrzbarskych ¢innostiach o.i. proti
neumyselnému / samoc&innému pohybu.

7.1.1 Aretaény €ap s poistnou zavlackou v stave pri dodavke:

Pri posunovacoch typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Pri posunovacoch typu TA/TAQ:
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7.1.2 Pred udrzbarskymi ¢innostami

Aretacia posunovaca

Pokial sa musi zablokovat posunova¢ LOHSE v urcitej polohe,
vytianite poistnu zavlacku a vyberte aretaCny ¢ap zo svojho drziaka.

Pri posunovacoch typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:
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Pri posunovacoch typu TA/TAQ:

Premiestnite posunova¢ do pozadovanej polohy, v ktorej sa ma
zablokovat’: ,Posunova¢ OTV* alebo ,Posunovaé ZAV*.

Po dosiahnuti polohy (,OTV* alebo ,ZAV*) vypoijit posunovac a pohon
bezpodmienecne od tlaku a prudu, vypustit tlak z potrubia!

76/88 Prevadzkovy a montazny navod

Volitelné prislusenstvo SK Verzia 2.2.6



Aretacny Cap je dimenzovany tak, aby zabranil pohybom dosky
H posunovaca pésobenim vlastnej hmotnosti!

POZOR Riziko poSkodenia a zranenia
Pri spusteni posunovaca s integrovanym aretaénym ¢apom hrozi
riziko zranenia a nebezpecenstvo posSkodenia posunovaca.
o Zaistite posunovac proti pohybu - vypojte pneumaticky
pohon od tlaku, vypojte elektricky pohon od prudu atd.
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Zablokovanie posunovaca v polohe ,,OTV*

Aby ste zablokovali posunovac v polohe ,OTV*, presufite ¢ap do tejto
polohy v blizkosti pohonu:

Pri posunovacoch typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Pri posunovacoch typu TA/TAQ:
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Zablokovanie posunovaca v polohe ,,ZAV*“

Aby ste zablokovali posunovac v polohe ,ZAV*, presuite Cap do tejto
polohy v blizkosti prietoku:

Pri posunovacoch typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Pri posunovacoch typu TA/TAQ:

Prevadzkovy a montazny navod

79/88

SK Verzia 2.2.6 Volitelné prislusenstvo




Uplne zasurite &ap a zaistite ho zavlagkou alebo visacou zamkou (nie
je obsahom dodavky).

Pri posunovacoch typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ na
protilahlej strane:

Pri posunovacoch typu TA/ TAQ na rovnakej strane:

Posunovac je potom mechanicky zablokovany a zaisteny pre
H udrzbarske €innosti.
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7.1.3 Po udrzbarskych ¢innostiach / pred opatovhym uvedenim
posunovaca do prevadzky

Uvolnit’ aretaciu posunovaca
Pri uvolfiovani aretacie postupujte v obratenom poradi:

Odstrarnite poistku ¢apu (zavlacka alebo visiaca zamka), odstrarite
cap.

Pri posunovacoch typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Pri posunovacoch typu TA/TAQ:
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Zasunte Cap do drziaka a zaistite ho zavlagkou.

Pri posunovacoch typu CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Pri posunovacoch typu TA/TAQ:

Po vytiahnuti aretaéného ¢apu sa méze namahat armatura/pohon
opat stlaéenym vzduchom/pradom.
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H Posunovac¢ potom nie je mechanicky zablokovany.

PosunovacC sa da opat’ spustit do prevadzky.
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8 Vyhladavanie a odstranovanie poruch

Problém

mozna pricina

Odstranenie

Vonkaj$ie netesnosti
v baliacom priestore

Netesny obal

Dotiahnut obalovu jednotku, namazat
dosku posunovaca

Defektny obal

Vymenit obalovu jednotku, vydistit a
namazat dosku posunovaca

Netesnost v prietoku

zaseknuté diely medzi doskou
posunovaca a telesom

Zlahka otvorit posunovag¢, odstranit’
zaseknuté diely a zopakovat uzatvaraci
proces

Defektné tesnenie v prietoku

Demontovat’ posunovaé a vymenit
tesnenia

pneumaticky Nespravne nastaveny | Kontrola zdvihu, v pripade potreby
oviadané zdvih dodato&né nastavenie
Kontrola zdvihu, v pripade potreby
elektricky Nespravne nastaveny | nanovo nastavit koncové vypinace
oviladané koncovy spina¢ z4avislé od drahy (nastavovacie €innosti
podla udajov vyrobcu)

Netesnost na
prirubovej pripojke

Vystuzeny posunovac pri montazi

Uvornit prirubové skrutky a vykonat
montaz podla predpisov

Defektné prirubové tesnenie

Demontovat posunovac a vymenit
prirubové tesnenia

Prirubové tesnenie chyba

Namontovat prirubové tesnenia
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Problém

mozna pricina

Odstranenie

Uzatvaraci alebo
otvaraci proces s
tazkym chodom

Zapchaty posunovac a/alebo znecistena
doska posunovaca

Demontovat posunovac, vydcistit,
namazat dosku posunovaca

Prirubové skrutky prili$ silno utiahnuté

Uvolnenie prirubovych skrutiek, hlavne
priechodovych skrutiek

Prirubové skrutky prili§ dlhé

Demontovat prirubové skrutky pre
zavitové otvory, skontrolovat dizku a
pripadne vymenit za nové skrutky, pozri
k tomu zavesny $titok "Hibka zavitu"

Kontrola vnutornych Skrupin na
poskodenie

Nedostato€né upevnenie

Upevnit podla pokynov v navode na
pouzivanie na prisludnych bodoch
vhodnymi prostriedkami

manualne " . Kontrola vretena, pripadné Cistenie a
. . Znecistené vreteno .

oviadané mazanie
Nedostato€ny pracovny | Kontrola pracovného tlaku, pripadné
tlak zvy3enie pracovného tlaku
Zneqsteny riadiaci Cistenie riadiaceho ventilu
ventil

pneumaticky —

ovladané Pripojky rozvodov Kontrola rozvodov, pripadna vymena
defektné
Defektny kompletny Qemontag avymena komplgtneho

iest p|estu,.pr|p. vymena tesneni valca,

P mazanie
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Problém

mozna pricina

Odstranenie

Prirubové skrutky prili§ dlhé

Demontovat prirubové skrutky pre
zavitové otvory, skontrolovat dizku a
pripadne vymenit za nové skrutky, pozri
k tomu zavesny $titok "Hibka zavitu"

Vyplachnut mazanie

Cistenie, mazanie

NedostatoCné upevnenie

Upevnit podla pokynov v navode na
pouzivanie na prislusnych bodoch
vhodnymi prostriedkami

manualne , . Kontrola vretena, v pripade potreby
ovladané Defektny hnaci prvok vymena defektnych dielov
Ziadny pracovny tlak Kontrola pracovného vzduchu
R'?d'aC' ventil bez Kontrola prudu pre riadiaci ventil
prudu
. Kontrola, €i nie je zapchaty alebo
. Zapchat'y lale.bo. .| defektny riadiaci ventil, pripadné
pneumaticky defektny riadiaci ventil | % . .
. . Cistenie alebo vymena
. ovladané
Doska posunovaca sa Defeking t .
nepohybuje vaelcea ne tesnenie Kontrola tesneni, pripadna vymena
Prerusené pripojenie . F , .
ty&e valca k doske Kpntrola spojovacich ¢apov, pripadna
" vymena
posunovaca
Kontrola, €i je k dispozicii prud
Elektricky nastavovaci
pohon Kontrola, ¢i nie je defektny elektricky
nastavovaci pohon
Kontrola, ¢i nie je defektny alebo
' Vypinaé koncovej prestavveny koncoyyy vypinac, prlpgdne
elektricky olohy dodatocne nastavit alebo vymenit
oviladdané P (nastavovacie €innosti, prip. vymena
podla udajov vyrobcu)
Kontrola, ¢i nemaju prevodovka alebo
matica vretena suchy chod alebo nie su
Prevodovka/Vreteno defektné, vycistit, namazat, v pripade
potreby vymenit (nastavovacie €innosti,
prip. vymena podla udajov vyrobcu)
Vymena opotrebitelnych dielov je popisana v prislusnom servisnom
navode.
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9 Oprava

V pripade vratenia alebo opravy posunovaca sa obratte na firmu
MARTIN LOHSE GmbH.

9.1 VsSeobecné pokyny
Uvedte pri spatnom zaslani posunovaca na udrzbu a opravy
privadzané médium.

VAROVANIE Zvysky jedovatych a Skodlivych latok
Zvysky jedovatych a Skodlivych latok mézu viest k poSkodeniu
zdravia.
e Dekontaminovat a vy istit posunovac¢ pred spatnym zaslanim
9.2  Likvidéacia

Na balenie sa pouzivaju vyluéne ekologicky neSkodné materialy. Po
pouziti sa mdZu odviezt na logicku recyklaciu.

Posunovac sa sklada z materialov, ktoré sa daju recyklovat v
Specializovanych recyklaénych podnikoch na tieto materialy.
Odborna likvidacia zabrani negativhym uc¢inkom na ¢loveka a zivotné
prostredie a umoZznuje recyklaciu cennych surovin.

Pokial nemate moznost’ na odbornu likvidaciu posunovaca, potom
musite s nami konzultovat’ o vrateni pristroja a jeho likvidacii.
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10 Priloha

10.1 Odporuéané mazacie prostriedky pre posunova¢€ a
pohony

Nasledujuca tabulka obsahuje mazacie prostriedky odporu¢ané
firmou MARTIN LOHSE GmbH pre posunovade a pohony LOHSE.
Pouzivanie inych mazacich prostriedkov sa musi konzultovat s firmou
MARTIN LOHSE GmbH.

Oblast’ pouzivania Druh a obchodny nazov Vlastnosti a pouzivanie mazacieho
mazacieho prostriedku mazacieho prostriedku prostriedku
Miestnost' na obaly a Tuk na horucu a studenu Mazaci prostriedok je velmi tuhy a odolny
rozvody vodu proti kvapalinam.

Berulub Hydrohaf 2 Miestnost na obaly a rozvody sa riadne
namaze tymto prostriedkom.

Tesniaca podlozka a Synteticky tekuty tuk na Tuk s velmi dobrymi klznymi vlastnostami.
doska posunovaca prevodovku

Na mazanie tesniacich podloziek a oblasti
OKS 428 prechodu pre lep$iu montaz.

Na mazanie dosky posunovaca pre lepSie
klzné vlastnosti

Skrutky Vysoko vykonny tuk Vysoko vykonny tuk s obsahom uhliku na
STABYL MO 500 zabranenie studenému zvéraniu.
Tymto tukom sa daju mazat vSetky zavity
skrutiek.
Kolikové skrutky a koliky | Montazna pasta, biela Zabranuje studenému zvaraniu.
skrutiek Bechem Antiseize 932 Pouzivat na mazanie kolikovych skrutiek na
upchavke a v8etkych kolikoch.
Pneumaticky valec Olej klznej drahy Na trvalé mazanie pneumatického valca
Avia Gleitbahnsl CG 220 namazat vnutro rurky valca.
Obaly, rozvody a S| tuk na armatury, biely Odber podla KTW, W270 a FDA

tesnenia v potravinarstve Berulub Sihaf 2 Tak sa namazu obaly, rozvody a tesnenia az

do pouzitia posunovaca v oblasti pitne vody a
potravinarstva.
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