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Bevezeto

Ez a kezelési és szerelési Utmutatd a szereld, kezel, karbantarté és
feligyel6 személyzet szamara készilt.

A felsorolt személyek olvassak el, értsék meg és tartsak be a kezelési
és szerelési Utmutatot.

A kezelési és szerelési Uutmutaté figyelmen kivil hagyasabol eredé
karokert a gyarté semmilyen felel§sséget sem vallal.

A gyarto adatai

A gyart6 fenntartja ennek a kezelési és szerelési Utmutaténak a
szerzdbi jogait. Ezért tilos a MARTIN LOHSE GmbH el6zetes, irasbeli
engedélye nélkul részben vagy teljesen lemasolni, sokszorositani,
terjeszteni vagy versenycélokra hasznalni.

Minden jog fenntartva.

A gyarto cime:

MARTIN LOHSE GmbH
Unteres Paradies 63
89522 Heidenheim
Németorszag

Telefon: +49 7321 755-0
sales@lohse-gmbh.de

www.lohse-gmbh.de
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1 A kezelési és szerelési utmutatorol

1.1 Altalanos Gtmutaté

Ez a kezelési és szerelési utmutaté minden informacioét tartalmaz, ami
szllkséges a toldzar és meghajtas

széllitAsahoz

Uzembe/lzemen kivil helyezéséhez
kezeléséhez

szakszer(i megsemmisitéséhez

A LOHSE tol6zarak karbantartasahoz és javitasahoz kiilon szerviz
utmutatéban talal informaciokat.

A kezelési és szerelési Utmutaté segitségével ismerkedjen meg a
tol6zarral. A kezelési és szerelési (itmutato segit elkerdlni a
szakszer{itlen kezelést. Csak akkor biztositott az On és a tolézar
biztonsaga, ha az utmutatdban leirtak szerint jar el.

A tartozékok és kiegésziték tekintetében azok gyartéjanak kezelési
utmutatojat vegye figyelembe.

1.2 A figyelmezteto jelzések, jelek és feliratok
magyarazata

A jelek és figyelmeztetések az alabbiakra hivjak fel a figyelmet:

o veszely,
o figyelmeztetés,
o elbvigyazatossagi teendé.

A kockazatot a veszélyeztetés szerint harom csoportba osztjuk:

VESZELY A veszély fajtaja és forrasa

Kozvetlen veszélyre hivja fel a figyelmet. Figyelmen kiviil hagyasa
halalt vagy sulyos sértlést okozhat.

e Az ellenintézkedések leirasa.

FIGYELEM A veszély fajtaja és forrasa

Lehetséges veszélyre hivja fel a figyelmet. Figyelmen kivul hagyasa
sulyos sériilést vagy anyagi kart okozhat.

e Az ellenintézkedések leirasa.

VIGYAZAT A veszély fajtja és forrasa

Lehetséges veszélyre hivja fel a figyelmet. Figyelmen kivul hagyasa
kénnyl vagy kdzepes sérilést vagy anyagi kart okozhat.

e Az ellenintézkedések leirasa.
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1.3 Célcsoport

Jelen kezelési és szerelési utmutatd az izemeltetdnek és a
szakszemélyzetnek sz0l. A szakszemélyzet a képzettsége alapjan
képes a feladatokat végrehajtani és a lehetséges veszélyeket
felismerni.

A szakszemélyzet legyen képzett és képes banni

e az elektromos arammal,
e avezérlés- és szabalyzastechnikaval,
e a nyomastarto6 részekkel.

A szakszemélyzet alkalmassagat az Gzemeltetd allapitja meg.
A szakszemélyzet szereli, kezeli feligyeli és tartja karban a tolézérat.

1.4 A kezelési és szerelési Utmutaté tarolasa

A kezelési és szerelési utmutatot tartsa kéz kozelben.

8/87 Kezelési és szerelési Gtmutatd
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1.5  Ervényesség

Ez a kezelési és szerelési utmutatdé a LOHSE tol6zarak és
meghajtasok alabbi sorozataira érvényes:

15.1 Tol6zar tipusok

Sorozat Leiras Tolozar fajta
CNA COMPACT tol6zar normal kivitelben NYIT-ZAR tolézar
CNAA COMPACT tolozar eltolt csatlakozdkkal NYIT-ZAR tol6zar
CNA-Bi COMAPCT tol6zar két oldalrdl tdmité NYIT-ZAR tolézar
CGNA COMPACT tolézar porhoz és granulatumhoz NYIT-ZAR toldzar
CBS COMAPACT keverékszabalyzé tolézar szabalyzd tolozar
CBSA COMPACT keverékszabalyzo tolozar eltolt szabalyzé tolézar
csatlakozokkal

CGBS COMPACT keverékszabalyzé tolozar porhoz és szabalyzé tolozar
granulatumhoz

CAW COMAPCT tolozar higfolyds kézegekhez (viz, NYIT-ZAR tolézar
szennyviz)

CDS COMPACT tolézar atmené toldlappal NYIT-ZAR tolézar

CDSsV COMPACT tolézar atmend toldlappal, edzett NYIT-ZAR tolézar
toldlap és gy(iriik

CDSA COMPACT toldézar atmené toldlappal, eltolt NYIT-ZAR tolézar
csatlakozokkal

CDSR COMPACT tolézar atmend toldlappal, Rejecthez | Reject tolézar

CGDSs COMPACT toldzar atmend toldlappal, porhoz és | NYIT-ZAR tolézar
granulatumhoz

CDSQ COMPACT tolézar atmen6 toldlappal, négyzetes | NYIT-ZAR tolézar
nyilassal

CPD COMPACT tolézar atmené toldlappal porokhoz NYIT-ZAR tolézar
és granulatumokhoz

NAQ Reject tolézar kor bemenettel és négyzetes Reject tolézar
kimenettel, szlrkedntvény hazban

RQS Reject tolozar kér bemenettel és négyzetes Reject tolozar
kimenettel, nemesacél hazban

RQSV Reject toldzar kér bemenettel és négyzetes Reject tolézar
kimenettel, nemesacél hazban, edzett toldlappal
és kopogydrivel

AEQ Reject toldzar négyzetes be- és kimenettel, a Reject tolézar
bemenetben témitd kerettel, szlrkedntvény vagy
nemesacél hazban

SAQ Tolézar négyzetes be- és kimenettel, nemesacél | Reject tolézar
hazban

TA Reject tolézar kor be- és kimenettel, 2 toldlappal, | Reject tolozar
acél vagy nemesacél hazban

TAQ Reject toldzar négyzetes be- és kimenettel, 2 Reject tolézar
tolélappal, nemesacél hazban

TRE Reject tolézar négyzetes be- és kimenettel, 2 db | Reject tolozar
15°-ban elrendezett toldlappal, nemesacél
hazban

A kezelési és szerelési utmutaté az itt fel nem sorolt LOHSE tol6zar
tipusokra is érvényes. Ezekhez kiegészité adatlapok kaphatok.
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15.2 Meghajtas tipusok COMPACT és Reject tol6zarakhoz

Sorozat Leiras
H Kézikerék emelkedd orséval
Hns Kézikerék nem emelkedd orséval
VC Kettés mikodésl pneumatikus munkahenger, allithato I6kettel a nyitasi

és zarasi iranyban, NAMUR interfész, T és C horony a
magneskapcsoldnak

VM Kettés mikoédési pneumatikus munkahenger, allithato 16kettel a nyitasi
és zarasi irdnyban
Pz Kettés mikodésl pneumatikus munkahenger, allithato I0kettel csak a

zarasi irdanyban

VMV “ZU* | Kettés miikodési pneumatikus munkahenger, allithaté
I6kethatarolassal a teljes zarasi iranyban

VMV “AUF* | Kettés miikddési pneumatikus munkahenger, allithaté
I0kethatarolassal a teljes nyitasi iranyban

VMF “ZU*“ Egyszeres miikddésl pneumatikus munkahenger, rugés
visszaallitassal a zarasi iranyban

VMF “AUF* | Egyszeres mikddésil pneumatikus munkahenger, rugos
visszaallitassal a nyitasi iranyban

Nyomokaros meghaijtas

Elektromos allitém

Lanckerekes hajtas

Kupkerekes hajtas

Négyszdgtengelyi hajtas

Hidraulikus munkahenger

Elektromos hajtoémire / meghajtasra el6készitve
Emelkedd orso és csatlakozé karmantyu

Gyorszarokar

fogantyuk (csak a CPD esetén)

T

X

ZINIKLIX|®|X|M|I

@
@
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2 Biztonsag

2.1 Altalanos biztonsag

2.1.1 Altalanos veszélyek
Azok a veszélyforrasok, amikbél altalanos veszélyek keletkeznek.

¢ mechanikus veszélyek
e elektromos veszélyek

2.1.2 Az elektromos felszerelés veszélyei

VESZELY Az elektromos felszerelés veszélyei

A gyartasi folyamat alland6 nedvességében az elektromos
meghajtasu tolézarak veszélyforrast jelentenek.

Veszély: aramiités

¢ Vegye figyelemben a nedves helyiségek elektromos
berendezéseire vonatkozé szabalyokat.

2.1.3 Hasznalat robbanéasveszélyes kdrnyezetben

VIGYAZAT Robbanéasveszélyes kérnyezetben hasznalva
A foldeletlen tol6zar robbanasveszélyes

o A beépités utan a tolézarat be kell kétni az altalanos egyenlé
potencialra hozo halézatba (foldelés)!

2.1.4 Az alkalmazas feltételei
A tolézar csak akkor hasznalhato, ha:

o miszakilag kifogastalan az allapota,
¢ rendeltetésszerlien hasznaljak,

¢ biztonsag- és veszélytudatosan hasznaljak, a kezelési és
szerelési utmutat6 betartasaval,

e az 6sszes biztonsagi felszerelés és VESZ-KI kapcsoldt
felszerelték és azok mikddnek.

A biztonsagot befolyasolé Gizemzavarokat haladéktalanul el kell
héritani.
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VESZELY

Jelentés balesetveszélyt jelent a kézzel valé benyulas.

A tolozar miikddése kdzben szigoruan tilos tisztitani, kézzel és/vagy
eszkdzzel a tolédzar mozgd részeibe belenyulni, mivel ez személyi
sérlilést és/vagy anyagi kart okozhat.

e Tartsa be a biztonsagi el8irasokat (lasd 2.9).

2.15 Maradék veszély
VESZELY Behuzas, becsipés és levagas veszélye
Veszélyt jelentenek azok a mozgd géprészek, amik a védéburkolat
eltavolitasa vagy a mikddésellenérzé nyilas vagy hasonlo kinyitasa
utan hozzaférhetévé valnak.
¢ Ne nyuljon kézzel vagy az ujjaival a tol6zar mozgé részeinek
kdzelébe.
VESZELY Egés és forrazas veszélye
A magas hémérsékleten (40 °C fol6tt) mikodé rendszereknél és
berendezéseknél:
A >=70 °C Gzemi hdmérsékletnél:
A bér rovid ideji (kb. 1 sec.) érintkezése a berendezés vagy
részegyseég felliletével égési sériilést okozhat (DIN EN ISO 13732-
1)
tzemi hémérsékletnél = 65° C:
A bér hosszabb idejl (kb. 3 sec.) érintkezése a berendezés vagy
részegység fellletével égési sérilést okozhat (DIN EN ISO 13732-
1)
55-65 °C Gizemi hémérsékletnél:
A bér hosszabb idejl (kb. 3 - 10 sec.) érintkezése a berendezés
vagy részegyseég felliletével égési sérilést okozhat (DIN EN ISO
13732-1)
¢ Viseljen védéruhazatot.
2.1.6 A technika alldsa
A MARTIN LOHSE GmbH tol6zarai a technika aktualis allasa és az
ismert biztonsagi eldirasok szerint készlltek. Az alkalmazasuk soran
ennek ellenére veszélybe keriilhet a hasznalék ill. harmadik
személyek élete, testi épsége ill. anyagi javai, ha
¢ atoldézarat nem rendeltetésszerlien hasznaljak
e atol6zarat nem kiképzett személy kezeli (l4sd az 1.3. fejezetet)
o atoldzarat szakszerltlenul modositjak vagy atépitik
o figyelmen kivil hagyjak ill. kizarjak a biztonsagi el6irasokat.
2.2  Rendeltetésszerii hasznalat

A LOHSE tolozarak folyoképes kdzegek elzard ill. szabalyzé
tolézaraiként hasznalatosak, a 2.2.1 és 2.2.2 fejezetekben megadott
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kordlmények kozott. Tekintettel kell lenni a kozegnek megfeleld
anyagvalasztasra.

Bizonyos toldzar tipusoknal, kivételesen megengedett a gaz
halmazallapotu kézegek alkalmazasa, pl. oxigén és sdritett levegd.
Ezekhez a kézegekhez csak a MARTIN LOHSE GmbH-val tértént
egyeztetés utan szabad hasznalni. Az ilyen kdzegek esetén a
tolézarnak és a csatlakozdknak tokéletesen zsirmentesnek kell
lennidk.

A tolézar mikdodtetése valaszthatéan kézi kerékkel, pneumatikus
munkahengerrel, nyomadkarral, elektromos allitomuvel, l&nckerékkel,
gyorszarokarral, kipkerekes hajtassal, négyszdgtengelyes
csatlakozassal vagy hidraulikus munkahengerrel torténik.

A LOHSE toldzarakra kizarélag eredeti LOHSE vagy a MARTIN
LOHSE GmbH altal engedélyezett meghaijtast szabad felszerelni. A
LOHSE meghajtasokat csak LOHSE tol6zarakra szabad felszerelni,

221 Megengedett max. (izemi hdmérséklet

Tipusjelzés max. izemi nyomas
CNA, CNAA, CNA-Bi, CBS, CBSA, CDS,
CDSV, CDSA, CDSR

CGNA, CGBS, CGDS, CAW, CDSQ, CPD,
NAQ, RQS, RQSV, AEQ, SAQ, TA, TRE, TAQ

120° C

80° C

Az adatok iranyértékek, a konkrét esetekben figyelembe kell venni a rendelés
visszaigazolasat ill. a dokumentéciét.

Rendelésre lehetéség van magasabb hémérsékleten hasznalhaté tolozarak
szallitaséra is!
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HU Valtozat 2.2.6 Biztonsag




2.2.2 Megengedett max. izemi nyomas p [bar]

Tipusjelzés NA 25 — 300 (névlieges @ mm-ben)
25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300

CNA /CNAA / CNA-BI 10 10 10 10 10 10 10 10 6
CAW 8 8 8 6 6 6 6 4 4
CBS/CBSA 10 10 10 10 10 10 10 10 6
CGNA/CGBS 6 6 6 6 6 6 6 6 4
CDS/CDSV/CDSA/CDSR 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 6
CGDS 6 6 6 6 6 6 6 4 4
cDSsQ 4
CPD 2 2 2 2 2 2 2
NAQ /RQS /RQSV 8 8 8 8 4
AEQ 8 8 8 4
SAQ

TA 4 4 4 4 4 2
TRE 4 4 4 2
TAQ 4 4 4 2
Rendelésre lehetéség van magasabb nyomason hasznalhaté tolozarak szallitasara is!

A kilonleges tolozaraknal figyelembe kell venni a rendelés visszaigazolasaban szerepldé max. izemi nyomast!

Tipusjelzés NA 350 — 1800 (névleges @ mm-ben)

350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800

CNA /CNAA / CNA-Bi 6 6 6 6 4 3 3 3 3 3 3 3 3
CAW 2,5 2,5 25 | 25 | 25 1,5 1,5 1,5 1,5

CBS /CBSA 6 6 6 6 4

CGNA/CGBS 4 4

CDS /CDSV/CDSA/CDSR 6 6 6 6 4 3 3 3 3 3 3 3 3
CGDSs 4 4

CDsQ 4 2

CPD 2 2

NAQ /RQS /RQSV 4 2 2 2

AEQ 4 2 2 2 1 1

SAQ 25 2 2 2 2

TA 2 2 2 2 2

TRE 2 2 2

TAQ 2 2 2

Rendelésre lehetéség van magasabb nyomason hasznalhato tol6zarak szallitasara is!

A kilénleges tolézaraknal figyelembe kell venni a rendelés visszaigazolasaban szereplé max. izemi nyomast!
14/87 Kezelési és szerelési Utmutatd
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2.3

2.4

Nem rendeltetésszerili hasznalat

A rendeltetésszer(i hasznalattol eltér6 mindenféle alkalmazas nem
rendeltetésszerlinek szamit. A MARTIN LOHSE GmbH nem felel az
ilyen, nem rendeltetésszerl hasznalatbdl eredé személyi sérllésekért
€s anyagi karokért.

Atépités és modositas

VIGYAZAT

Atépités és mddositas

Ne végezzen olyan modositast vagy atépitést a tolézaron, ami annak
biztonsagat érinti.

A jeldlések és tipustablak eltavolitasa tilos!

2.5

2.6

2.7

2.8

Ellenorzések

Rendszeresen ellendrizze a kezel6személyzetet és hivja fel a
biztonsag- és veszélytudatos munkavégzésre, valamint a kezelési és
szerelési Utmutato betartasara.

Védofelszerelés
Ha szlikséges viseljen egyéni véddéfelszerelést.
Az egyéni védbfelszerelés részei:
o védéceipd
o védbkesztyl
e védbszemuiveg
o véddsisak
¢ hallasvédé.
Az egyéni védbfelszerelést mindig a szallitott kézegnek megfeleléen

kell 6sszeallitani.
Zajvédelem

A tolozar 70 dB(A) alatti zajszintet bocsat ki.
Vezérl6szelep beépitése esetén a tartdsan kibocsatott zajszint, a
szeleptdl fliggéen magasabb is lehet.

Kiegészité szabalyok

A tolézar mikodtetésére minden esetben az Gzemen bellli és a helyi
biztonsagi és balesetmegel6zési elbirasok érvényesek.

Kezelési és szerelési Gtmutatd
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2.9 Atolézarak és meghajtasok biztonsagi eldirasai

VESZELY Becsip6déses baleset veszélye

Az egyszeres mikodési meghajtasok a sdritett levegb ellatas
elzarasakor vagy levalasztasakor a tolézarat "nyitott" vagy "zart"
alldsba mozgathatjak.

¢ Ne tegye kezét vagy ujjait a mozgo részek kdzelébe, amig a
tolézar meghajtasa el nem érte a végallasat.

Az automatizalt, energiaval ellatott meghajtasok a tolézarat "nyitott"
vagy "zart" allasba mozgathatjak.

o Atolézar vagy a meghajtas javitasa vagy karbantartasa el6tt
valassza le az allitdm{ energiaellatasat, ugyanigy a tolézarnak a
csBvezetékbe/bdl torténd be- vagy kiszerelése elétt is.

A forré vagy hideg feliiletek balesetveszélye, veszélyes és
egészségkarosito kozegek

Biztositsa, hogy a tol6zarral dolgozd, azt szerel6, kezel6 ill. javitd
személyzet rendelkezzen a megfeleld képzettséggel. Ezzel
elkerllhet6k a személyzet karosodasai, a balesetek és a sérilések.

Biztositsa, hogy a karbantart6 és szerel6 személyzet ismerje:
e atolézar gyartasi vezetékbe torténd be- és kiszerelését,

o a folyamat specidlis és lehetséges kockazatait,

¢ alegfontosabb biztonsagi el6irasokat,

e anyomas alatt all6 felszerelés kezelésének veszélyeit, a hideg és
forro fellletek kezelésének veszélyeit,

a veszélyes és egészségkarosité anyagok kezelésének
veszélyeit.

P>

A kozeg ellenérizetlen kilépése okozta balesetveszély

A tolézar tervezési adatainak tullépése karosodast és a nyomas
alatti kdzeg ellenbrizetlen kilépését okozhatja.

e Soha ne Iépje tul a tolozar tervezési adatait!

I
DO
<
m
—
m
<
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VESZELY A nyomas alatt allo tol6zar okozta balesetveszély

A nyomas alatt all6 tolézar szétszedése vagy leszerelése
ellendrzetlen nyomasvesztést okoz. Mielétt munkat végezne a
tolézaron, szigetelje el a cs6halézatban és tegye nyomasmentessé
valamint tavolitsa el bel6le a kdzeget.

>

e Mindaddig ne tavolitsa el és ne szedje szét a vezetékben levd
tolézarat, amig az nyomas alatt all.

VESZELY Mérgezd vagy kornyezetkarosité anyagok okozta
balesetveszély
o T4jékozddjon a szallitott kdzeg tulajdonsagairdl. Védje meg
@ koérnyezetét a karos vagy mérgez6 anyagoktol.

o Vegye figyelembe a gyartok biztonsagi adatlapjaiban levd
biztonsagi elbirasokat.

¢ Biztositsa, hogy a karbantartas kézben ne kerllhessen kbzeg az
adott vezetékszakaszba.

¢ Viselje az adott kozeghez vald személyi védbfelszerelést.

\

VESZELY Lengé teher okozta balesetveszély

A tolézar szallitasa és kezelése soran vegye figyelembe annak
sulyét.

Soha ne emelje meg a tol6zarat a meghajtasnal, tartozékoknal,

részegységeknél vagy a csévezetéknél fogva. Hasznaljon megfelelé
emelBeszkdzt, a sulypont figyelembe vételével.

B>

¢ Ne Iépjen be a lengb teher ala.

Sulyos targyak okozta balesetveszély
Vegye figyelembe a tolézar sulyat.

e Hasznaljon megfelel§ szallitbeszkozt.

A nem megfelel6 meghajtas okozta anyagi karok

A nem megengedett meghajtas alkalmazasa anyagi karokat okoz a
tol6zéaron.

< m
o o
X o
' r
e z

e Csak eredeti LOHSE vagy a LOHSE altal j6vahagyott meghajtast
hasznaljon.
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3 Szallitas és tarolas

Sulyos targyak okozta balesetveszély
Vegye figyelembe a tol6zar sulyat.

e Hasznaljon megfelel§ szallitbeszkozt.

<
m
wn
N
m
=
<

VESZELY A felborul6 tolozar okozta balesetveszély
Vegye figyelembe a tolézar nagysagat.

¢ Mindig hasznaljon megfeleld szallitbeszkozt és biztositsa a
tolézarat felborulas és leesés ellen.

B>

VESZELY Leng6 teher okozta balesetveszély
A tolozar szallitasa és mozgatasa kozben vegye figyelembe annak

‘g sulyat.
Ne lépjen be a leng6 teher ala.

\

Viselje az egyéni védbfelszerelést. amelynek részei:
e védbsisak
e vedéeipd

o védbkesztyl

=1r
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3.1 A megfelel6 szallit6- és rogzitéeszkozok

A toldzar szallitasa kézben mindig vegye figyelembe annak sulyat. A
tolézarat mindig megfelel eszkbzzel szallitsa.

Tolézar A szédlit?(—a rIl ;&rigizrgg:szkézék
e [kg]
<= 500 1000
<= 800 3000
<=900 6000
<=1200 10000
<=1600 15000
> 1600 25000

A tol6zar nagysagat lasd a méretlapon.

3.2 Szallitas

O

A beérkez6 LOHSE tolézarat vizsgalja at az esetleges szallitasi
n sérlilések megallapitasara.

VIGYAZAT A szerelvény sériilése
Szallitaskor a tolézarat ne az allitominél fogva emelje meg.

¢ A megfeleld rogzitéeszkozt kizardlag a toldzar hazanak erre
szolgalé pontjaihoz rogzitse (lasd a példakat). Emeléshez a
tolézar legyen kiegyensulyozva (vegye figyelembe a sulypontjat).

Kezelési és szerelési Gtmutatod 19/87
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Az alabbi abrak példakat mutatnak be a kilonféle pontokra.

Rogzitési pont a hazon

20/87 Kezelési és szerelési Gtmutatd

Szallitas és tarolas HU Véltozat 2.2.6



Régzitési pont a karimas
csatlakozoén, emelb6szemekkel

Az itt jeldlt figgesztési pontokon tul a tolézarat a 4.1. fejezetben leirt
pontoknal fogva is felemelheti.

3.3 Tarolas

A tolézarat szaraz, tiszta helyen tarolja, megfeleld alatétre helyezve.
Védje a toldzarat az elszennyezddéstdl.

H 12 hénapnal hosszabb tarolas esetén cserélni kell a csomagolast.

Kezelési és szerelési Gtmutatod 21/87

HU Véltozat 2.2.6 Szallitas és tarolas



4.1

Fel- / leszerelés

Beépitési eldiras

A beépités elétt el kell tavolitani a szallitasi biztositokat (védé dugok).
A tolézarat a cs6karimatol csékarimaig atmend csavarokkal, ill. a haz
menetes furataiba illeszked6 csavarokkal kell a cs6vezetékbe szerelni
-a4.1.2 - 4.1.6.6 szakaszokban foglalt termékspecifikus elSirasok
betartasaval.

AZ NA 300-as 4tmérétél az automatizalt meghajtasokat kiilon is ala
kell tAmasztani, ha a tolézar beépitési helyzete legalabb 30°-kal eltér
a figgélegestdl.

Kerllje a rezgéseket. Ha a rezgés elkerilhetetlen, a tol6zar
meghajtasat altalaban kilon is ala kell tamasztani. A rezgéstél a
biztositas ellenére is kilazulhatnak a csavarkotések.

Az NA 800 folétti atmérsjii tolézarakat a beépités soran kételezd az
erre szolgalo furatokon at megfelel6 rogzitbanyaggal régziteni.

A rdgzit6 furatok helyzetét a termékhez tartozd méretlapon lehet
megtalélni.

Ez biztositja a tolézar kifogastalan mikddését.

22/87
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A karimas kotések tomitésére a karimak fellletei kozé megfelelé
tomitést kell elhelyezni.

Kivétel: Az "AEQ" és "CDSQ" tipusu tolézarak bemeneti oldalan nem
szabad tomitést elhelyezni.

VESZELY A hibasan beépitett tolozar okozta karok
A hibasan beépitett tolézar kért okozhat.

 Ugyeljen a tolozar megfeleld beépitésére.

41.1 Beépitési javaslat
A tolézar anyag lerakodas altali blokkolasanak megelézésére
az alabbi beépitési javaslatokat adjuk:
41.1.1 LOHSE COMPACT tolézar

Ha a beépitési helyzet lehetévé teszi, a CNA, CNAA, CNA-Bi,
CGNA, CBS, CBSA, CGBS, CAW sorozatba tartozé LOHSE
COMPACT tolézarakat a meghajtassal felfelé kell beépiteni.

4.1.1.2 LOHSE COMPACT tolézar atmené toldlappal

Ha a beépitési helyzet lehetbvé teszi, a CDS, CDSV, CDSA,
CDSR, CGDS, CDSQ sorozatba tartoz6 LOHSE COMPACT
atmend toldlapos tolézarakat a meghajtassal lefelé kell
beépiteni.
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4.1.1.3 LOHSE Reject tolozar

Ha a beépitési helyzet lehetévé teszi a NAQ, RQS, RQSYV,
AEQ, SAQ, TA, TAQ, TRE sorozatba tartozé6 LOHSE Reject
tolozarakat vizszintesen kell beépiteni.

aljzat

Ha a beépitési helyzet a vizszintes beépitést nem teszi
lehetéveé, a fliggbleges beépités elfogadhato.

24/87
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aljzat

NEM AJANLOTT az ortogonalis beépités!

aljzat

41.2 Beépités karimak kozé

Biztositsa, hogy a karimak tomit6 felllete sértetlen és tiszta legyen.
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A told6zarat fesziltség nélkil
épitse be (ne feszitse meg a
hazat az atmend csavarok
meghuzasakor).

A csbvezeték karimainak
parhuzamosnak kell lenniik.

A csévezeték karimainak futniuk
kell.

4.1.3 Beépités végszerelvényként

VIGYAZAT Anyagi karok

e Végszerelvényként alkalmazva a kimeneti oldalon ellenkarimat
kell elhelyezni.

VESZELY A becsipddést és a kdzeg ellenérizetlen kilépése okozta
balesetveszély

o Az Gzemeltetd koteles a veszélyzénat (elzard eszkdz / kiaramld
koézeg) megfelelé véddberendezéssel biztositani.

4.1.4 Meghuzasi nyomatékok
A tolézarkarimainak csavarjai

A kovetkez6kben megadott értékek csak iranyértékek a 700 MPa
hlazészilardsagu anyagbdl késziilt, nem kent csavarkdtésekhez. A
menet kenése csokkenti a surlodasi egyutthatét, amivel nem
meghatarozhaté meghuzasi viszonyokat teremt.
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4.1.4.1 Metrikus menet

Csavar-@

M16

M20

M24

M27

Meghuzési nyomaték

125 Nm

240 Nm

340 Nm

500 Nm

Csavar-@ M30 M33 M36 M39

| Meghuzasi nyomaték 700 Nm 900 Nm 1200 Nm 1400 Nm
Csavar-@ M45

| Meghuzasi nyomaték 2000 Nm

4.1.4.2 UNC menetek

Csavar-@

®lg" UNC

%, UNC

Is UNC

Meghuzasi nyomaték

125 Nm

240 Nm

280 Nm

Csavar-@

1*UNC

1.%g* UNC

1.%,“UNC

Meghuzéasi nyomaték

400 Nm

700 Nm

630 Nm

Csavar-@

15/8* UNC

17/g“ UNC

Meghuzasi nyomaték

1028 Nm

1258 Nm
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4.1.5 Nyomas- / atfolyasirany
e Az irany nyillal ellatott tolézaraknal, ami a hazon vagy a kengyelen
talalhato, vegye figyelembe a beépitési iranyt.

o Az Osszes tolozar tipusnal (lasd 1.5), a CNA és CNAA kivételével,
a nyil az atfolyas iranyat mutatja.

P1=P2

e A CNA és CNAA tipusoknal a nyil a nyomaskulldnbség iranyat
jelzi, vagyis zart tolézarnal a P1 nyomas nagyobb kell legyen P2-
nél. A nagyobb nyomas a tolélapot ranyomja a tomitésre.

¢ A nyil nélkili tol6zarak mindkét oldalon azonos nyomassal
terhelhetéek.

4.1.6 Csatlakoz6 karima furatok

VIGYAZAT A hibas elhelyezkedésii csavarok okozta karosodas
Kerulje el a tol6zar karosodasat, amit a tul hosszu csavarok okoznak.

e Vegye figyelembe a menet mélységét a hazban (tmax) €s
valasszon megfeleld hosszusagu csavart (hossz).

e Tartsa be a tol6zarra akasztott kartya utalasait.
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4.1.6.1 A csavarhossz megvalasztasa
A menetes furatokba valé csavarhossz az alabbiak 6sszeadasabdl
adodik:
¢ hasznos menetmélység (tmax)
a karimatdomités vastagsaga
az alatétek vastagsaga
a karima, perem, gallér vastagsaga
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4.1.6.2 Karima furatok a DIN EN 1092-1 PN10 szerint
Tolbzar tipus:
CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBSA, CGNA, CGBS

menetmélységgel

A menetes furatok formajanak
megjelenitése, a hasznos E ;2 T

DN
DN
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Névleges atmérék NA 50 — 300
Névleges atméré NA [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Lyukkér @ k [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400
e a menetes furatok szama 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o az atmend furatok szama 4 4 4 4 4 4 4
Menetméret M M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Hasznos menetmélység tmax [mm] 12 12 12 12 12 16 16 20 20
Névleges atmérék NA 350 — 1000
Névleges atméré NA [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 1000
Lyukkér @ k [mm] 460 515 565 620 725 840 950 1050 | 1160
e a menetes furatok szama 12 12 16 16 16 20 20 24 24
o az atmend furatok szama 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Menetméret M M20 M24 M24 M24 M27 M27 M30 M30 M33
Hasznos menetmélység tmax [mm] 20 23 30 30 35 40 45 45 45
Névleges atmérék NA 1200 — 1800
Névleges atmérd NA [mm] 1200 1400 1600 1800
Lyukkér @ k [mm] 1380 | 1590 | 1820 | 2020
e a menetes furatok szama 28 24 28 30
o az atmend furatok szama 4 12 12 14
Menetméret M M36 M39 M45 M45
Hasznos menetmélység tmax [mm] 45 45 45 45
Kezelési és szerelési Utmutatd 31/87
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Toldzar tipus:
CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, CPD, TA

A menetes furatok formajanak
megjelenitése, a hasznos z ;2 T

menetmélységgel

DN
DN

32/87 Kezelési és szerelési Gtmutatd

Fel- / leszerelés HU Véltozat 2.2.6



Névleges atmérék NA 50 - 300
Névleges atméré NA [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Lyukkor @ k [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400
e a menetes furatok szama 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o az atmenod furatok szama 4 4 4 4 4 4 4
Menetméret M M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Hasznos menetmélység tmax[mm]
osszes tipus, a TA + CPD kivételével 12 12 12 12 12 16 16 20 20
TA tol6zarak 12 16 16 20 20
CPD tol6zarak 10 10 10 10 10 10 10

Névleges atmérék NA 350 - 1000

Névleges atméré NA [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 1000

Lyukkor @ k [mm] 460 515 565 620 725 840 950 1050 | 1160

e a menetes furatok szama 12 12 16 16 16 20 20 24 24

o az atmend furatok szama 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Menetméret M M20 M24 M24 M24 M27 M27 M30 M30 M33

Hasznos menetmélység tmax[mm]

osszes tipus, a TA + CPD kivételével 20 23 30 30 35 40 45 45 45

TA tolézarak 20 23 28 28 28 28

CPD tol6zarak 12 12

Névleges atméré NA 1200 -1600

Névleges atmérd NA [mm] 1200 1400 1600 1800

Lyukkor @ k [mm] 1380 | 1590 | 1820 | 2020

e a menetes furatok szama 28 32 36 40

o az atmend furatok szama 4 4 4 4

Menetméret M M36 M39 M45 M45

Hasznos menetmélység tmax[mm]

osszes tipus, a TA + CPD kivételével 45 45 50 45

TA tol6zarak

CPD tol6zarak

Kezelési és szerelési Utmutatd 33/87
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4.1.6.3 Karima furatok a LOHSE szabvanya szerint, metrikus
menettel

Tolbzar tipus:
NAQ, RQS, RQSV

Bemeneti oldal a DIN EN 1092-1 PN10 szerint:

Kimeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:
Karima furatok és belméretek a karima kimeneti oldalan:

A menetes furatok formajanak
megjelenitése, a hasznos

menetmélységgel

DN

34/87 Kezelési és szerelési Utmutatd
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Névleges atmérék NA 150 — 600

Névleges atmérs NA [mm] 150 200 250 300 400 500 600
Lyukkor @ k [mm] 240 295 350 400 515 620 725
e a menetes furatok szama 4 4 8 bzw. 4 8 bzw. 4 12 20 20
o az atmend furatok szama 4 4 4 4 4
Menetméret M M20 M20 M20 M20 M24 M24 M27
Furattavolsag | [mm] 170 121 143
Hasznos menetmélység t [mm] 18 20 22 22 24 34 35
L [mm] 163 217 267 317 418 520 627
B [mm] 167 215 270 335 435 540 642
a [mm] 92 117 142 167 218 270 327
b [mm] 75 100 125 150 200 250 300
Kezelési és szerelési Gtmutato 35/87
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Tolbzar tipus:
AEQ

Bemeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:

|
N

DN 500/600

Kimeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:

Karima furatok és belméretek a karima kimeneti oldalan:

DN 500/600

36/87

Fel- / leszerelés
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A menetes furatok formajanak
megjelenitése, a hasznos
menetmélységgel

F
LI
Névleges atmérék NA 150 - 600
Névleges atméré NA [mm] 150 200 250 300 350 400 500 600
Lyukkor @ k [mm] 240 295 350 515
e a menetes furatok szama 4 4 4 2 3 8 4 4
o az atmen6 furatok szama 4 4 4 10 13 8 16 16
Menetméret M M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M27
Furattavolsag | [mm] 129 110 170 121 143
Hasznos menetmélység t [mm] 18 20 22 24 26 24 34 35
Szog w [°] 11,25
L [mm] 156 211 260 317 367 418 520 620
B [mm] 167 222 270 335 385 437 540 640
a [mm] 83 111 135 167 192 218 270 320
b [mm] 73 100 125 150 175 200 250 300
Kezelési és szerelési Utmutatd 37/87
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Tolbzar tipus:
TAQ, TRE

a LOHSE szabvanya szerint:

®-
G

G

DN 150/200 DN 250/300 DN 350/400 DN 500-700

A menetes furatok formajanak
megijelenitése, a hasznos T
menetmélységgel

z =z
=] a
t o Tt
Névleges atmérék NA 150 - 600
Névleges atméré NA [mm] 150 200 250 300 350 400 450 500 600
e a menetes furatok szama 2 2 4 4 6 6 8 8 8
o az atmend furatok szama 6 6 8 8 10 10 12 12 12
Menetméret M M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M24 M27
Furattavolsag | [mm] 118 143 112 129 110 126,5 112 121 143
Hasznos menetmélység t [mm] 18 18 18 18 20 20 20 20 23
38/87 Kezelési és szerelési Utmutatd
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Tolbzar tipus:
SAQ

Bemeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:

Kimeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:

A menetes furatok formajanak

megjelenitése, a hasznos T
menetmélységgel

DN
DN

Kezelési és szerelési Gtmutatod 39/87
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Bemeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:

Névleges atmérék NA 400 — 800

Névleges atmérs NA [mm] 400 500 600 800
e a menetes furatok szama 4 4 4 5
o az atmen6 furatok szama 14 16 16 18
Menetméret M M16 M20 M20 M20
Furattavolsag | [mm] 125 113 132 153
Furattavolsag J [mm] 103 123 145 186
Furattavolsag K [mm] 103 123 145 155
Hasznos menetmélység t [mm] 21 16 16 23

Kimeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:

Névleges atmérék NA 400 — 800

Névleges atmérs NA [mm] 400 500 600 800
e a menetes furatok szama 17 18 18 23
o az atmen6 furatok szama 0 0 0 0
Menetméret M M12 M12 M12 M12
Furattavolsag | [mm] 99 122 150 135
Furattavolsag J [mm] 130 150 187 208
Furattavolsag K [mm] 110 109 131 170
Furattavolsag L [mm] 180 246 290 217
Hasznos menetmélység t [mm] 15 15 17 20

40/87

Fel- / leszerelés
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4.1.6.4 Karima furatok az ANSI B 16.5 Class 150 szerint
2 DN 700: ANSI B 16.47 Class 150

Toldzar tipus:

CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBSA CGNA, CGBS, CDS,

CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, TA

A menetes furatok formajanak
megjelenitése, a hasznos
menetmélységgel

DN

DN

Kezelési és szerelési Gtmutatd
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Névleqges atmérsk NA 50 - 300

Névleges atméré NA [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Névleges atmérd [inch] 2 21/, 3 4 5 6 8 10 12
Lyukkor @ k [inch] 4 3/4 5 1/2 6 7 1/2 8 1/2 9 1/2 11 3/4 14 1/4 17
e a menetes furatok szama 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o az atmeno furatok szama 4 4 4 4 4 4
Menetméret G [inch] 5/8 5/8 5/8 5/8 3/4 3/4 3/4 7/8 7/8
Nutzbare Gewindetiefe tmax [inch]

osszes tipus, a TA kivételével Y 2 Y 2 Y 2 Y 2 Y 2 °/ 8 3/ 8 °/ 8 %
TA tol6zarak 1 2 5/8 5/ 8 5/8 3/4

Névleges atmérék NA 350 - 1000

Névleges atméré NA [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 | 1000
Névleges atmérd [inch] 14 16 18 20 24 28 32 36 40
Lyukkdr @ k [inch] 1834 | 20 4 | 2234 | 25 | 20Ys | 34 | 38Yo | 42314 | 474
e a menetes furatok szama 8 12 12 16 16 24 24 28 32
o az atmend furatok szama 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Menetméret G [inch] 1 1 1 1/8 1 1/8 1 1/4 1 1/4 1 1/2 1 1/2 1 1/2
Hasznos menetmeélyséq tmax[inch]

dsszes tipus, a TA kivételével 3/, Is | 1%16 | 1316 | 138 | 1%16 | 134 | 234 | 13,4
TA tolézarak 3y e | 1Ys | 1Ys | 1Ys | 1Y

Névleges atmérék NA 1200 - 1600

Névleges atmérd NA [mm] 1200 | 1400
Névleges atmérd [inch] 48 56
Lyukkor @ k [inch] 56 65
e a menetes furatok szama 40 44
o az atmend furatok szama 4 4
Menetméret G [inch] 1 1/2 1 3/4
Hasznos menetmélység tmax[inch]

dsszes tipus, a TA kivételével 1245 | 141,
TA tol6zarak

42/87 Kezelési és szerelési Utmutatd
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4.1.6.5 Karima furatok a LOHSE szabvanya szerint, UNC
menettel

Tolbzar tipus:
NAQ, RQS, RQSV

Bemeneti oldal az ANSI B16.5 Class 150 szerint:

DN 150-200 DN 250
6-8") (107

Kimeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:
Karima furatok és belméretek a karima kimeneti oldalan:

0 o 0 O QI ; 3
_ _ : =
® D ® D NI :

DN 150-200 DN 250
(6" - 8") (1 0”)

\ 4

A menetes furatok formajanak
megjelenitése, a hasznos
menetmélységgel

DN

Kezelési és szerelési Gtmutatod 43/87
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Névleges atmérék NA 150 - 250

Fel- / leszerelés

Névleges atmérs NA [mm] 150 200 250

Névleges atmérd [inch] 6 8 10

Lyukkér @ k [inch] 91/, 11 3/4 14 Y4

e a menetes furatok szama 4 4 8 bzw. 4

o az atmend furatok szama 4 4 4

Menetméret G [inch] 34 8/4 Ig

Hasznos menetmélység t [inch] 1146 34 Is

L [mm] 163 217 267

B [mm] 167 215 270

a [mm] 92 117 142

b [mm] 75 100 125
44/87 Kezelési és szerelési Utmutatd
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Tolbzar tipus:
AEQ

Bemeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:

DN 150-250 DN 300
67-107) (14"

Kimeneti oldal a LOHSE szabvanya szerint:

Karima furatok és belméretek a karima kimeneti oldalan:

(67-10")

DN 150-250 DN 300

A menetes furatok formajanak
megjelenitése, a hasznos
menetmélységgel

DN

Kezelési és szerelési Gtmutatd
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Névleges atmérék NA 150 - 300
Névleges atmérs NA [mm] 150 200 250 300
Névleges atmérd [inch] 6 8 10 14
Lyukkér @ k [inch] 9% 113/4 14 Y4
e a menetes furatok szama 4 4 4 3
o az atmend furatok szama 4 4 4 13
Menetméret G [inch] 34 34 Ig 1
Furattavolsag | [inch] 45/16
Hasznos menetmélység t [inch] 1116 3[4 [s 1
L [mm] 156 211 260 317
B [mm] 167 222 270 335
a [mm] 83 111 135 167
b [mm] 73 100 125 150
4.1.6.6 Tovabbi karima csatlakoz6 furatok
pl. JIS, BS last a kiegészité adatlapon
4.2  Leszerelés
VIGYAZAT Sérilésveszély a leszerelés soran
A tolézar leszerelésére csak lekapcsolt rendszer esetén szabad sort
keriteni. A berendezést biztositani kell szandékolatlan Gjrainditas
ellen. Ez érvényes az elé ill. utana kapcsolt gépekre és szivattyukra is.
e Tartsa be a 2 pontban talalhaté biztonsagi eléirasokat.
46/87 Kezelési és szerelési Utmutatd
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5 Karbantartas

5.1 Altalanos

A LOHSE tol6zarak problémamentesen és szinte karbantartas nélkiil
Uzemeltetheték. A karbantartas a tolo6zar fajtaja és az alkalmazasi
korlimények szerint valtozik.

A toldzar optimalis élettartama érdekében rendszeres karbantartast
kell végezni. A biztonsagos és hibamentes mikddés biztositasahoz
rendszeresen ellenérizze a tol6zarat a raszerelt meghajtast és a
tartozékokat. Ellendrizni kell a karimas kotések csavarjainak
meghuzasi nyomatékat és a karima tomitését (lasd a gyartoi
adatokat).

5.2 Biztonsagi eléirasok

A kozeg ellendrizetlen kilépése okozta balesetveszély

Karbantartas, javitas vagy tisztitas el6tt a tolézar el6tti és utani
vezetékszakaszt tegye nyomasmentessé és veszélytelenné (pl. a
gépek és szivattyuk leallitasaval). Biztositsa ezeket

<
m
]
N
m
i
<

¢ visszakapcsolas ellen.
e Uritse le a vezetékeket

VESZELY Behuzas, becsipés és levagas veszélye
A mozgb géprészek veszélyesek.

¢ A biztonsagi felszereléseket csak karbantartas, javitas vagy
tisztitas idejére szabad eltavolitani.

A munkak végeztével az 6sszes biztonsagot szolgalo részt és
biztonsagi felszerelést vissza kell szerelni.

>

VESZELY A nyomas alatt all6 pneumatikus ill. hidraulikus munkahengerek
okozta sériilésveszély

A nyomas alatt allé pneumatikus és hidraulikus munkahengereknél
fennall a dugattylrad elmozdulasa altal okozott sértilés veszélye.

>

¢ A nyomévezetékeket nyomasmentessé kell tenni és le kell driteni.

VESZELY ELETVESZELY a kezel6re nézve.
Az elektromos meghajtasu tolézarakat aramtalanitani kell.

e Valassza le a halozati kabelt. Biztositsa a motort illetéktelen
bekapcsolas ellen.

>
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5.3 A tolbzar tisztitdsa

A szennyezédések befolyasolhatjak a tol6zar mikddését, ezért azokat
el kell tavolitani. A mozgd részeket a biztonsagi eléirasok betartasaval
tisztitsa.

5.4 A tolozar kenése

A mozgo részeket (toldlap, orsd) az alkalmazasi teriletnek megfeleld
kendanyaggal, 30 naponta meg kell kenni.

Az AEQ, NAQ és RQS tipusu tolézarak hazan zsirzogombot
helyeztink el.

A kenéanyag mennyisége

DN zsirz6gombonként
[9]

100 30

150 30

200 30

250 45

300 45

350 45

400 60

500 60

600 60

48/87 Kezelési és szerelési Utmutatd
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55 Tomszelence

Ha a tdmszelence tdmortelen, egyenletesen (keresztiranyban) utana
kell hGizni a csavarjait. Az utanhtzast 1/4 fordulatos (90°) Iépésekben
kell végezni addig, amig mar nem tdmodrtelen.

Ekdzben nem szabad tullépni az adott csavarok meghuzasi
nyomatékat.

Ha ezzel nem érhetd el a tdmodrsége, ki kell cserélni a tomszelence
tomitéanyagat (lasd az adott tolézar szerviz leirasat).

Kezelési és szerelési Gtmutatod 49/87
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5.6 Tipustabla

1 |Tipusjelzés @

2 |Lszam
Kopo és poétalkatrészek rendelésekor mindig adja meg a tipusszamot
és az L szamot (lasd a tipustablat). Kilon igényelhetdk potalkatrész
lapok.

5.7  Tovabbi Gtmutatasok
Tovabbi utmutatédsokat és karbantartasi utmutatot szerviz
leirdsunkban talal.
50/87 Kezelési és szerelési Utmutatd

Karbantartas HU Véltozat 2.2.6



6.1

6.1.1

Meghajtasok COMPACT és Reject
tol6zarakhoz

Kézikerekes meghajtas

Kézikerekes meghajtas, nem emelkedé "Hns"

A CNAHns, CBSHns és
CAWHns tipusok kézi
kerekét NA 250-ig
hengeres fogantyaval
lattuk el.

ors6 anya

nem emelkedd orsé (balos
trapézmenet)

Kengyellap a kézikerék
tolézar kengyelre torténd
rogzitéséhez és
csapagyazasahoz

/
/

‘\
\

O © O

Ervényes az alabbi tipusokra: CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBS,
CBSA, CGNA, CGBS

Nevleges Kézikerék @ Suly

atméré NA
50 180 mm 1,8 kg
65 180 mm 1,8 kg
80 180 mm 1,8 kg
100 225 mm 2,6 kg
125 225 mm 2,7 kg
150 225 mm 2,7 kg
200 280 mm 4,7 kg
250 280 mm 4,9 kg
300 360 mm 5,8 kg

Ervényes az alabbi tipusokra: CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS,
NAQ, RQS, RQSV, AEQ

Nevleges Kézikerék @ Suly
atméré NA
50 225 mm 1,8 kg
65 225 mm 2,4 kg
80 225 mm 2,4 kg
100 280 mm 3,9 kg
125 280 mm 4.1 kg
150 280 mm 4,3 kg

Kezelési és szerelési Gtmutatd
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6.1.2

Névleges Kézikerék @ Suly
atméré NA
200 360 mm 5,7 kg
250 360 mm 6,0 kg
300 360 mm 6,2 kg

Kézikerekes meghajtas, emelked6 "H"

1 [Kézikerék

2 |[ors6 anya

3 [Kengyellap a kézikerék
tolézar kengyelre torténé
rogzitéséhez és
csapagyazasahoz

4 | emelked6 orso (balos
trapézmenet)
Utk6zéhivellyel

Ervényes az dsszes tolozar tipusra

Névleges Kézikerék @ Suly
atmérd NA
50 225 mm 1,9 kg
65 225 mm 1,9 kg
80 225 mm 1,9 kg
100 280 mm 3,3 kg
125 280 mm 3,3 kg
150 280 mm 3,4 kg
200 360 mm 6,0 kg
250 360 mm 6,2 kg
300 360 mm 6,4 kg
350 500 mm 8,9 kg
400 500 mm 9,9 kg
450 500 mm 11,4 kg
500 500 mm 15,1 kg
600 640 mm 25,9 kg
700 800 mm 33,6 kg
800 800 mm 34,1 kg

52/87
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6.1.3 Miikodés
e Forgasi irany az 6ramutaté jarasaval egyezé: tolézar "ZAR"
e Forgasiirany az 6ramutato jarasaval ellenkez6: tolézar "NYIT"

6.1.4 Karbantartas

e Az orsot meg kell tisztitani és az alkalmazasi teriiletnek megfelelé
kendanyaggal, 30 naponta meg kell kenni.

6.1.5 Ajanlas

Az NA 300-nal nagyobb, kézikerekes tolézaraknal ajanljuk a
kupkerekes meghajtas alkalmazasat.

6.2 LOHSE pneumatikus munkahenger

A LOHSE pneumatikus munkahengereit 5-7 bar (6 bar*) nyomasu
siritett levegbvel vezérlik, tobbutas szelepen keresztul. A
vezérldszelep mikodtethetd kézzel, elektromosan (magnesszelep) és
pneumatikusan.

Az optimalis miikddés 6 bar-nal van. A tolézar normal kérilmények
kozotti mikodtetéséhez legalabb 5 bar nyomas sziikséges. Nem
szabad tullépni a legnagyobb, 7 bar (6 bar*) nyomast.

A LOHSE pneumatikus munkahengerek teljesen
H karbantartdasmentesek. Gyarilag ellattuk a megfelel6 kenéssel.

*PZ @ 500 max. 6 bar-ig

VIGYAZAT A nem megfeleléen elékészitett siiritett leveg6 okozta anyagi kar

A nem megfeleléen el6készitett siritett levegd a toldzar egyes
alkatrészeinek k&rosodéséat okozza.

¢ Kizarélag megfeleléen el6készitett siritett levegé hasznalhato,
vagyis minden esetben kell legyen egy szlr6egység, ami a 40 um
folotti szennyez6dést levalasztja.

o A sdritett leveg6 legyen szaraz (nedvességmentes), és kerilni kell
az agressziv kdzegeket.

e Ha egyszer olajozott siritett leveg6t hasznaltak, mar mindig csak
olajozottat szabad hasznaini.

A LOHSE pneumatikus munkahengereket gyarilag hozzaallitjdk az
H adott tipusu és méretl tolézarakhoz.

Kezelési és szerelési Gtmutatod 53/87
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VIGYAZAT A beallitas médositasa okozta anyagi kar
A nem megfeleléen elévégzett Ibketmddositas a tolézar egyes
alkatrészeinek k&rosodéséat okozza.
o A beallitas médositasat csak a MARTIN LOHSE GmbH-val tortént
egyeztetés utan szabad elvégezni.
6.2.1 Pneumatikus munkahenger VC (kettés miikoédésii)
|
I /.
| |
1 |hengerfenék
2 | hegerfedél
3 |anya
4 | 4llitocsavar
5 |allitébanya
6 | dugattyarad
7 [NAMUR interfész a @
VDI/VDE 3845 szerint
8 | hornyok a
magneskapcsoléhoz A LOHSE VC pneumatikus munkahengerek kett6s mikddésiek. A

I6ketlk zarasi iranyban az allitéanyaval (5), nyitasi irdnyban pedig az
allitécsavarral (4) szabalyozhato.

Kiviteli méretek: @ 100 - 230

A magnesszelepek szamara mindkét oldalon egy-egy T horony (5,5
mm) és C horony (3,2 mm) van a hengercsébe épitve.

O

Il

Lokethossz: a tolézar tipusahoz és méretéhez hangolva.

9 |légcsatlakozas (kitolas)

10 |légcsatlakozas (behuzas)

NAMUR interfész:

® i
o

54/87
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6.2.2

hengerfenék

hegerfedél

anya

allitécsavar

allitéanya

dugattyaruad

légcsatlakozas (kitolas)

0N o oD lwW DN

légcsatlakozas (behuzas)

Pneumatikus munkahenger VM (kettés miikodésii)

@ @
/ N

RN
@\ig@

A LOHSE VM pneumatikus munkahengerek kettés miikddéstek. A
Ioketiik zarasi iranyban az allitéanyaval (5), nyitasi iranyban pedig az
allitécsavarral (4) szabalyozhaté.

Kiviteli méretek: @ 300

Lokethossz: a tolézar tipusahoz és méretéhez hangolva.
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6.2.3 Pneumatikus munkahenger PZ (kett6s miikodésii)

— OO,

T T / o
1 | hengerfenék '\
2 | hegerfedél
3 |anya
4 | 4llitocsavar
5 | dugattyurad villas fejjel ‘\
6 | légcsatlakozas (kitolas) @ @
7 | légcsatlakozas (behuzas)

A LOHSE PZ pneumatikus munkahengereknek zarasi iranyban

rogzitett Gtk6zéjiuk van - igy elmarad az allitdanya - nyitasi iranyban

pedig az allitécsavarral (4) szabalyozhat6 a 16ketuk.

Kiviteli méretek: @ 400 - 500

H Lokethossz: a tolozar tipusahoz és méretéhez hangolva.
6.2.4 Pneumatikus munkahenger VMV (kettés miikodésii)
I A LOHSE VMV pneumatikus munkahengereknek, allithaté a
! I6kethatarolasa a teljes I6ket hosszaban.
I I e VMV "ZAR" - (itkdz0 a zarasi iranyban
e VMV "NYIT" - (itk6z6 a nyitasi iranyban
56/87 Kezelési és szerelési Utmutatd
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6.2.4.1 Pneumatikus munkahenger VMV "ZAR"

anya

allitocs6

légcsatlakozas (kitolas)

AW NP

légcsatlakozas (behlzas)

@@%@\

A I0ketallitas csak a toldzar teljesen nyitott allapotaban lehetséges.
1 Lazitsa meg az anyat (1)
2 Allitsa be az allitécsovet (2).

e Forgassa az allitécsdvet az dramutatd jarasaval egyezd iranyban:
a loket n6 a tolézar zarasi iranyaban.

e Forgassa az allitécsOvet az éramutato jarasaval ellenkezd
irdnyban: a I6ket csokken a tolozar zarasi iranyaban.

Az & 200 méretli VMV munkahengerig egy fordulat a I6ket 1,5 mm-es
allitasat jelenti. Az & 230 méretl VMV munkahengertél egy fordulat a
I6ket 2 mm-es allitasat jelenti.

3 Huzza meg az anyat (1)
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6.2.4.2 Pneumatikus munkahenger VMV "NYIT"

OO
anya
allitécsavar @

légcsatlakozas (kitolas)

légcsatlakozas (behuzas) @

AW NP

A Ioketallitas csak a tolézar teljesen zart allapotaban lehetséges.
1 Lazitsa meg az anyat (1)
2 Allitsa be az allitécsavart (2).

e Forgatas az éramutaté jarasaval egyez6 iranyban: a I0ket csOkken
a tolézar nyitasi iranyaban.

e Forgatas az éramutaté jarasaval ellenkezé iranyban: a I6ket né a
tolézar nyitasi irdnyaban.

O Az @ 100 méretli VMV munkahengernél egy fordulat a Ioket 2 mm-es
allitasat jelenti. Az @ 125 méretli VMV munkahengertdl egy fordulat a
I6ket 3 mm-es allitasat jelenti.

3 Huzza meg az anyat (1)

6.2.5 Pneumatikus munkahenger VMF (egyszeres miikodésii)

A LOHSE VMF egyszeres miikodési pneumatikus munkahenger,
amelyiket rug6 ereje zarja ill. nyitja.

A LOHSE VMF pneumatikus munkahengereket, biztonsagi okokbal,
gyarilag leplombaljak.

Hidnyzd vagy sérilt plombaval Gzemeltetni tilos!

Kiviteli méretek: @ 125 - 200

H Lokethossz: a tolozar tipusahoz és méretéhez hangolva.
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6.2.5.1 Pneumatikus munkahenger VMF "rugés zarasu"

Nyomasmentes allapotban a dugattydrud kitolodik.

6.2.5.2 Pneumatikus munkahenger VMF "rugoés nyitasu"

Nyomasmentes allapotban a dugattyurad behuzédik.
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6.2.6 Karbantartas

VESZELY A nyomas alatt allé pneumatikus munkahenger okozta
balesetveszély
A nyomas alatt allé6 pneumatikus munkahengereknél fennall a
dugattyurud elmozdulasa altal okozott sérilés veszélye!

’ ¢ A pneumatikus munkahengerek karbantartasa és javitasa el6tt le
kell valasztani a pneumatika vezetékeit.

VESZELY A feszilltség alatt all6 nyomérugdk okozta balesetveszély
Szakszeritlen leszerelés esetén fenndll az erds feszilltség alatt allé
nyomorugok okozta sérllés veszélye!

e A "rugds visszaallitasu" pneumatikus munkahengereket csak
’ betanitott személyzet szerelheti le! Javitas utan a huzérudat ismét
le kell plombalni!

6.2.7 Tartozék
e Tobbutas szelep
e Hangtompito
o Fojtészelep
o Légvezérlési utszelep (Booster)

6.2.8 Levegdigény

A kettds és egyszeres miikddési pneumatikus munkahengerek (VM,
PZ, VMV, VMF) lwevegoigényének kiszamitasara szolgalé képlet.

1,033 +P
Q [NI/I6ket] = —————— x dugattyu felllet [dm?] x I6ket [dm]
1,033

P = Gzemi nyomas [bar]
Q = légmennyiség [normal liter / I0ket]
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CNAP CBSP CDSP/CDSVP/CDSAP/CDSRP
NA | henger |l6ket |Q NA henger |loket |Q NA henger |loket |Q
[mm] | @ [mm] [nl/16ket] [mm] | @ [mm] [nl/16ket] [mm] | @ [mm] [nl/16ket]
[mm] p=6 bar [mm] p=6 bar [mm] p=6 bar
50 100 56 3,0 50 100 62 3,4 50 100 58 3,1
65 100 73 3,9 65 100 73 3,9 65 100 73 4,0
80 100 89 4.8 80 100 89 4.8 80 100 88 4,7
100 100 106 5,7 100 100 106 5,7 100 125 109 9,1
125 125 132 11,0 125 125 132 11,0 125 125 134 11,2
150 125 156 13,0 150 125 156 13,0 150 160 159 21,8
200 160 210 28,7 200 160 210 28,7 200 200 210 44,9
250 160 260 35,6 250 160 260 35,6 250 200 260 55,6
300 160 312 427 300 160 312 42,7 300 230 310 87,7
350 200 362 77,4 350 200 362 77,4 350 300 360 173,2
400 200 412 88,1 400 200 412 88,1 400 300 410 197,3
450 230 462 130,6 450 230 462 130,6 450 300 460 221,4
500 230 512 144,8 500 230 512 144,8 500 400 512 437,8
600 300 612 294,5 600 300 612 294,5 600 400 612 523,4
700 400 712 598,9 700 400 712 598,9 700 500 715 955,3
800 400 812 694,7 800 500 815 1089,0
CAWP TAP / TAQP CPDP
NA | henger [l6ket |Q NA henger |loket |Q NA henger |loket |Q
[mm] | @ [mm] [nl/16ket] [mm] | @ [mm] [nl/16ket] [mm] |@ [mm] [nl/16ket]
[mm] p=6 bar [mm] p=6 bar [mm] p=6 bar
50 100 52 2,8
65 100 67 3,6
80 100 82 4,4 80 100 85 4,5
100 100 99 53 100 125 50 4,2 100 100 105 5,6
125 125 124 10,4 125 125 62,5 52 125 100 130 7,0
150 125 149 12,5 150 160 75 9,0 150 100 155 8,3
200 160 202 27,6 200 200 100 21,4 200 125 205 17,1
250 160 252 34,5 250 200 125 26,7 250 125 255 21,3
300 160 302 47,4 300 230 150 42,4 300 160 305 41,7
350 200 352 75,3 350 300 175 84,2 350 160 355 48,6
400 200 402 86,0 400 300 200 96,2 400 160 405 55,5
450 230 452 127,8 450 300 225 108,3
500 230 502 142,0 500 400 250 213,8
600 300 602 289,7 600 400 300 256,5
700 400 702 600,3 700 500 350 467,6
800 400 802 685,8 800 500 400 534,5
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RQSP / NAQP AEQP TREP
NA | henger [l6ket |Q NA henger |loket |Q NA henger |loket |Q
[mm] | @ [mm] [nl/l6ket] [mm] | @ [mm] [nl/16ket] [mm] (%] [mm] [nl/16ket]
[mm] p=6 bar [mm] p=6 bar [mm] p=6 bar
100 125 114 9,5 100 125 102 8,5
150 160 164 22,5 150 160 147 20,2 150 160 77,6 10,6
200 200 214 45,8 200 200 202 43,2 200 200 103,5 221
250 200 275 588 | 250 200 247 528 | 250 200 | 1294 27,7
300 230 325 91,9 300 230 302 853 | 300 230| 1553 43,9
350 300 375 180,4 | 350 300 352 169,3 350
400| 300| 425 204,5| 400 300| 402 1935|400 300 | 207,1 99,7
500 400 530 453,3| 500 400 502 429,31 500 400| 2588 221,3
600 400 630 538,7 600 400 602 514,8 600 400 310,6 265,6
800 500 830 1109,0
SAQP
NA | henger [l6ket |Q
[mm] | @ [mm] [nl/16ket]
[mm] p=6 bar
400 300 420 202,0
500 400 525 448,9
600 400 625 534,5
800 500 825 1102,3
6.2.9 Zaroerd
Henger @ [mm] Uzemi nyomas 6 [bar] (60 N/cm?)
100 4,7 kN
125 7,4 kN
145 9,9 kN
160 12,1 kN
175 14,4 kN
200 18,9 kN
230 24,9 kN
300 42,4 kN
400 75,4 kN
500 117,8 kN
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6.2.10 Légcsatlakozas
Henger @ [mm] Légcsatlakozas Vezeték_ belsé o Nyomés min. Nyomas max.
min.
100 G U, 7 mm 5 bar 7 bar
125 G, 7 mm 5 bar 7 bar
145 G, 7 mm 5 bar 7 bar
160 G, 7 mm 5 bar 7 bar
175 G U," 11 mm 5 bar 7 bar
200 G U," 11 mm 5 bar 7 bar
230 G U," 11 mm 5 bar 7 bar
300 G, 11 mm 5 bar 7 bar
400 G, 20 mm 5 bar 7 bar
500 G, 20 mm 5 bar 7 bar
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6.3 Nyomokaros meghajtas

6.3.1 Felépités

1 |nyomodkaros haz
2 | szallit6 fogantyu @
3 [szallitérud
4 | karszorit6 csavar \
6.3.2 Miikodés
A szallité fogantyd fel ill. lenyomasaval lehet a tol6zarat Iépésenként
nyitni ill. zarni. A nyomodkart a mikddtetés utén a karszorité csavarral
régziteni kell (hem 6nzaro).
A nyomokaros meghajtast a tolézaron 45°-os lépésekben el lehet
n forgatni.
6.3.3 Karbantartas
Szennyezd8dés esetén megfeleld tisztitdszerekkel tisztitsa meg a
szallitérudat.
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6.4 Elektromos allitomdi

Alapvetben az dsszes kereskedelemben kaphat6 allitdmi
hasznalhaté. A kovetkez6 tablazatban levé miszaki adatok az AUMA
termékeire vonatkoznak.

Csomagolasi okokbol az orsé csévét kilon szallitjuk, azt
Uzembehelyezéskor kell a meghajtasra szerelni.

VIGYAZAT Az elektromos allitémi beallitasai
A hibasan beallitott Gt- és nyomatékkapcsolé karositja a tolézarat.

o A beadllitasokat a gyartok kezelési utmutatoi és az alabbi tablazat
alapjan kell elvégezni.
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6.4.1 Elektromos allitémiivek a kovetkez6 tipusokhoz: CNA, CNAA,
CNA-Bi, CGNA
NA Meghajtas tipus Nyomaték Allitas id6 Teljesitmény
(AUMA) nyitas zéaras
50 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 17,3 sec 0,10 kW
65 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 24,4 sec 0,10 kW
80 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 29,7 sec 0,10 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 28,3 sec 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 35,2 sec 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 41,6 sec 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 46,7 sec 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 57,8 sec 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 68,9 sec 0,40 kW
350 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,0 sec 0,40 kW
400 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 90,0 sec 0,40 kW
450 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 101,0 sec 0,40 kW
500 SA 14.2 A45 250 Nm 200 Nm 112,0 sec 0,75 kW
600 SA 14.2 A63 250 Nm 200 Nm 83,0 sec 1,40 kW
700 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 97,0 sec 3,00 kW
800 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 110,0 sec 3,00 kW
900 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 108,4 sec 3,00 kW
1000 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 120,8 sec 5,00 kW
1200 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 129,6 sec 5,00 kW
1400 SA 25.1 A63 1800 Nm 1400 Nm 136,2 sec 15,00 kW
1600 SA 30.1 A63 2400 Nm 2000 Nm 129,4 sec 30,00 kW
1800 SA 16.2 A45 + 2400 Nm 2000 Nm 666.9 sec 3 kW
GST 30.1
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6.4.2

Elektromos allitdmii a kovetkez6 tipushoz: CAW

NA Meghajtés tipus Nyomaték Allitas id6 Teljesitmény
(AUMA) nyitas zaras
50 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 17,3 sec 0,10 kW
65 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 22,4 sec 0,10 kW
80 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 27,3 sec 0,10 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 26,4 sec 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 33,1 sec 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 39,7 sec 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 44,8 sec 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 56,0 sec 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 67,1 sec 0,40 kW
350 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,2 sec 0,40 kW
400 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 89,3 sec 0,40 kW
450 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 100,4 sec 0,40 kW
500 SA 14.2 A45 250 Nm 200 Nm 111,6 sec 0,75 kW
600 SA 14.2 A63 250 Nm 200 Nm 81,9 sec 1,40 kW
700 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 99,5 sec 3,00 kW
800 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 109,1 sec 3,00 kW
900 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 107,6 sec 3,00 kW
1000 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 119,5 sec 5,00 kW
6.4.3 Elektromos allitdmiivek a kovetkez6 tipusokhoz: CBS, CBSA,
CGBS (3-ill. 5-sz6gii blende)
NA Meghajtas tipus Nyomaték Allitas id6 Teljesitmény
(LA nyitas zaras 3-szog(i 5-sz6g(i
50 SA 07.2 A11 30 Nm 20 Nm 55,9 sec 66,8 sec 0,045 kW
65 SA 07.2 A11 30 Nm 20 Nm 70,9 sec 84,5 sec 0,045 kW
80 SA 07.2 A11 30 Nm 20 Nm 85,9 sec 103,6 sec 0,045 kW
100 SA 07.6 A11 30 Nm 20 Nm 85,0 sec 102,5 sec 0,09 kW
125 SA 07.6 A11 40 Nm 30 Nm 105,8 sec 126,5 sec 0,09 kW
150 SA 07.6 A11 40 Nm 30 Nm 127,6 sec 151,6 sec 0,09 kW
200 SA 10.2 A11 80 Nm 60 Nm 113,1 sec 167,3 sec 0,18 kW
250 SA 10.2 A11 80 Nm 60 Nm 173,6 sec 208,2 sec 0,18 kW
300 SA 10.2 A11 80 Nm 60 Nm 207,3 sec 249,1 sec 0,18 kW
350 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 166,3 sec 200,0 sec 0,37 kW
400 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 189,4 sec 228,2 sec 0,37 kW
450 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 213,1 sec 256,3 sec 0,37 kW
500 SA 14.2 A16 250 Nm 150 Nm 236,3 sec 284,4 sec 0,75 kW
600 SA 14.2 A22 250 Nm 150 Nm 183,1 sec 212,7 sec 0,75 kW
700 SA 14.6 A22 500 Nm 300 Nm 208,4 sec 250,5 sec 1,50 kW
800 SA 14.6 A22 500 Nm 300 Nm 235,8 sec 283,6 sec 1,50 kW
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6.4.4 Elektromos allitémiivek a kévetkezé tipusokhoz: CDS, CDSV,
CDSA, CDSR, CDSQ,
CGDS
NA Meghajtas tipus Nyomaték Allitas id6 Teljesitmény
(AUMA) nyitas zéaras
50 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 19,3 sec 0,20 kW
65 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 24,3 sec 0,20 kW
80 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 29,3 sec 0,20 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 29,1 sec 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 35,7 sec 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 42,4 sec 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 45,0 sec 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 56,4 sec 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 68,9 sec 0,40 kW
350 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,4 sec 0,75 kW
400 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 89,8 sec 0,75 kW
450 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 100,9 sec 0,75 kW
500 SA 14.6 A45 250 Nm 200 Nm 112,2 sec 1,60 kW
600 SA 14.6 AB3 250 Nm 200 Nm 83,0 sec 3,00 kW
700 SA 14.6 AB3 500 Nm 400 Nm 96,6 sec 3,00 kW
800 SA 14.6 AB3 500 Nm 400 Nm 110,2 sec 3,00 kW
900 SA 16.2 AB3 900 Nm 700 Nm 108,4 sec 5,00 kW
1000 SA 16.2 AB3 900 Nm 700 Nm 120,8 sec 5,00 kW
1200 SA 25.1 AB3 1800 Nm 1400 Nm 116,7 sec 15,00 kW
1400 SA 25.1 AB3 1800 Nm 1400 Nm 136,2 sec 15,00 kW
1600 SA 30.1 AB3 2400 Nm 2000 Nm 129,4 sec 30,00 kW
1800 SA 16.2 A45 + 2200 Nm 2200 Nm 561,0 sec 3,00 kW
GST 30.1
6.4.5 Az allitomii kezelési utmutatdja
A mindenkori gyartok kezelési utmutatéjat vegye figyelembe.
6.4.6 Karbantartas
o Az orsot meg kell tisztitani és az alkalmazasi teriiletnek megfeleld
kendanyaggal, 30 naponta meg kell kenni.
6.4.7 Figyelmeztetés
O A MARTIN LOHSE GmbH altal szallitott meghajtasokat gyarilag
beallitottak.
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6.5 Lanckerekes hajtas

1 | Lanckerék

(koracél lancokhoz, a DIN
766 A szerint)

2 |ors6anya

csapagyazasahoz

5 | emelked6 orso

3 | véddfelszerelés \

4 | Kengyellap a lanckerék és @
a védofelszerelés tolozar
kengyelre torténé
roégzitéséhez és

Névleges atmérd NA az 6sszes Lanckerék @

COMPACT és Reject tol6zarhoz
50 260 mm
65 260 mm
80 260 mm
100 300 mm
125 300 mm
150 300 mm
200 380 mm
250 380 mm
300 380 mm
350 500 mm
400 500 mm

6.5.1 A lancvezetés beallitasa

Szereléskor a lancvezetés beallitasa a tolézar beépitési helyzetéhez
az alabbi lépések szerint torténik:

¢ lazitsa meg a roégzitécsavarokat a kengyellapon,

o atolozar kengyelén elforgatva allitsa a kivant helyzetbe a
véddfelszerelést a lancvezetdvel,

e hlzza meg a rogzitdcsavarokat.

6.5.2 Miikodés

e Forgasi irany az 6ramutaté jarasaval egyezé: toldézar "ZAR"
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e Forgasiirany az 6ramutato jarasaval ellenkez6: tolézar "NYIT"

6.5.3 Karbantartas

o Az orsot meg kell tisztitani és az alkalmazasi tertletnek megfelelé
kenb6anyaggal, 30 naponta meg kell kenni.

6.6  Kupkerekes hajtas

Alapvetden az 6sszes kereskedelemben kaphatd kupkerekes hajtas
hasznalhatd. A kdvetkezd tablazatban levé miszaki adatok az AUMA

termékeire vonatkoznak.

Csomagolasi okokbdl az orsé csovét kildn szallitjuk, azt
Uzembehelyezéskor kell a hajtasra szerelni.

Névleges atmérd NA az 6sszes

Kupkerekes hajtas tipus

Kézikerék @

COMPACT és Reject tol6zérhoz (AUMA)
150 - 300 GK10.2 360 mm
350 - 500 GK10.2 400 mm
600 - 800 GK14.2 500 mm
900 - 1000 GK14.6 640 mm

6.6.1 Miiszaki adatok

e A 10.2 és 14.2 kupkerekes hajtas tipusok 1-fokozatu hajtémiivek

o Attételi viszonyuk i = 2:1
e max. nyomateék:

GK 10.2: 120 Nm

GK 14.2 : 250 Nm

GK 14.6 : 500 Nm

6.6.2 Miikodés

o A mikodtetése kézikerékkel torténik.

70/87
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e Forgasi irany az 6ramutaté jarasaval egyezé: tolézar "ZAR"
e Forgasiirany az 6ramutato jarasaval ellenkez6: tolézar "NYIT"

6.6.3 Karbantartés
o Az orsot meg kell tisztitani és az alkalmazasi tertletnek megfelelé
kendanyaggal, 30 naponta meg kell kenni.
6.7 Négyszogtengelyii hajtas
Kengyellap a
négyszogtengelyes @ @
csatlakoz6 tol6zar
kengyelre torténd
roégzitéséhez és
csapagyazasahoz
Négyszogtengelyes
csatlakozo
DIN 3223 “C*
nem emelked§ orsé
ors6 anya
6.7.1 Mikodés
o A négyszogtengelyes hajtast DIN 3223 "C" szerinti
szerelvénykulccsal lehet mikddtetni.
e Forgasi irany az 6ramutaté jarasaval egyezé: toldézar "ZAR"
e Forgasiirany az 6ramutato jarasaval ellenkez6: tolézar "NYIT"
6.7.2 Karbantartas

o Az orsot meg kell tisztitani és az alkalmazasi teriletnek megfeleld

kendanyaggal, 30 naponta meg kell kenni.
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6.8  Hidraulikus munkahenger

Alapvetben az dsszes kereskedelemben kaphat6 hidraulikus
munkahenger hasznalhaté. A miszaki adatokat azok gyartéjanak
kezelési utmutatéjabdl vegye figyelembe.

6.8.1 A hidraulikus munkahenger kezelési Utmutatéja

A hidraulikus munkahenger mindenkori gyartéjanak kezelési
utmutatojat vegye figyelembe.

6.8.2 Karbantartas

e A gyarto elbirasa szerint.

6.8.3 Figyelmeztetés

A MARTIN LOHSE GmbH altal szallitott hidraulikus munkahengereket
n gyarilag beallitottak az adott tolézar tipushoz.
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7 Opciondlis tartozékok

7.1 ROgzités

A LOHSE rogzit6 lehetéséget ad a tolozar szandékolatlan / 6nalld
mozgasa elleni biztositasara Uzemszinet, karbantartas vagy hasonlok
esetén.

7.11 A rogzitécsap a biztositdé sasszeggel kiszallitasi allapotaban:
A CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ tipusoknal:

A TA/TAQ tipusoknal:
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7.1.2 Karbantartas el6tt

A tolézar rogzitése

Ha egy LOHSE tolézarat adott helyzetben régziteni kell, hizza ki a
biztosité sasszeget és vegye ki a rogzitécsapot a tartojabdl.

A CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ tipusoknal:

74/87 Kezelési és szerelési Utmutatd
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A TA/TAQ tipusoknal:

Forgassa a tol6zarat abba a helyzetébe, ahol rogziteni kell: Toldzar
,NYIT” vagy tolézar ,ZAR”.

A tolézar kivant allasanak (NYIT vagy ZAR) utan feltétleniil fesziiltség-
€s nyomasmentesitse a tolézarat, a meghajtast és a csévezetéket!

Kezelési és szerelési Gtmutatod 75/87
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O

A régzitéesap a tolézar lapjanak, sajat sulya altal torténd mozgéasa
H megakadalyozasara szolgal!

VIGYAZAT Anyagi kar és sériilés veszélye

A tolézar behelyezett rogzitécsappal torténé meginditasa
sériilést és atolézar karosodasat okozhatja.

) o Biztositsa a tol6zarat mozgatas ellen - nyomasmentesitse a
pneumatikus, fesziltségmentesitse az elektromos
meghajtast. stb.
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A tol6zar rogzitése , NYIT” allasban

A tolozar NYIT” allasban torténd rogzitéséhez ebben a helyzetben
helyezze be a régzitécsapot a meghajtas kdzelében:

A CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ tipusoknal:

A TA/TAQ tipusoknal:

Kezelési és szerelési Gtmutatod 77187
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A tolozar rogzitése ,ZAR” allasban

A tolézar ,ZAR” allasban torténd rogzitéséhez ebben a helyzetben
helyezze be a régzitécsapot az atfolyas kdzelében:

A CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ tipusoknal:

A TA/TAQ tipusoknal:
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Teljesen tolja be a rogzitécsapot és biztositsa a sasszeggel vagy egy
lakattal (nem szallitjuk a csomagban).

A CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ tipusoknal az ellentétes
oldalon:

A TA/TAQ tipusoknal az azonos oldalon:

O

Ezzel mechanikusan rogzitette a tol6zarat és biztositotta a
H karbantartashoz.
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7.1.3

A tolézar karbantartasa utan / az ismételt hasznalatba vétele el6tt

A tolézar rogzitésének oldasa
A régzités oldasahoz ellentétes sorrendben jarjon el:

Tavolitsa el a rogzitécsap biztositasat (sasszeg vagy lakat), vegye ki a
csapot.

A CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ tipusoknal:

A TA/TAQ tipusoknal:

80/87
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Helyezze a csapot a tartéjaba és biztositsa a sasszeggel.

A CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ tipusoknal:

A TA/TAQ tipusoknal:

A roégzitécsap kihlizasa utan a tolézar / a meghajtas ismét nyomas /
feszlltség ala helyezheté.
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H A tolézar mar nincs mechanikusan rogzitve.

A tolézar ismét hasznalatba vehetd.
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8 Hibakeresés és -elharitas

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

tomortelenség kifelé,
a tomszelencénél

nem tomit a tomszelence

huzza meg a tdmszelencét, zsirozza be
a toldlapot

hibas a tomszelence

cserélje ki a tomitést, tisztitsa meg és
zsirozza be a tolélapot

tomortelenség
atfolyasiranyban

valami beszorult a haz és a toldlap kdzé

Kissé nyissa ki a tolézarat, tavolitsa el
ami beszorult és ismét zarja be

hibas az atfolyasiranyu tomités

szerelje ki a tolézarat és cseréje ki a
tomitést

pneumatikusan | o .o o et bedllitasa

ellendrizze a lIoketet és ha kell, allitsa
be

mikodtetett
hibas a
elektromosan véaalldskancsold
mikodtetett 9,1 P P
beallitasa

ellendrizze a I6ketet, ha kell, allitsa be
az utfliggd végallaskapcsolot (a
beallitast a gyartd adatai alapjan
végezze)

tomortelenség a
karimas koétésnél

szerelés k6zben megfeszilt a tolézar

lazitsa meg a karima csavarjait és az
utmutaténak megfeleléen szerelje
Ossze

hibas a karima tomitése

szerelje ki a tol6zarat és cseréje ki a
karima tomitését

hianyzik a karima tdmitése

szereljen be karima tomitést

Kezelési és szerelési Gtmutatd
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Probléma Lehetséges ok Megoldas

eldugult a tolézar vagy elszennyez8dott a | szerelje ki a tolézarat, tisztitsa meg és
tolélap zsirozza be a toldlapot

lazitsa meg a karima csavarjait,

tul er6sen meghuztak a karima csavarjait |, ... . ) \
9 ] kialonosen az atmend csavarokat

szerelje ki a menetes furatok csavarjait,
ellendrizze a hosszukat és ha kell
cserélje masikra, lasd a tolézarra

tl hosszlak a karima csavarjai akasztott kartyan a "menetmélység"
adatot

A bels6 héj sértetlenségének
ellen6rzése

A kezelési Utmutaté el6irasai szerint a
nehezen zarhat6 vagy | Nem megfelel6 rogzités vonatkozo pontokon, megfeleld
nyithatd eszkozokkel kell régziteni

kézzel elszennyez6dott az ellendrizze az orsoét, ha kell tisztitsa
mikddtetett ors6 meg és zsirozza be

nem elegendd az Gzemi | ellendrizze az Uzemi nyomast, ha kell
nyomas emelje meg

elszennyez6dott a

1 tisztitsa meg a vezérlészelepet
vezérlbszelep

pneumatikusan
miikédtetett hibas ellendrizze a vezetékeket, ha kell

vezetékcsatlakozék cserélje ki

szerelje és cserélje ki a komplett
dugattyut, egyuttal cserélje a henger
tomitéseit és zsirozza is be

hibas a komplett
dugattyu
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Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

nem mozog a tolélap

tul hosszuak a karima csavarjai

szerelje ki a menetes furatok csavarjait,
ellenérizze a hosszukat és ha kell
cserélje masikra, lasd a tolézarra
akasztott kartyan a "menetmélység”
adatot

kimosodott a kenés

tisztitsa és kenje meg

Nem megfelelé rogzités

A kezelési utmutaté el6irasai szerint a
vonatkozo pontokon, megfeleld
eszkdzokkel kell rogziteni

kézzel

miikatetett hibas a hajtéelem

ellenérizze az orsot, ha kell, cserélje a
hibas alkatrészeket

nincs levegényomas

ellenérizze a mikddtetd levegdt

feszlltségmentes a
vezérlbszelep

ellenérizze a vezeérlészelep
aramellatisat

a vezerlészelep

pneumatikusan | o\ it vagy hibas

miikodtetett

ellenérizze a vezeérlészelep dugulasat
és hibatlansagat, ha kell tisztitsa vagy
cserélje ki

hibas a hengertomités

ellenérizze a tomitéseket, ha kell
cserélje ki

eltért a dugattyurad és
a toldlap 6sszekotdje

ellenérizze a csapszeget, ha kell
cserélje ki

Elektromos allitom

ellenérizze, hogy van-e aram

ellenérizze az elektromos allitom
mikodbéképességét

elektromosan Végé“é.Sk&pCSO'é

mikodtetett

ellenérizze a végallaskapcsol6
hibatlansagat, beallitasat, ha kell allitsa
utana vagy cserélje ki (a beallitast ill.
cserét a gyarté adatai alapjan végezze)

meghajtas / orso

ellenérizze, hogy a meghaijtas vagy az
ors0 szarazon futott-e vagy hibas, ha
kell kenje meg vagy cserélje ki (a
beallitast ill. cserét a gyarté adatai
alapjan végezze)

A kop6 alkatrészek cseréjét a mindenkori szerviz Gtmutato irja le.

Kezelési és szerelési Gtmutatd
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9.1

Javitas

A tolézar visszaadasa vagy javitasa esetén forduljon a MARTIN
LOHSE GmbH-hoz.

Altalanos Gtmutato

Ha a tolézarat karbantartas vagy javitas céljabél visszakuldi, adja meg
az atfolyo kozeget is.

FIGYELEM

Mérgezd és karos anyagmaradvanyok

A mérgezb és karos anyagmaradvanyok egészségkarosodast
okozhatnak.

o Visszakiildés elétt tisztitsa meg és dekontamindlja a tol6zarat.

9.2

Megsemmisités

A csomagolashoz kizarolag kérnyezetbarat anyagokat hasznalunk.
Hasznalat utan ezek célszerlien Ujrahasznosithatok.

A tolézar olyan anyagokbdl all, amiket az arra szakosodott reciklaléd
vallalkozasok Gjra tudnak hasznositani.

A szakszerl megsemmisités csokkenti az emberre és kdrnyezetre
gyakorolt negativ hatést és az értékes alapanyagokat Gjra
hasznositja.

Ha nincs lehet6sége a tol6zar szakszerli megsemmisitésére, forduljon
hozzank a visszavétele és megsemmisitése ligyében.

86/87
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10.1

Fluggelék

A tolézar és a meghajtasok ajanlott kenéanyagai

Az alabbi tablazatban talalhaték a tolézarakhoz és a meghajtasokhoz,
a MARTIN LOHSE GmbH altal ajanlott, ken6anyagok. Eltéré
kendanyagokat csak a MARTIN LOHSE GmbH-val tortént egyeztetés
utadn szabad hasznalni.

A kenéanyag
alkalmazasi terllete

A kendéanyag fajtaja és
kereskedelmi neve

A kendéanyag tulajdonsagai és
alkalmazéasa

tdmszelence és vezetdk

forro- és hidegvizallo zsir
Berulub Hydrohaf 2

A zsir nagyon viszko6zus és ellenall a
folyadékoknak.

Alaposan zsirozza meg a vezetbket és a
témszelencét.

témitégylrd és toldlap

szintetikus, folyékony
hajtémizsir
OKS 428

Nagyon jo tulajdonsagu zsir.

A tomitégylrik és az atvezetések
kdrnyezetének kenésére, a kdnnyebb
szereléshez.

A toldlap kenésére, a kdnnyebb siklashoz.

csavarok

nagyteljesitmény zsir,
fekete

STABYL MO 500

Nagyteljesitmény( grafitos zsir a hideg
Osszehegedés megelbzésére.

Ezzel a zsirral kell minden menetet
megkenni.

csapok és csavarok
csavarok

szerel6paszta, fehér
Bechem Antiseize 932

Megakadalyozza a hideg 6sszehegedést.

A tdmszelence csavarjainak és az 6sszes
csapnak a kenésére.

pneumatikus
munkahenger

siklpalya olaj
Avia Gleitbahnél CG 220

A pneumatikus munkahenger tarts
kenéséhez kenje meg a henger csévének
belsé fellletét.

élelmiszeripari tomitések,
vezetbk és tomszelencek

Sl szerelvényzsir, fehér
Berulub Sihaf 2

KTW, W270 és FDA szerint jovadhagyott
Ezzel kell a tomszelencéket, vezetdket és

tomitéseket megkenni, ha a tolézarat ivévizre
vagy az élelmiszeriparban hasznaljak.

Kezelési és szerelési Gtmutatd
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