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AUF DEM LAUFENDEN BLEIBEN!

Wir investierten eine Million Euro
In ein neues SHW-Fraszentrum

Das Bearbeitungszentrum SHW PowerSpeed 6 mit auto-
matischem Universalfraskopf in Orthogonalbauweise und
einem Werkzeugmagazin mit 90 Plitzen bietet uns neue
Fertigungsmoglichkeiten. Nun konnen wir die Forderungen
unserer Kunden nach immer groBer werden Teilen noch
besser erfiillen.

Das Hauptziel auf der Suche nach einem neuen Bearbeitungszentrum war es die
Rist- und die Durchlaufzeiten an der Maschine so gering wie moglich zu halten.
Durch die Werkstiickbearbeitung in nur einer Aufspannung kann nun die maxi-
mal mogliche Automatisierung erreicht werden und es erméglicht uns den stei-
genden Kundenanforderungen gerecht zu werden. Dariiber hinaus ermoglicht
uns die neue Werkzeugmaschine aus dem Hause SHW eine schnellere und fle-
xiblere Teileherstellung in fast allen LosgroBen. Die erhdhte Produktivitat wird
durch Orthogonalfraskopf und automatischem Wechsel von 90 Werkzeugen
ermoglicht. Der Fraskopf wird in jede Position vollautomatisch eingeschwenkt,
kraft- und formschliissige Verbindungen stellen die volle Ubertragung der
Antriebsleistung in jeder Position sicher. Die groBen Verfahrwege von 3 x 2,1

x 1,5 Meter und die 6-Achsen-Bearbeitung befihigen uns zur Herstellung von
GroBteilen aus Edelstahl sowie Stahl und Grauguss fiir unsere Kunden z.B. in
der Papier- und Abfallindustrie, der chemischen Industrie und im Anlagenbau.
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