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Inledning

Denna anvandnings- och monteringsinstruktion riktar sig till
monterings-, manover- underhalls- och évervakningspersonal.

Omnamnda personal maste lasa igenom, forsta och beakta
anvandnings- och monteringsinstruktionen.

Tillverkaren ansvarar inte for skador och stoérningar, som uppstar till
foljd av ett uraktlatande av denna anvandnings- och
monteringsinstruktion.

Tillverkarens data

Tillverkaren innehar upphovsrétten till denna anvandnings- och
monteringsinstruktion. Darfor far den varken i sin helhet eller delvis
reproduceras, mangfaldigas, spridas eller anvandas for
konkurrensandamal utan skriftligt godkannande fran firma MARTIN
LOHSE GmbH.

Forbehall for alla rattigheter.

Tillverkarens adress:
MARTIN LOHSE GmbH
Unteres Paradies 63
89522 Heidenheim
Tyskland

Telefon: +49 7321 755-0
sales@lohse-gmbh.de

www.lohse-gmbh.de

2 Anvandnings- och monteringsinstruktionen

Inledning SE Version 2.2.6


mailto:sales@lohse-gmbh.de
http://www.lohse-gmbh.de/

Innehallsforteckning

1 Héanvisningar till anvandnings- och
MOoNteringsSinStruktioNen ... 7
11 Allm&nna h&NVISNINGAT .........ccvviiiiiiiieii e 7
1.2 Forklaring av varningar, symboler och markeringar.............. 7
1.3 Y E: ULo 40T o] o F ST U U SUUSROPRPPRRON 8
1.4 Forvaring av anvandnings- och monteringsinstruktionen......8
15 11 1o ] =3 9
151 Typ aVv SKJULSPJAIL ....oeeeeeeeeiiciiiee e 9
152 Drevtyper for COMPACT-spjéll och Reject-spjall............... 10
2 SAKEINEL ... 11
2.1 Allman s8Kerhet ... 11
211 Generella faror ... 11
2.1.2 Faror genom elektrisk Utrustning ...........ccovveeeeeeinniiiiiiennenn, 11
2.1.3 Anvandning i omraden med explosionsrisk..............c......... 11
2.1.4 ANvVANANINGSVIIIKOT ......coveeeiiiieeecee e 11
2.1.5  Aterstdende MSKEN..........ccoeeveveveveeeeeeieeeeeeeveeeeeseeseseseienas 12
2.1.6 Teknisk standard ...........cccccovviiiiiiniie 12
2.2 Andamalsenlig anvaANdNINgG .........cccecveveieeeieeece e 13
2.2.1 Tillaten maximal drifttemperatur ...........c.cccveeveeevecveeereeennnns 13
222 Godkéant max arbetstryck p [bar] ... 14
2.3 Icke &ndamalsenlig anvandning ...........cccoceeeeeeivieiieineennnn, 15
2.4 Ombyggnad och fOrandringar..........ccccueeeeeeiiniiiiiiiieeeeeees 15
25 KONEFOHET ... 15
2.6 SKyddSULTUSTNING ...eeeeiiiiiiiiiiii e 15
2.7 BUIErSKYAd .....cccooiiiiiiiie e 15
2.8 Ytterligare regler ... 15
2.9 Sakerhetsinstruktioner for skjutspjall och drivenheter ........ 16
3 Transport 0Ch [agring ... 18
3.1 Lampliga anslags- resp transportmedel ..............ccccvvveeeenn. 19
3.2 LI =T Lo ] PSS 19
3.3 = To ] 11 [0 TP 21
Anvandnings- och monteringsinstruktionen 3

SE Version 2.2.6

Innehallsforteckning



4 Montering / demontering......cccccooviiiiiiiiiiee e 22

4.1 INbyggnadsfOreskrift ... 22
41.1 Rekommendation for inbyggnad............cccveeeeeiiniiiiiieenenn. 23
4.1.1.1 LOHSE COMPACT SPJAIl ....eoeieiiiiiieiiiieiee e 23
4.1.1.2 LOHSE COMPACT spjall med genomgaende skjutplatta.. 23
4.1.1.3 LOHSE Reject-Spjall........cccouiiimiieiiaiiiiiiiiiieee e 24
4.1.2 Inbyggnad mellan flansar ..........ccccceeeviiccieee e, 26
4.1.3 Inbyggnad som andarmatur.........cccceeeeveevviieeeeeessseienneeeen 26
414  AtdragningSmMOMENt ...........cccveveueevieeieeeeeeeeeeee e 26
4.1.4.1 MetrisSka QANQOT .......vvviieieee e e sreee e 27
0 0 S O | A\ (@ - g T o 27
4.1.5 Tryckriktning / flodesriktnNing ..., 28
4.1.6 Borrhal for flansansIutning..........cccccceeeieice e 28
4.1.6.1 Valav sKruvlangd ..o 29
4.1.6.2 Flanshal enligt DIN EN 1092-1 PN10......ccccceveieriainneene 30
4.1.6.3 Flanshal enligt LOHSE-standard med metrisk ganga........ 34
4.1.6.4 Flanshal enligt ANSI B 16.5 klass 150

= DN 700: ANSI B 16.47 klass 150 .......ccccccevercriennnienneenn 41
4.1.6.5 Flanshal enligt LOHSE-standard med UNC-ganga............ 43
4.1.6.6 Ytterligare borrhal for flansansiutning............cccccoveeveenennee. 46
4.2 [D=T 0 T0] g1 (=1 1 oo PSP 46
5 UNAEINAI ... 47
5.1 AlIMAENT ... 47
5.2 Sakerhetsinstruktioner ..o a7
5.3 Rengoring av skjutspjallet.............oeiiiiiiieiiiiiiieeee, a7
5.4 Smorjning av skjutSpjallet ... 48
55 TatniNgSboOXPaCKNING .......coiiiiiiiiiie e 49
5.6 TYPSKYIE. e 50
5.7 Ytterligare h&nviSningar ..o 50
6 Drevtyper for COMPACT-spjall och Reject-spjall............... 51
6.1 Manuell drivenhet ... 51
6.1.1 Icke stigande manuell drivning "HNS" ........cccceeevviiiiiieennn, 51
6.1.2 Stigande manuell drivenhet "H"........ccccccoeiiiieeee e, 52
6.1.3 FUNKLION ... 53
6.1.4 UNAErhAIl ...t 53
6.1.5 Rekommendation............ccccoiiiiieiiiiieiieee e 53
6.2 Pneumatiska LOHSE-cylindrar............ccccuvieeiieiiiniiiiieenenn, 53
6.2.1 Pneumatisk cylinder BC (dubbelverkande) ....................... 54
6.2.2 Pneumatisk cylinder VM (dubbelverkande)........................ 55
6.2.3 Pneumatisk cylinder PZ (dubbelverkande)......................... 56
6.2.4 Pneumatisk cylinder VMV (dubbelverkande) ..................... 56

4

Innehallsforteckning

Anvandnings- och monteringsinstruktionen

SE Version 2.2.6



6.2.4.1 Pneumatisk cylinder VMV “STANGD" ..........c.cceoveeereenennnn. 57
6.2.4.2 Pneumatisk cylinder VMV “OPPEN"..........c.ccccoverereereenenn. 58
6.2.5 Pneumatiska cylindrar VMF (enkelverkande).................... 58
6.2.5.1 Pneumatisk cylinder VMF "med fjaderstangning” .............. 59
6.2.5.2 Pneumatisk cylinder VMF "med fjaderdppning" ................. 59
6.2.6 UNAErhAIl ...t 60
6.2.7 THIDENOT ... 60
6.2.8 LURtFOrbrukning........ccvvveveee e 60
6.2.9 StangniNgsKraft...........cccveveie e 62
6.2.10  LUuftansIutning ........oeevrreeiiiiee e 63
6.3 Drivning med IyftSpak .........cooocviieiiie e, 64
6.3.1 UpPpbYGONad .....coooiiie e 64
6.3.2 FUNKLION .. 64
6.3.3 UNAErhAIL ...t 64
6.4 Elektriskt StANON..........cooiiiiii e 65
6.4.1 Elektriska stalldon for CNA, CNAA, CNA-Bi, CGNA .......... 66
6.4.2 Elektriska stalldon for CAW ..., 67
6.4.3 Elektriska stélldon for CBS, CBSA, CGBS

(3- resp 5-kantig bland) ......cooooiiiiiiii 67
6.4.4 Elektriska stélldon for CDS, CDSV, CDSA, CDSR,

CDSQ, CGDS ...ttt 68
6.4.5 Anvandningsinstruktion for stalldon...........ccccccevvviviinnnnn. 68
6.4.6 UNAErNAIL ..ot 68
6.4.7 HENVISNING ..t 68
6.5 KedjehjulSdrev ... 69
6.5.1 Justering av kedjeforing..........ccoeeeriiiiiiii e 69
6.5.2 FUNKLION .. 69
6.5.3 UNAErhAIl ...t 70
6.6 KONISK VAXEN....coiiiiiiiiiiiiii e 70
6.6.1 Tekniska data ........c.eeviiiiiiiiii e 70
6.6.2 FUNKLON ... 70
6.6.3 UNAErNAIL ..ot 71
6.7 Y €7 1] (o [ 11V PR 71
6.7.1 FUNKLON ... 71
6.7.2 UNAErhAIl ...t 71
6.8 Hydraulisk cylinder..........ooiiiiiiiiiee e 72
6.8.1 Anvandningsinstruktion for hydrauliska cylindrar ............... 72
6.8.2 UNAErhAIl ...t 72
6.8.3 HENVISNING ..ttt 72
7 EXtra tillpenor ... 73
7.1 F Y (=1 1= 1 o R 73
7.1.1 Lasbult med sakerhetssprint vid leverans: ...........cccccue...... 73
7.1.2 Fore underhallsarbeten ...........cccccveeveieevieveceece e 74
7.1.3 Efter underhallsarbeten / innan skjutspjallet tas i drift igen 80
8 Felsokning och storningsatgarder........occovveeeeeeecveecveennee. 83

Anvandnings- och monteringsinstruktionen

SE Version 2.2.6

Innehallsforteckning



9 REPAratiONEr ... 86

9.1 AlIMANNA aNVISNINGAT .......coiiiiiiiiiiae e 86
9.2 Avfallshantering ..........eeeiiiiiii e 86
O 11 = o o TP UUPUPRTTN 87
10.1 Rekommenderade smorjmedel for skjutspjall och
ANVENNETET ... 87

6

Innehallsforteckning

Anvandnings- och monteringsinstruktionen

SE Version 2.2.6



1 Hanvisningar till anvandnings- och
monteringsinstruktionen

1.1  Allmanna hanvisningar

Denna anvandnings- och monteringsinstruktion innehaller all
information, som behdvs for skjutspjallets resp drivenhetens

e transport

e tasiresp ur drift

e och mandévrering.

¢ sophanteras fackmassigt

Information om underhall och reparationer finns i den separata
serviceinstruktionen for LOHSE-skjutspjall.

Gor dig fortrogen med skjutanordningen med hjalp av anvandnings-
och monteringsinstruktionen. Anvandnings- och
monteringsinstruktionen hjalper dig att undvika felaktig mandévrering.
Endast om du agerar enligt beskrivning i denna manual, kan din egen
och skjutspjéllets sakerhet garanteras.

For tillbehor och pabyggda delar galler respektive tillverkares
anvandningsinstruktion.

1.2 Forklaring av varningar, symboler och markeringar

Symboler och hanvisningar anvénds i beskrivningen for

o faror
e som varning
e som forsiktighetsatgard

Riskerna &r uppdelade i tre grupper beroende pa allvaret

FARA Farans art och kalla

Hanvisar till en omedelbar fara. Om hanvisningen inte beaktas, kan
dodsfall eller allvarliga personskador bli féljden.

e Forklaring av motatgéarder.

L

VARNING Farans art och kalla

Hanvisar till eventuella faror. Om hanvisningen inte beaktas, kan
allvarliga personskador eller sakskador bli féliden.

e Forklaring av motatgéarder.

L

OBS Farans art och kalla

Hanvisar till eventuella faror. Om hanvisningen inte beaktas, kan
lattare personskador eller sakskador bli féljden.

e Forklaring av motatgéarder.

L
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1.3

1.4

Malgrupp

Denna anvandnings- och monteringsinstruktion riktar sig till
anvandaren och till fackpersonal. Fackpersonal kan mot bakgrund av
sin utbildning utféra uppgifterna och upptéacka eventuella faror.

Fackpersonalen maste vara kvalificerad for hantering av
e elektrisk spanning
e styr- och regleringsteknik
e delar, som star under tryck

Anvandaren beddémer fackpersonalens lamplighet.

Fackpersonalen monterar, manévrerar, underhaller och 6vervakar
skjutspjallet.

Forvaring av anvandnings- och
monteringsinstruktionen

Forvara anvandnings- och monteringsinstruktionen inom rackhall.

8/87
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1.5

151

Giltighet

Denna anvandnings- och monteringsinstruktion géaller for féljande
modeller av LOHSE-skjutspjall och -drivenheter:

Typ av skjutspjall

med 2 skjutplattor, skjutplattorna anordnade
under 15°, ventilhus i rostfritt stal

Modell Beskrivning Typ av
skjutspjall
CNA COMPACT-skjutspjall i standardutférande Skjutspjall OPPET-
STANGT
CNAA COMPACT-skjutspjall med forskjuten anslutning | Skjutspjall OPPET-
STANGT
CNA-Bi COMPACT-skjutspjall med badsidig tatning Skjutspjall OPPET-
STANGT
CGNA COMPACT-skjutspjall for pulver och granulater Skjutspjall OPPET-
STANGT
CBS COMPACT-skjutspjall med flansreglering Regleringsspjall
CBSA COMPACT-skjutspjall med flansreglering och Regleringsspjall
forskjuten anslutning
CGBS COMPACT-skjutspjall med flansreglering for Regleringsspjall
pulver och granulater
CAW COMPACT-skjutspjall for tunnflytande medier Skjutspjall OPPET-
(vatten, avloppsvatten) STANGT
CDSs COMPACT-skjutspjall med genomgaende Skjutspjall OPPET-
skjutplatta STANGT
CDSsV COMPACT-skjutspjall med genomgaende Skjutspjall OPPET-
skjutplatta, skjutplattan och flansringar ar hardade | STANGT
CDSA COMPACT-skjutspjall med genomgaende Skjutspjall OPPET-
skjutplatta med forskjuten anslutning STANGT
CDSR COMPACT-skjutspjall med genomgaende Reject-skjutspjall
skjutplatta for reject
CGDS COMPACT-skjutspjall med genomgaende Skjutspjall OPPET-
skjutplatta fér pulver och granulater STANGT
CDSQ COMPACT-skjutspjall med genomgaende Skjutspjall OPPET-
skjutplatta och kvadratisk genomgang STANGT
CPD COMPACT-skjutspjall med genomgaende Skjutspjall OPPET-
skjutplatta for pulver och granulater STANGT
NAQ Reject-skjutspjall med runt inlopp och kvadratiskt | Reject-skjutspjall
utlopp, med gjutjarnsventilhus
RQS Reject-skjutspjall med runt inlopp och kvadratiskt | Reject-skjutspjall
utlopp, med ventilhus i rostfritt stal
RQSV Reject-skjutspjall med runt inlopp och kvadratiskt | Reject-skjutspjall
utlopp, med ventilhus i rostfritt stal och hardad
skjutplatta och slitring
AEQ Reject-skjutspjall med kvadratiskt in- och utlopp, | Reject-skjutspjall
med tétningsram i inloppet, med ventilhus i
gjutgods eller rostfritt stal
SAQ Skjutspjall med kvadratiskt in- och utlopp, med Reject-skjutspjall
ventilhus i rostfritt stal
TA Reject-skjutspjall med runt in- och utlopp, med 2 | Reject-skjutspjall
skjutplattor, ventilhus i stal eller rostfritt stal
TAQ Reject-skjutspjall med kvadratiskt in- och utlopp, | Reject-skjutspjall
med 2 skjutplattor och ventilhus i rostfritt stal
TRE Reject-skjutspjall med kvadratiskt in- och utlopp, | Reject-skjutspjall

Anvandnings- och monteringsinstruktionen géller i princip ocksa for
LOHSE-skjutspjall, som inte finns med i denna lista. For dessa finns
kompletterande datablad.

Anvandnings- och monteringsinstruktionen
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1.5.2 Drevtyper for COMPACT-spjall och Reject-spjall

Modell Beskrivning

H Handhjul med stigande spindel

Hns Handhjul med icke stigande spindel

VC Dubbelverkande pneumatisk cylinder, slaget kan justeras i 6ppnings-
och stangningsriktning, NAMUR-granssnitt, T- och C-spar for
magnetstallare

VM Dubbelverkande pneumatisk cylinder, slaget kan justeras i 6ppnings-
och stangningsriktning

Pz Dubbelverkande pneumatisk cylinder, slaget kan endast justeras i
sténgningsriktning

VMV Dubbelverkande pneumatisk cylinder, med instéllbar slagbegransning

“STANGT" | dver hela slaget i stdngningsriktning

VMV Dubbelverkande pneumatisk cylinder, med instéllbar slagbegransning

“OPPET" Over hela slaget i 6ppningsriktning

VMF Enkelverkande pneumatisk cylinder, med fjaderretur i

“STANGT" | stangningsriktning

VMF Enkelverkande pneumatisk cylinder, med fjaderretur i 6ppningsriktning

“OPPET"

HH Drivning med lyftspak

E Elektriskt stélldon

K Kedjehjulsdrev

GK Konisk véxel

X Fyrkantdrev

Y Hydraulisk cylinder

YA forberett for elektrisk drivning / véxel

M stigande spindel och anslutningsmuff

S Snabblasspak

BG bygelhandtag (endast for CPD-skjutspjall)

10/87 Anvandnings- och monteringsinstruktionen
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2.1

211

212

Sakerhet

Allman sakerhet

Generella faror
Farokallor, fran vilka generella faror kan utga.

e mekaniska faror
e elektriska faror

Faror genom elektrisk utrustning

FARA

Faror genom elektrisk utrustning

Genom standigt radande fuktighet i produktionsprocessen utgor
eldrivna skjutspjall en farokalla.

Fara: stromstotar

e Beakta bestammelserna for elektriska apparater i vatrum.

2.1.3

Anvandning i omraden med explosionsrisk

OBS

Vid anvandning i omraden med explosionsrisk
Explosionsrisk genom icke jordade skjutspjall

e Skjutspjallet maste efter monteringen anslutas till den allmanna
potentialutiamningen (jordningen)!

214

Anvandningsvillkor
Skjutspjéllet far endast anvandas:
o i tekniskt felfritt skick

o for avsett andamal

e medveten om sdkerhet och faror i enlighet med anvandnings- och
monteringsinstruktionen

e om alla skyddsanordningar och NOD-FRAN-brytare finns pé plats
och ar funktionsdugliga.

Storningar, som reducerar sakerheten, maste omedelbart atgardas.

Anvandnings- och monteringsinstruktionen
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11/87
Sakerhet



FARA Hog risk for personskador genom att sticka in héanderna.

Sa lange skjutspjallet ar i drift, ar det strangeligen forbjudet att rengora
eller sticka in handerna och / eller hjalpverktyg i skjutspjallet, eftersom
det kan orsaka person- och / eller sakskador.

o Beakta sakerhetsinstruktionerna (se 2.9).

2.15 Aterstdende risker

FARA Risk for indragning, klam- och skéarskador

Risk genom rérliga maskindelar pa automatiskt drivna skjutspjall, som
blir &tkomliga, om tackanordningar tas bort frdn 6ppningar i samband
med funktionskontroller eller liknande.

e Hall hander och fingrar borta fran omradet runt skjutspjallets
rérliga delar.

FARA Risk for brann- och skéllskador

pa anlaggningar och system, som drivs med hég temperatur (6ver 40
°C):

genom drifttemperaturer >= 70 °C:
En kort kontakt (ca 1 sek) av huden med en
anlaggningskomponent kar orsaka brannskador (DIN EN ISO
13732-1)

genom drifttemperaturer = 65 C:
En langre kontakt (ca 3 sek) av huden med ytan pa en komponent
eller en anlaggningsdel kan orsaka brannskador (DIN EN 1SO
13732-1).

genom drifttemperaturer 55 °C - 65 °C:
En langre kontakt (ca 3 - 10 sek) av huden med ytan pa en
komponent eller en anlaggningsdel kan orsaka brannskador (DIN
EN ISO 13732-1).

e Anvand skyddskladsel.

2.1.6 Teknisk standard

Skjutspjall fran MARTIN LOHSE GmbH ar konstruerade enligt aktuell
teknisk standard och kanda sakerhetstekniska regler. Anda kan under
anvandningen faror for anvandarens eller andra personers liv och lem
resp reducering av skjutspjallets sakvarde uppsta, om

o skjutspjallet inte anvénds enligt foreskrift,

¢ skjutspjallet inte mandvreras av utbildad personal (se kapitel 1.3),
o skjutspjallet forandras eller byggs om felaktigt,

¢ sakerhetsinstruktionerna inte beaktas eller ignoreras.

12/87 Anvandnings- och monteringsinstruktionen
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2.2  Andamalsenlig anvandning

LOHSE-skjutspjall anvands som sparrspjéll eller som regleringsspjall
for flytande medier , enligt specificerade villkor under punkt 2.2.1 och
2.2.2. Materialet méste vara anpassat till respektive medium.

| undantagsfall kan de gasformiga medierna syre och tryckluft
anvandas for vissa skjutspjall. Dessa medier far endast anvandas
efter verenskommelse med firma MARTIN LOHSE GmbH.
Skjutspjallet och anslutningarna maste med dessa medier vara
absolut fettfria.

Skjutspjéllet mandvreras valfritt med handhjul, pneumatisk cylinder,
lyftspak, elektriskt stalldon, kjedjehjul, snabblasspak, konisk vaxel,
fyrkantanslutning eller hydraulisk cylinder.

LOHSE-skjutspjall far endast utrustas med LOHSE-drivenheter i
originalutforande eller av firma MARTIN LOHSE GmbH godké&nda
drivenheter. LOHSE-drivenheter far endast monteras pa LOHSE-
skjutspjall.

2.2.1 Tilldten maximal drifttemperatur

Typbeteckning max drifttemperatur
CNA, CNAA, CNA-Bi, CBS, CBSA, CDS, 120 °C
CDSV, CDSA, CDSR

CGNA, CGBS, CGDS, CAW, CDSQ, CPD, 80 °C

NAQ, RQS, RQSV, AEQ, SAQ, TA, TRE, TAQ

Uppgifterna &r riktvarden, i enskilda fall ska orderbekréftelsen resp dokumentationen
beaktas.
Pa begaran finns majlighet till skjutspjall med hogre drifttemperaturer!

Anvandnings- och monteringsinstruktionen 13/87
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2.2.2 Godkéant max arbetstryck p [bar]

Typbeteckning DN 25 — 300 (nominell@ i mm
25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300

CNA /CNAA / CNA-Bi 10 10 10 10 10 10 10 10 6
CAW 8 8 8 6 6 6 6 4 4
CBS/CBSA 10 10 10 10 10 10 10 10 6
CGNA/CGBS 6 6 6 6 6 6 6 6 4
CDS/CDSV/CDSA/CDSR 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 6
CGDS 6 6 6 6 6 6 6 4 4
CDSQ 4
CPD 2 2 2 2 2 2 2
NAQ / RQS / RQSV 8 8 8 8 4
AEQ 8 8 8 4
SAQ

TA 4 4 4 4 4 2
TRE 4 4 4 2
TAQ 4 4 4 2
P& begaran finns majlighet till skjutspjall med hogre arbetstryck!

Vid specialskjutspjall maste maximala arbetstryck i orderbekraftelsen resp dokumentationen beaktas!

Typbeteckning DN 350 — 1800 (nominelld i mm)

350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 1200 | 1400 1600 | 1800

CNA / CNAA / CNA-Bi 6 6 6 6 4 3 3 3 3 3 3 3 3
CAW 25 25 25 2,5 2,5 15 1,5 1,5 1,5

CBS / CBSA 6 6 6 6 4

CGNA/CGBS 4 4

CDS/CDSV/CDSA/CDSR 6 6 6 6 4 3 3 3 3 3 3 3 3
CGDS 4 4

CDSQ 4 2

CPD 2 2

NAQ / RQS / RQSV 4 2 2 2

AEQ 4 2 2 2 1 1

SAQ 2,5 2 2 2 2

TA 2 2 2 2 2

TRE 2 2 2

TAQ 2 2 2

P& begaran finns majlighet till skjutspjall med hogre arbetstryck!

Vid specialskjutspjall maste maximala arbetstryck i orderbekraftelsen resp dokumentationen beaktas!
14/87 Anvandnings- och monteringsinstruktionen
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2.3 Icke &ndamalsenlig anvandning

All anvandning for icke avsedda andamal strider mot bestammelserna.
Firma MARTIN LOHSE GmbH ansvarar inte for person- och
sakskador, som orsakas av icke andamalsenlig anvandning.

2.4  Ombyggnad och férandringar

OBS Ombyggnad och férandringar

Foreta inga egenmaktiga ombyggnader eller forandringar pa
skjutspjallet, som kan férsamra spjallets sakerhet.

Markeringar och typskyltar far aldrig avlagsnas!

25 Kontroller

Kontrollera och undervisa mandéverpersonalen regelbundet i frdga om
sakerhets- och riskmedvetet arbete och vikten av att anvandnings-
och monteringsinstruktionen beaktas.

2.6  Skyddsutrustning

Anvand vid behov personlig skyddsutrustning.

Den personliga skyddsutrustningen bestar av
o sdkerhetsskor
e skyddshandskar
¢ skyddsglaségon
e skyddshjalm
e horselskydd

Den personliga skyddsutrustningen maste alltid anpassas till det

anvanda mediet.
2.7 Bullerskydd

Skjutspjéllet orsakar en ljudniva under 70 dB (A).
Vid pabyggnad av en styrventil kan den konstanta ljudtrycksnivan vara
hogre, beroende pa ventiltyp.

2.8  Ytterligare regler

For anvandning av skjutspjallet géller i varje fall féretagets interna och
de lokala féreskrifter for sékerhet och férebyggande av olycksfall.

Anvandnings- och monteringsinstruktionen 15/87
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Séakerhetsinstruktioner for skjutspjall och drivenheter

FARA

{

Risk for personskador genom fastklamning

Enkelverkande drivenheter kan vid stangning eller bortkoppling av
trycklufttillférseln kéra skjutspjallet till "6ppet" eller "stangt" lage.

e Hall hander och fingrar borta fran omradet runt skjutspjallets
rorliga delar, om drevet inte har nétt sitt andlage.

Automatiserade drivenheter med energiférsorjning kan kéra
skjutspjallet till "oppet” eller "stéangt" lage.

e Stang av energitillférseln fran installningsmandverdonet fore alla
underhalls- och reparationsarbeten pa skjutspjall med stalldon och
aven vid montering och demontering av skjutspjallet i
rérledningen.

VARNING

>b>p

Risk for personskador genom heta eller kalla ytor och farliga
halsovadliga substanser

Kontrollera, att all personal, som arbetar med, installerar,
mandovrerar eller reparerar skjutspjallet, har genomgatt motsvarande
utbildning. P& sa satt forhindras onddiga skador och olycksfall och
personskador bland personalen.

Kontrollera, att underhalls- och installationspersonalen &r fortrogen
med:

¢ in- och utbyggnad av skjutspjéllet i en processledning
e sarskilda och mdijliga risker under processen
¢ de viktigaste sakerhetsforeskrifterna

¢ riskerna vid hantering av utrustning under tryck, risker vid
hantering av heta och kalla ytor

e riskerna vid hantering av farliga och halsovadliga substanser.

VARNING

>

Risk for personskador genom okontrollerat uttrangande medier

Overskridande av skjutspjallets konstruktionsdata kan orsaka skador
och okontrollerat uttrangande av medier, som star under tryck.

o Overskrid inte skjutspjallets konstruktionsdata!

Anvandnings- och monteringsinstruktionen
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FARA

{

Risk for personskador genom skjutspjall, som star under tryck

Isartagning eller demontering av ett skjutspjall, som star under tryck,
leder till en okontrollerad tryckférlust. Isolera alltid motsvarande
skjutspjall i rorsystemet, gor skjutspjallet trycklést och avlagsna
mediet, innan du arbetar pa skjutspjallet.

e Tainte isar eller demontera skjutspjallet ur ledningen, sa lange det
star under tryck.

Risk for personskador genom giftiga eller miljofarliga
substanser

¢ Informera dig om mediets egenskaper. Skydda dig sjalv och miljén
mot skadliga och giftiga substanser.

e Beakta sakerhetsinstruktionerna i tillverkarens sakerhetsdatablad.

e Kontrollera, att inga medier kan komma in i rérledningen under
underhallsarbetet.

e Anvand féreskriven personlig skyddsutrustning mot respektive
medier.

FARA

Risk for personskador genom hangande last
Beakta skjutspjallets vikt vid transport och hantering.

Lyft aldrig upp skjutspjallet i drivenheten, tillbehor, pdbyggda delar
eller rérledningarna. Anvand lampliga fastanordningar under
beaktande av tyngdpunkten.

e Gainte in under hangande last.

Risk for personskador genom tunga féremal
Beakta skjutspjéllets vikt.

¢ Anvand lampliga transportmedel.

OBS

Risk for sakskador genom anvandning av otilldtna drivenheter

Anvandning av otillatna drivenheter leder till sakskador pa
skjutspjallet.

e Anvand endast LOHSE-drev resp av LOHSE godkénda drev.

Anvandnings- och monteringsinstruktionen
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3 Transport och lagring

Risk for personskador genom tunga foremal
Beakta skjutspjallets vikt.

¢ Anvand lampliga transportmedel.

N )

FARA Risk for personskador om skjutspjallet valter
Beakta skjutspjallets storlek.

e Anvand alltid lamplig transportutrustning, och sakra skjutspjallet,
sa att det inte kan valta.

>

FARA Risk for personskador genom hangande last
Var under transport och hantering uppmarksam pa skjutspjallets vikt.
G&ainte in under hangande last.

>

Anvand personlig skyddsutrustning bestaende av
e skyddshjalm
e sakerhetsskor

¢ skyddshandskar

=1r
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3.1 Lampliga anslags- resp transportmedel

Beakta alltid skjutspjallets vikt under transporten. Transportera
skjutspjallet alltid med lamplig transportutrustning.

Skjutspjall Anslags—értlrggrslggtrt;r\]/edel med
[ON] [kg]
<=500 1000
<= 800 3000
<=900 6000
<=1200 10000
<= 1600 15000
> 1600 25000

Angéende skjutspjallets storlek se mattbladet.

3.2 Transport

Kontrollera efter mottagningen, om LOHSE-skjutspjallet har

transportskador.

OBS!

Skador pa& armaturen

Skjutspjallet far under transporten inte lyftas upp i stéalldonet.

e For att lyfta upp skjutspjallet far lampliga anslagsmedel endast
sattas fast pa grundkroppen - pd motsvarande stéllen (se
exempel). Vid fastsattningen maste skjutspjallet vara balanserat

(beakta tyngdpunkten).

Anvandnings- och monteringsinstruktionen
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| foliande bilder visas exempel p& olika anslagspunkter.

anslagspunkt pa holjet
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anslagspunkt via 6gleskruvar pa
flansanslutningen

Forutom i de har markerade upphéngningspunkterna kan skjutspjallet
sattas fast i de i kapitel 4.1 beskrivna punkter.

3.3 Lagring
Forvara skjutspjallet pa ett lampligt underlagg pa en torr och ren plats.

Skydda skjutspjallet mot féroreningar.

H Vid lagring langre an 12 manader maste packningsenheten bytas ut.
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4  Montering / demontering

4.1 Inbyggnadsforeskrift

Fore inbyggnaden maste alla transportsakringar (skyddsproppar) tas
bort. Skjutspjallet monteras med skruvar fran rérledningsflans till
rorledningsflans samt med skruvar genom holjets ganghal i
rorledningen - beakta de produktspecifika uppgifterna enligt 4.1.2 -
4.1.6.6.

Fr o m en nominell storlek av DN 300 maste automatiserade drev
dessutom stéttas, om spjallets inbyggnadslage avviker mer an 30°
fran vertikallinjen.

Undvik vibrationer. Om vibrationer inte kan undvikas, maste
skjutspjallets drev ocksa alltid stottas. Skruvforbindelser kan trots
skruvsakring lossna genom vibrationer!

Vid skjutspjall fr o m DN 800 &r det dessutom absolut nddvandigt, att
spjallet vid inbyggnaden satts fast med lampliga fastmaterial i de
darfor avsedda borrhalen.

Positionerna for borrhalen for fastsattning finns angivna i det
tilhérande mattbladet.
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Darmed &r en felfri funktion av skjutspjallet garanterad.

For tatning av flansforbindelser maste lampliga tatningar laggas in
mellan flansytorna.

Vid skjutspjallstyperna "AEQ" och "CDSQ" far ingen tatning laggas in
pa ingangssidan.

FARA Skador genom felaktigt inbyggda skjutspjall
Felaktigt inbyggda skjutspjall orsakar skador.

e Var uppmarksam pa, att skjutspjallet byggs in korrekt.

41.1 Rekommendation fér inbyggnad

For att undvika blockering av spjéllet pga fastnat material
lamnas féljande rekommendationer fér inbyggnad:

4111 LOHSE COMPACT spjall

Om inbyggnadssituationen tillater det, bor ett LOHSE
COMPACT spjall ur konstruktionsserierna CNA, CNAA, CNA-
Bi, CGNA, CBS, CBSA, CGBS, CAW byggas in med drevet
uppat.

4.1.1.2 LOHSE COMPACT spjall med genomgaende skjutplatta

Om inbyggnadssituationen tillater det, bor ett LOHSE
COMPACT spjall med genomgéende skjutplatta ur
konstruktionsserierna CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS,
CDSQ byggas in med drevet nedat.
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4.1.1.3 LOHSE Reject-spjall

Om inbyggnadssituationen tillater det, bor ett Reject-spjall fran
LOHSE ur konstruktionsserierna NAQ, RQS, RQSV, AEQ,
SAQ, TA, TAQ, TRE byggas in horisontellt.

golvet

Om inbyggnadssituationen inte tillater horisontell inbyggnad,
kan vertikal inbyggnad tolereras.
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golvet

EJ ATT REKOMMENDERA ar ratvinklig inbyggnad!

golvet
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4.1.2

Montera skjutspjallet
spanningsfritt (inga spanningar i
héljet vid inflansning med
genomgaende skruvar).

Rérledningens motflansar maste
sta planparallellt med
skjutspjallet.

Rorledningens motflansar far inte
ha nagon forskjutning.

4.1.3

Inbyggnad mellan flansar

Kontrollera, att de tatade flansytorna ar oskadade och rena.

Inbyggnad som andarmatur

OBS

Sakskador

e Vid anvandning som slutspjall behévs en motflans pa
utgdngssidan.

FARA

Risk for personskador genom fastklamning och okontrollerat
uttrangande medier

e Riskomradet (slutorgan / uttrangande medier) maste sakras med
en lamplig skyddsanordning av anvandaren.

4.1.4

Atdragningsmoment
for skruvar for inflansning av skjutspjallet

Foéljande angivna varden ar endast riktvarden for ej smorda
skruvforbindelser av material med en draghallfasthet av 700 MPa.
Ytterligare smdrjning av gangorna férandrar friktionskoefficienten och
leder till obestambara atdragningsforhallanden.

26/87
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4.1.41 Metriska gangor

Skruv-@

M16

M20

M24

M27

Atdragningsmoment

125 Nm

240 Nm

340 Nm

500 Nm

Skruv-@

M36

M39

Atdragningsmoment

1200 Nm

1400 Nm

Skruv-@

M45

Atdragningsmoment

2000 Nm

4.1.4.2 UNC-gangor

Skruv-@

®lg* UNC

%, UNC

“Is* UNC

Atdragningsmoment

125 Nm

240 Nm

280 Nm

Skruv-@ 1“UNC 1.1 UNC 1.Y, UNC
Atdragningsmoment 400 Nm 700 Nm 630 Nm
Skruv-@ 15/g“ UNC 17/g“ UNC
Atdragningsmoment 1028 Nm 1258 Nm
Anvandnings- och monteringsinstruktionen 27187
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4.1.5 Tryckriktning / flodesriktning
¢ Beakta inbyggnadsriktningen vid skjutspjall med riktningspil, som
finns pa holjet resp bygeln.
¢ Vid alla typer av skjutspjall (se 1.5), med undantag for CNA och
CNAA, visar riktningspilen flédesriktningen.

P1=pP2

¢ Vid skjutspjéllstyperna CNA och CNAA visar riktningspilen
tryckriktningen, dvs att trycket P1 méste vara hogre an P2, nar
spjallet ar stangt. Det hogre trycket astadkommer att skjutplattan
pressas mot tatningen.

e Skjutspjallstyper utan riktningspil kan belastas med samma tryck
fran bada sidor.

4.1.6 Borrhal for flansanslutning

OBS Sakskador genom fel skruvlangd

Undvik skador pa skjutspjallet genom for langa skruvar.
e Beakta gangdjupet i hdljet (tmax), och valj [Ampliga skruvar (langd).
e Beakta hanvisningarna pa det pahangda kortet pa skjutspjallet.

28/87
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4.1.6.1 Val av skruvlangd
Raétt skruvlangd for ganghalen erhaller man genom addition av:
e anvandbart gangdjup (tmax)
¢ flanstatningens tjocklek
¢ underlaggsbrickornas tjocklek
o flanstjocklek, flanstjocklek, férbindningstjocklek
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4.1.6.2 Flanshal enligt DIN EN 1092-1 PN10
Skjutspjallstyp:
CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBSA, CGNA, CGBS

lllustration av ganghalens form
med anvandbart gangdjup E ;2 T

DN
DN
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Nominell storlek DN 50 — 300
Nominell storlek DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Halkrets-@ k [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400
e Antal ganghal 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o Antal genomgaende hal 4 4 4 4 4 4 4
Gangstorlek M M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Anvéandbart gangdjup tmax [mm] 12 12 12 12 12 16 16 20 20
Nominell storlek DN 350 — 1000
Nominell storlek DN [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 1000
Halkrets-@ k [mm] 460 515 565 620 725 840 950 1050 | 1160
e Antal géanghal 12 12 16 16 16 20 20 24 24
o Antal genomgaende hal 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Gangstorlek M M20 M24 M24 M24 M27 M27 M30 M30 M33
Anvéandbart gangdjup tmax [mm] 20 23 30 30 35 40 45 45 45
Nominell storlek DN 1200 — 1800
Nominell storlek DN [mm] 1200 1400 1600 1800
Halkrets-@ k [mm] 1380 | 1590 | 1820 | 2020
e Antal géanghal 28 24 28 30
o Antal genomgaende hal 4 12 12 14
Géngstorlek M M36 M39 M45 M45
Anvéandbart gangdjup tmax [mm] 45 45 45 45
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Skjutspjallstyp:
CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, CPD, TA

lllustration av ganghélens form
med anvandbart gangdjup z 2 T

DN
DN
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Nominell storlek DN 50 - 300

Nominell storlek DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Halkrets-@ k [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400
e Antal ganghal 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o Antal genomgaende hal 4 4 4 4 4 4 4
Gangstorlek M M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20
Anvéndbart gangdjup tmax [mm]

alla typer, med undantag for TA + CPD 12 12 12 12 12 16 16 20 20
Skjutspjallstyp TA 12 16 16 20 20
Skjutspjallstyp CPD 10 10 10 10 10 10 10

Nominell storlek DN 350 - 1000

Nominell storlek DN [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 | 1000

Halkrets-@ k [mm] 460 515 565 620 725 840 950 1050 1160

e Antal géanghal 12 12 16 16 16 20 20 24 24
o Antal genomgaende hal 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Gangstorlek M M20 M24 M24 M24 M27 M27 M30 M30 M33

Anvéndbart gangdjup tmax [mm]

alla typer, med undantag for TA + CPD 20 23 30 30 35 40 45 45 45
Skjutspjallstyp TA 20 23 28 28 28 28

Skjutspjallstyp CPD 12 12

Nominell storlek DN 1200 - 1600

Nominell storlek DN [mm] 1200 1400 1600 1800

Halkrets-@ k [mm] 1380 1590 1820 2020

e Antal géanghal 28 32 36 40

o Antal genomgaende hal 4 4 4 4

Géngstorlek M M36 M39 M45 M45

Anvéndbart gangdjup tmax [mm]

alla typer, med undantag for TA + CPD 45 45 50 45

Skjutspjallstyp TA

Skjutspjallstyp CPD
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4.1.6.3 Flanshal enligt LOHSE-standard med metrisk ganga
Skjutspjallstyp:
NAQ, RQS, RQSV

Ingangssida enligt DIN EN 1092-1 PN10:

Utloppssida enligt LOHSE-standard:
Flanshal och innermatt pa flansens utgangssida:

lllustration av ganghalens form
med anvandbart gangdjup

DN
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Nominell storlek DN 150 — 600

Nominell storlek DN [mm] 150 200 250 300 400 500 600
Halkrets-@ k [mm] 240 295 350 400 515 620 725
e Antal ganghal 4 4 8 bzw. 4 8 bzw. 4 12 20 20
o Antal genomgaende hal 4 4 4 4 4
Gangstorlek M M20 M20 M20 M20 M24 M24 M27
Halavstand | [mm] 170 121 143
Anvandbart gangdjup t [mm] 18 20 22 22 24 34 35
L [mm] 163 217 267 317 418 520 627
B [mm] 167 215 270 335 435 540 642
a [mm] 92 117 142 167 218 270 327
b [mm] 75 100 125 150 200 250 300
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Skjutspjallstyp:
AEQ

Inloppssida enligt LOHSE-standard:

|
N

DN 500/600

Utloppssida enligt LOHSE-standard:

Flanshal och innermétt pa flansens utgangssida:

DN 500/600
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lllustration av ganghalens form
med anvandbart gangdjup

F
LN
Nominell storlek DN 150 - 600
Nominell storlek DN [mm] 150 200 250 300 350 400 500 600
Halkrets-@ k [mm] 240 295 350 515
e Antal ganghal 4 4 4 2 3 8 4 4
o Antal genomgaende hal 4 4 4 10 13 8 16 16
Gangstorlek M M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M27
Halavstand | [mm] 129 110 170 121 143
Anvandbart gangdjup t [mm] 18 20 22 24 26 24 34 35
Vinkel w [°] 11,25
L [mm] 156 211 260 317 367 418 520 620
B [mm] 167 222 270 335 385 437 540 640
a [mm] 83 111 135 167 192 218 270 320
b [mm] 73 100 125 150 175 200 250 300
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Skjutspjallstyp:
TAQ, TRE

enligt LOHSE-standard:

®-
G

G

DN 150/200 DN 250/300 DN 350/400 DN 500-700

lllustration av ganghalens form
med anvandbart gangdjup T

=z 4
(=] [=]
t o Tt

Nominell storlek DN 150 - 600
Nominell storlek DN [mm] 150 200 250 300 350 400 450 500 600
e Antal ganghal 2 2 4 4 6 6 8 8 8
o Antal genomgaende hal 6 6 8 8 10 10 12 12 12
Gangstorlek M M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M24 M27
Halavstand | [mm] 118 143 112 129 110 126,5 112 121 143
Anvandbart gangdjup t [mm] 18 18 18 18 20 20 20 20 23
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Skjutspjallstyp:
SAQ

Inloppssida enligt LOHSE-standard:

Utloppssida enligt LOHSE-standard:

lllustration av ganghélens form

med anvandbart gangdjup 7 T

DN
DN
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Inloppssida enligt LOHSE-standard:

Nominell storlek DN 400 — 800

Nominell storlek DN [mm] 400 500 600 800
o Antal génghal 4 4 4 5

o Antal genomgaende hal 14 16 16 18
Gangstorlek M M16 M20 M20 M20
Halavstand | [mm] 125 113 132 153
Halavstand J [mm] 103 123 145 186
Halavstand K [mm)] 103 123 145 155
Anvéandbart gangdjup t [mm] 21 16 16 23

Utloppssida enligt LOHSE-standard:

Nominell storlek DN 400 — 800

Nominell storlek DN [mm] 400 500 600 800
e Antal ganghal 17 18 18 23
o Antal genomgaende hal 0 0 0 0

Gangstorlek M M12 M12 M12 M12
Halavstand | [mm] 99 122 150 135
Halavstand J [mm] 130 150 187 208
Halavstand K [mm)] 110 109 131 170
Halavstand L [mm] 180 246 290 217
Anvéandbart gangdjup t [mm] 15 15 17 20

40/87
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4.1.6.4 Flanshal enligt ANSI B 16.5 klass 150
2 DN 700: ANSI B 16.47 klass 150

Skjutspjallstyp:

CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBSA CGNA, CGBS, CDS,
CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, TA

lllustration av ganghalens form 'ﬁ
med anvandbart gangdjup

DN
DN
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Nominell storlek DN 50 - 300

Nominell storlek DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Nominell storlek [inch] 2 2, 3 4 5 6 8 10 12
Halkrets-@ k [inch] 43y | 5 6 7Y | 8Yo | 9l | 1134 | 14| 17
e Antal géanghal 4 4 4 4 4 4 4 8 8
o Antal genomgaende hal 4 4 4 4 4 4
Gangstorlek G [inch] 5/ 8 5/8 5/ 8 5/8 3/4 3/4 3/4 7/8 Yi 8
Anvéandbart géngdjup tmax [inch]

alla typer, med undantag for TA Y 2 l/2 Y 2 l/2 Y 2 5/8 3/ 8 5/8 %
Skjutspjallstyp TA Y 2 5 8 5/ 8 5 8 3 4

Nominell storlek DN 350 - 1000

Nominell storlek DN [mm] 350 400 450 500 600 700 800 900 1000
Nominell storlek [inch] 14 16 18 20 24 28 32 36 40
Halkrets-@ k [inch] 1834 | 20 4 | 2234 | 25 | 20Ys | 34 | 38Yo | 42314 | 474
e Antal ganghal 8 12 12 16 16 24 24 28 32
o Antal genomgéende hal 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Gangstorlek G [inch] 1 1 1Yg | 1Yg | 1Ya | 1M | 1Yo | 1Yo | 1Y
Anvéandbart géngdjup tmax [inch]

alla typer, med undantag for TA 3/4 7/8 1 3/1(5 1 3/1(5 1 3/8 1 9/1(5 1 3/4 1 3/4 1 3/4
Skijutspjalistyp TA 3/, g | 1Y | 1Y | 15 | 1Y

Nominell storlek DN 1200 - 1600

Nominell storlek DN [mm] 1200 1400
Nominell storlek [inch] 48 56
Halkrets-@ k [inch] 56 65
e Antal géanghal 40 44
o Antal genomgaende hal 4 4
Gangstorlek G [inch] 1Y, | 13,
Anvandbart gangdjup tmax [inch]

alla typer, med undantag for TA 12 l/z 14 1/4
Skjutspjallstyp TA
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4.1.6.5 Flanshal enligt LOHSE-standard med UNC-ganga
Skjutspjallstyp:
NAQ, RQS, RQSV

Inloppssida enligt ANSI B16.5 klass 150:

DN 150-200 DN 250
6 -8") (107

Utloppssidan enligt LOHSE-standard:
flanshal och innermétt pa flansens utgangssida:

@ o 0, O QI ! 3
- 1 |
® D ® D NI :

DN 150-200 DN 250
(6"-8") (10”)

lllustration av ganghalens form
med anvandbart gangdjup

P A | YRR 0

:[
=z
[=]
t
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Nominell storlek DN 150 - 250

Nominell storlek DN [mm] 150 200 250

Nominell storlek [inch] 6 8 10

Halkrets-@ k [inch] 91/, 113/4 14 Y4

e Antal ganghal 4 4 8resp 4

o Antal genomgéaende hal 4 4 4

Gangstorlek G [inch] 34 34 Ig

Anvandbart gangdjup t [inch] 1116 3/4 Is

L [mm] 163 217 267

B [mm] 167 215 270

a [mm] 92 117 142

b [mm] 75 100 125
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Skjutspjallstyp:
AEQ

Inloppssida enligt LOHSE-standard:

DN 150-250 DN 300
67-107) (14"

Utloppssidan enligt LOHSE-standard:
flanshal och innermatt pa flansens utgangssida:

2 \ a i
. | a
® D © ‘
< B,
DN 150-250 DN 300
(610 (147
lllustration av ganghalens form
med anvandbart gangdjup

DN
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Nominell storlek DN 150 - 350
Nominell storlek DN [mm] 150 200 250 300
Nominell storlek [inch] 6 8 10 14
Halkrets-@ k [inch] 9% 113/4 14 Y4
e Antal ganghal 4 4 4 3
o Antal genomgéaende hal 4 4 4 13
Gangstorlek G [inch] 34 34 Is 1
Halavstand | [inch] 45/16
Anvéndbart gangdjup t [inch] 11/16 34 /g 1
L [mm] 156 211 260 317
B [mm] 167 222 270 335
a [mm] 83 111 135 167
b [mm] 73 100 125 150
4.1.6.6 Ytterligare borrhal for flansanslutning
t ex JIS, BS, se extra datablad
4.2 Demontering
OBS Risk for personskador vid demontering
Demontering av spjallet far endast ske, om anlaggningen ar avstangd.
Dessutom maste anlaggningen sakras mot igdngsattning av misstag.
Det géller ocksa for efterkopplade maskiner och pumpar.
¢ Beakta sakerhetsinstruktionerna under punkt 2
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5.1

5.2

Underhall

Allmant

LOHSE-skjutspjall fungerar utan problem och ar i det narmaste
underhallsfria. Underhallsarbeten riktar sig efter skjutspjallstypen och
anvandvandningsvillkoren.

For att skjutspjallet ska fa langsta mdjliga livslangd, kravs regelbundet
underhall. Kontrollera skjutspjallet, den uppbyggda drivenheten och
alla tillbehor for att sakerstélla saker och felfri funktion. Kontrollera
flansskruvarnas atdragningsmoment och flanstétningen i
flansanslutningarna (se tillverkarens uppagifter).

Séakerhetsinstruktioner

FARA

>

Risk for personskador genom okontrollerat uttrangande medier

Vid underhalls-, rengérings- och reparationsarbeten maste
ledningsavsnittet fore och bakom skjutspjallet géras trycklés och riskfri
(t ex genom att stdnga av pumpar och maskiner). Sékra dessa mot

e oplanerad inkoppling
¢ tdmning av ledningarna

FARA

>

Risk for indragning, klam- och skarskador
Risk genom rorliga maskiner.

e Skyddsanordningar far endast tas bort for underhalls-, rengorings-
och reparationsarbeten.
N&r arbetet ar avslutat, maste alla sakerhets- /
skyddsanordningar sattas pa plats igen.

FARA

>

Risk for personskador genom pneumatiska resp hydrauliska
cylindrar, som star under tryck

Vid pneumatiska resp hydrauliska cylindrar, som star under tryck,
foreligger risk for personskador vid forflyttning av cylinderstangen.

e Tryckledningar maste vara trycklosa och tas bort.

FARA

LIVSFARA for anvandaren.
Skjutspjall med E-drev maste vara stromlosa.

e Koppla bort natspanningen. Sékra motorn mot oplanerad
inkoppling.

5.3

Rengdring av skjutspjallet

Fororeningar kan forsamra skjutspjallets funktion och maste darfor tas
bort. Rengor rérliga delar i enlighet med sékerhetsinstruktionerna.
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5.4  Smorjning av skjutspjallet

Rorliga delar (skjutplatta, spindel) maste smorjas med 30 dagars
mellanrum med for respektive anvandningsomrade lampliga
smérjmedel.

Pa skjutspjallstyperna AEQ, NAQ, RQS finns smorjnipplar pa holjet.

Mangd smorjmedel

DN per smorjnippel
[d]

100 30

150 30

200 30

250 45

300 45

350 45

400 60

500 60

600 60

48/87 Anvandnings- och monteringsinstruktionen

Underhall SE Version 2.2.6



5.5

Tatningsboxpackning

Vid otathet runt tatningsboxpackningen maste packningen dras at
jamnt (i kors). Atdragningen ska utféras stegvis i ¥s-varv (90°), tills
ingen otéthet finns kvar.

Darvid far det maximala atdragningsmomentet for respektive skruv
inte 6verskridas.

Kan komplett tathet inte uppnas pa detta satt, maste
tatningsboxpackningen bytas ut (se serviceinstruktionen for respektive
skjutspjallstyp).
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5.6 Typskylt

1 | Typbeteckning @

2 |L-nummer

Var god ange alltid typbeteckningen och "L-numret" vid bestéllning av
forslitnings- och reservdelar (se typskylten). Reservdelslistor kan
bestéllas separat.

5.7 Ytterligare hanvisningar

Ytterligare hanvisningar och underhallsinstruktioner framgér av var
serviceinstruktion.
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6 Drevtyper for COMPACT-spjall och
Reject-spjall

6.1 Manuell drivenhet

6.1.1 Icke stigande manuell drivning "Hns"

1 | handhjul for typerna
CNAHns, CBSHns och
CAWHDns till DN 250
utrustade med
cylinderhandtag

2 | spindelmutter

3 [icke stigande spindel
(trapetsformig
vansterganga)

4 | Bygelplatta for fastséattning \
och lagring av handhjulet
pa skjutspjallsbygeln

Galler for typerna: CNA, CNAA, CNA-Bi, CAW, CBS, CBS, CBSA,

O © O

CGNA, CGBS
Nominell Handhjuls-@ Vikt
storlek DN
50 180 mm 1,8 kg
65 180 mm 1,8 kg
80 180 mm 1,8 kg
100 225 mm 2,6 kg
125 225 mm 2,7 kg
150 225 mm 2,7 kg
200 280 mm 4,7 kg
250 280 mm 4,9 kg
300 360 mm 5,8 kg

Galler for typerna: CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CGDS, NAQ, RQS,

RQSV, AEQ
Nominell Handhjuls-@ Vikt
storlek DN
50 225 mm 1,8 kg
65 225 mm 2,4 kg
80 225 mm 2,4 kg
100 280 mm 3,9 kg
125 280 mm 4,1 kg
150 280 mm 4,3 kg
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Nominell Handhjuls-@ Vikt
storlek DN

200 360 mm 5,7 kg

250 360 mm 6,0 kg

300 360 mm 6,2 kg

6.1.2 Stigande manuell drivenhet "H"
1 | Handhjul
2 | Spindelmutter @
3 | Bygelplatta for fastséttning /
och lagring av handhjulet @
pa skjutspjallsbygeln
4 | stigande spindel @
(trapetsformig
vansterganga) med @
anslagshylsa /
Galler for alla skjutspjallstyper
Nominell Handhjuls-@ Vikt
storlek DN
50 225 mm 1,9 kg
65 225 mm 1,9 kg
80 225 mm 1,9 kg
100 280 mm 3,3 kg
125 280 mm 3,3 kg
150 280 mm 3,4 kg
200 360 mm 6,0 kg
250 360 mm 6,2 kg
300 360 mm 6,4 kg
350 500 mm 8,9 kg
400 500 mm 9,9 kg
450 500 mm 11,4 kg
500 500 mm 15,1 kg
600 640 mm 25,9 kg
700 800 mm 33,6 kg
800 800 mm 34,1 kg
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6.1.3 Funktion

e Rotation i urvisarriktning: Skjutspjallet "STANGS"
¢ Rotation i motsatt urvisarriktning: Skjutspjallet & "OPPNAS".

6.1.4 Underhall

e Spindeln maste smorjas med 30 dagars mellanrum med for
respektive anvandningsomrade lampliga smorjmedel.

6.1.5 Rekommendation

For skjutspjall med handhjul stérre &n DN 300 rekommenderas en
konisk véaxel.

6.2 Pneumatiska LOHSE-cylindrar

Pneumatiska LOHSE-cylindrar styrs med tryckluft fran 5 till 7 bar (6
bar*) via en flervagsventil. Styrventilen kan manévreras manuellt,
elektriskt (magnetventil) och pneumatiskt.

Basta funktion vid 6 bar. Minimitrycket maste vara 5 bar, om
skjutspjéllet ska kunna manévreras under normala driftférhallanden.
Det maximala trycket av 7 bar (6 bar*) far inte dverskridas.

Pneumatiska LOHSE-cylindrar ar i hog grad underhallsfria. De smorjs
H pa fabriken.

* PZ @ 500 till max 6 bar

OBS Sakskador genom felaktigt behandlad tryckluft

Icke korrekt behandlad tryckluft orsakar skador pa enskilda delar av
skjutspjallet.

e Anvand alltid endast korrekt behandlad tryckluft, dvs man maste
alltid anvanda en filterenhet for avskiljning av féroreningar upp till
40 pm.

e Tryckluften maste v ara torr (utan fuktighet), och aggressiva
medier maste undvikas.

e Om oljad tryckluft har anvants en gang, far darefter endast oljad
tryckluft anvandas.

Pneumatiska LOHSE-cylindrar har generellt stallts in fér respektive
H skjutspjallstyp och -storlek p& fabriken.
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OBS

Sakskador genom foérandrade installningar

Icke korrekt utforda slagférandringar orsakar skador pa enskilda delar
av skjutspjallet.

e Installningarna far endast forandras efter samrad med firma
MARTIN LOHSE GmbH.

Pneumatisk cylinder BC (dubbelverkande)

/0

1 |cylinderbotten

2 | cylinderlock

3 | mutter

4 | installningsskruv

5 |instaliningsmutter

6 | cylinderstang

7 | NAMUR-granssnitt enligt @

VDI/VDE 3845

8 | spar for magnetstallare
Pneumatiska LOHSE-cylindrar VC &r dubbelverkande cylindrar. De
kan i stangningsriktning justeras med installningsmuttern (5) och i
Oppningsriktning med instéllningsskruven (4).
Storlekar: @ 100 till @ 230
For magnetventiler finns p& bada sidor vardera ett T-spar (5,5 mm)
och ett C-spar (3,2 mm) inarbetat i cylinderréret.

H Slaglangd: Anpassad till skjutspjallets typ och storlek.
NAMUR-granssnitt:
9 | luftanslutning (utkérd)
10 | luftanslutning (inkord)
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6.2.2 Pneumatisk cylinder VM (dubbelverkande)

|
I I @ @\

1 |cylinderbotten /

2 | cylinderlock

3 | mutter e

4 | installningsskruv

5 |installningsmutter — @ @

6 | cylinderstang @\

7 | luftanslutning (utkord) I @

8 | luftanslutning (inkord)
Pneumatiska LOHSE-cylindrar VM &r dubbelverkande cylindrar. De
kan i stangningsriktning justeras med instéallningsmuttern (5) och i
Oppningsriktning med instéllningsskruven (4).
Storlekar: @ 300

H Slaglangd: Anpassad till skjutspjallets typ och storlek.
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6.2.3 Pneumatisk cylinder PZ (dubbelverkande)

[ OO, .

| | /
cylinderbotten '\

cylinderlock

mutter

installningsskruv

cylinderstang med ‘\

gaffelhuvud

luftanslutning (utkord) @ @

7 | luftanslutning (inkord)

a | b W IiIN|PF

»

Pneumatiska LOHSE-cylindrar PZ har i stdngningsriktning ett fast
anslag - instéllningsmuttern saknas - och slaget kan i 6ppningsriktning
justeras med installningsskruven (4).

Storlekar: @ 400 och @ 500

n Slaglangd: Anpassad till skjutspjallets typ och storlek.

6.2.4 Pneumatisk cylinder VMV (dubbelverkande)

I Pneumatiska LOHSE-cylindrar VMV ar cylindrar med installbar
slagbegransning over hela slaget.

I I e VMV "STANGD" - anslag i stangningsriktning.
e VMV "OPPEN" - anslag i 6ppningsriktning.
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6.2.4.1 Pneumatisk cylinder VMV “STANGD*

) o @ @ @\
2 | justeringsror
3 | luftanslutning (utkérd)
4 | luftanslutning (inkord)
Slagjustering kan endast ske, om skjutspjallet &r helt 6ppet.
1 Lossa muttern (1).
2 Stall in justeringsroret (2).
e Vrid justeringsroéret i urvisarriktning: Slaget i skjutspjallets
stangningsriktning férstoras.
¢ Vrid justeringsréret i motsatt urvisarriktning: Slaget i skjutspjallets
sténgningsriktning forminskas.
O Upp till VMV-cylinder @ 200 innebdr ett varv en slagjustering av 1,5
mm. Fr o m VMV-cylinder @ 230 innebér ett varv en slagjustering av 2
mm.
3 Dra at muttern (1).
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6.2.4.2 Pneumatisk cylinder VMV “OPPEN*

mutter

installningsskruv

luftanslutning (utkord)

AW NP

luftanslutning (inkord)

LR O—

@)

Slagjustering kan endast ske, om skjutspjallet &r helt stangt.
1 Lossa muttern (1).
2 Stall in installningsskruven (2).

e Vrid i urvisarriktning: Slaget i skjutspjallets dppningsriktning
forminskas.

e Vrid i motsatt urvisarriktning: Slaget i skjutspjéllets
Oppningsriktning forstoras.

For VMV-cylindern @ 100 innebér ett varv en slagjustering av 2 mm.
Fr o m VMV-cylinder @ 125 innebdr ett varv en slagjustering av 3 mm.

6.2.5

3 Dra at muttern (1).

Pneumatiska cylindrar VMF (enkelverkande)

Pneumatiska LOHSE-cylindrar VMF &r enkelverkande cylindrar, som
sténgs resp 6ppnas med hjalp av fjaderkraft.

Pneumatiska LOHSE-cylindrar VMF har av sadkerhetsskal generellt
plomberats pa fabriken.

Om plomben saknas ar ar skadad, far cylindern inte anvandas!

Storlekar: @ 125 till @ 200

il

Slaglangd: Anpassad till skjutspjallets typ och storlek.
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6.2.5.1 Pneumatisk cylinder VMF "med fjaderstangning"

I trycklost tillstand ar cylinderstangen utkord.

6.2.5.2 Pneumatisk cylinder VMF "med fjaderéppning"

I trycklost tillstand ar cylinderstangen inkord.
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6.2.6 Underhall

FARA Risk for personskador genom pneumatiska cylindrar, som star
under tryck

Vid pneumatiska cylindrar, som star under tryck, foreligger risk for
personskador vid forflyttning av cylinderstangen!

L

e Infor underhalls- och reparationsarbeten pa pneumatiska cylindrar
maste forst alla pneumatiska ledningar kopplas bort.

FARA Risk for personskador genom tryckfjadrar, som star under
spanning
Vid felaktig demontering foreligger risk for allvarliga personskador
genom tryckfjadrar, som star under spanning!

e Pneumatiska cylindrar med "fjaderaterstallning” far endast
demonteras av utbildad personal! Efter reparationen méaste
dragstangen plomberas igen!

6.2.7 Tillbehor
o flervagsventil
¢ ljuddampare
e strypventil
o Luftstyrd vagventil (Booster)

6.2.8 Luftférbrukning

Formel for berékning av luftférbrukningen vid dubbelverkande och
enkelverkande pneumatiska cylindrar (VM, PZ, VMV, VMF).

1,033+ P
Q [Nl/slag] = —— X kolvyta [dm?] x slag [dm]
1,033

P = arbetstryck [bar]
Q = luftmangd [normalliter / slag]
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CNAP CBSP CDSP/CDSVP/CDSAP/CDSRP
DN cyl @ slag Q DN cyl @ slag Q DN cyl @ slag Q
[mm] | [mm] [mm] [NI/slag] [mm] | [mm] [mm] [Nl/slag] [mm] [mm] [mm] [Nl/slag]
p=6 bar p=6 bar p=6 bar
50 100 56 3,0 50 100 62 3,4 50 100 58 3,1
65 100 73 3,9 65 100 73 3,9 65 100 73 4,0
80 100 89 4,8 80 100 89 4,8 80 100 88 4,7
100 100 106 57 100 100 106 57 100 125 109 9,1
125 125 132 11,0 125 125 132 11,0 125 125 134 11,2
150 125 156 13,0 150 125 156 13,0 150 160 159 21,8
200 160 210 28,7 200 160 210 28,7 200 200 210 44,9
250 160 260 35,6 250 160 260 35,6 250 200 260 55,6
300 160 312 42,7 300 160 312 42,7 300 230 310 87,7
350 200 362 77,4 350 200 362 77,4 350 300 360 173,2
400 200 412 88,1 400 200 412 88,1 400 300 410 197,3
450 230 462 130,6 450 230 462 130,6 450 300 460 221,4
500 230 512 144,8 500 230 512 144,8 500 400 512 437,8
600 300 612 294,5 600 300 612 294,5 600 400 612 523,4
700 400 712 598,9 700 400 712 598,9 700 500 715 955,3
800 400 812 694,7 800 500 815 1089,0
CAWP TAP / TAQP CPDP
DN cyl @ slag Q DN cyl @ slag Q DN cyl @ slag Q
[mm] | [mm] [mm] [NI/slag] [mm] | [mm] [mm] [Nl/slag] [mm] [[mm] [mm] [Nl/slag]
p=6 bar p=6 bar p=6 bar
50 100 52 2,8
65 100 67 3,6
80 100 82 4,4 80 100 85 4,5
100 100 99 53 100 125 50 4,2 100 100 105 5,6
125 125 124 10,4 125 125 62,5 52 125 100 130 7,0
150 125 149 12,5 150 160 75 9,0 150 100 155 8,3
200 160 202 27,6 200 200 100 21,4 200 125 205 17,1
250 160 252 34,5 250 200 125 26,7 250 125 255 21,3
300 160 302 47,4 300 230 150 42,4 300 160 305 41,7
350 200 352 75,3 350 300 175 84,2 350 160 355 48,6
400 200 402 86,0 400 300 200 96,2 400 160 405 55,5
450 230 452 127,8 450 300 225 108,3
500 230 502 142,0 500 400 250 213,8
600 300 602 289,7 600 400 300 256,5
700 400 702 600,3 700 500 350 467,6
800 400 802 685,8 800 500 400 534,5
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RQSP / NAQP AEQP TREP
DN cyl @ slag Q DN cyl @ slag Q DN cyl @ slag Q
[mm] | [mm] [mm] [NI/slag] [mm] | [mm] [mm] [Nl/slag] [mm] [mm] [mm] [Nl/slag]
p=6 bar p=6 bar p=6 bar
100 125 114 9,5 100 125 102 8,5
150 160 164 22,5 150 160 147 20,2 150 160 77,6 10,6
200 200 214 45,8 200 200 202 43,2 200 200 103,5 22,1
250 200 275 58,8 | 250 200 247 528|250 200 | 1294 27,7
300 230 325 91,9| 300 230 302 85,3 300 230| 1553 43,9
350 300 375 180,4| 350 300 352 169,3 350
400 300 425 204,5| 400 300 402 193,5| 400 300 2071 99,7
500 400 530 453,3| 500 400 502 429.3| 500 400| 2588 221,3
600 400 630 538,7 600 400 602 514,8 600 400 310,6 265,6
800 500 830 1109,0
SAQP
DN cyl @ slag Q
[mm] | [mm] [mm] [NI/slag]
p=6 bar
400 300 420 202,0
500 400 525 448,9
600 400 625 534,5
800 500 825 1102,3
6.2.9 Stangningskraft
Cyl-g [mm] Arbetstryck 6 [bar] (60 N/cm?)
100 4,7 kN
125 7,4 kN
145 9,9 kN
160 12,1 kN
175 14,4 kN
200 18,9 kN
230 24,9 kN
300 42,4 kN
400 75,4 kN
500 117,8 kN
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6.2.10 Luftanslutning

Cyl-g [mm] Luftanslutning Ledninger_ls inner-g Tryck min Tryck max
min
100 G U, 7 mm 5 bar 7 bar
125 Gy, 7 mm 5 bar 7 bar
145 Gy, 7 mm 5 bar 7 bar
160 Gy, 7 mm 5 bar 7 bar
175 G U, 11 mm 5 bar 7 bar
200 G U, 11 mm 5 bar 7 bar
230 G U, 11 mm 5 bar 7 bar
300 G, 11 mm 5 bar 7 bar
400 G 20 mm 5 bar 7 bar
500 G 20 mm 5 bar 7 bar
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6.3  Drivning med lyftspak

6.3.1 Uppbyggnad

1 |lyftspakhdlje
2 |transportspak @
3 |transportstédng
4 | klamspakskruv / \
6.3.2 Funktion
Skjutspjallet stangs resp 6ppnas stegvis genom att flytta
transportspaken uppat resp nedat. Efter anvandningen maste
lyftspaken lasas igen med klamspakskruven (ej sjalvhammande).
H Lyftspakdrevet kan forflyttas i 45° raster pa skjutspjallet.
6.3.3 Underhall
Vid fororening bor transportstangen rengoras med ett lampligt
rengoringsmedel.
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6.4 Elektriskt stalldon

| princip kan alla gangse elektriska stélldon anvandas. Tekniska data i
foljande tabeller galler for fabrikatet AUMA och ar avsedda fér 400 V /
50 Hz.

Av transportskal féljer spindelréret med separat och méaste monteras
fore idrifttagningen.

OBS Instéllningar av elektriskt stéalldon

Vid felaktig installning av vag- och vridmomentkoppling skadas
skjutspjallet.

o Utfor installningarna enligt respektive tillverkares beskrivning i
anvandningsinstruktionen och féljande tabeller.
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6.4.1 Elektriska stalldon for CNA, CNAA, CNA-Bi, CGNA
DN Drevtyp Vridmoment Instéllningstid Effekt
Gy oppna stang
50 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 17,3 sek 0,10 kW
65 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 24,4 sek 0,10 kW
80 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 29,7 sek 0,10 kW
100 SA 07.6 Ad5 30 Nm 20 Nm 28,3 sek 0,20 kW
125 SA 07.6 Ad5 40 Nm 30 Nm 35,2 sek 0,20 kW
150 SA 07.6 Ad5 40 Nm 30 Nm 41,6 sek 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 46,7 sek 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 57,8 sek 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 68,9 sek 0,40 kW
350 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,0 sek 0,40 kW
400 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 90,0 sek 0,40 kW
450 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 101,0 sek 0,40 kW
500 SA 14.2 A45 250 Nm 200 Nm 112,0 sek 0,75 kW
600 SA 14.2 A63 250 Nm 200 Nm 83,0 sek 1,40 kW
700 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 97,0 sek 3,00 kW
800 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 110,0 sek 3,00 kW
900 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 108,4 sek 3,00 kW
1000 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 120,8 sek 5,00 kW
1200 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 129,6 sek 5,00 kW
1400 SA 25.1 A63 1800 Nm 1400 Nm 136,2 sek 15,00 kW
1600 SA 30.1 A63 2400 Nm 2000 Nm 129,4 sek 30,00 kW
1800 SA 16.2 A45 + 2400 Nm 2000 Nm 666.9 sek 3 kW
GST 30.1
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6.4.2 Elektriska stalldon for CAW
DN Drevtyp Vridmoment Installningstid Effekt
(AUMA) oppna stang
50 SA 07.2 A45 30 Nm 20 Nm 17,3 sek 0,10 kW
65 SA 07.2 Ad5 30 Nm 20 Nm 22,4 sek 0,10 kW
80 SA 07.2 Ad5 30 Nm 20 Nm 27,3 sek 0,10 kW
100 SA 07.6 Ad5 30 Nm 20 Nm 26,4 sek 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 33,1 sek 0,20 kW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 39,7 sek 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 44,8 sek 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 56,0 sek 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 67,1 sek 0,40 kW
350 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,2 sek 0,40 kW
400 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 89,3 sek 0,40 kW
450 SA 10.2 A45 120 Nm 80 Nm 100,4 sek 0,40 kW
500 SA 14.2 A45 250 Nm 200 Nm 111,6 sek 0,75 kW
600 SA 14.2 A63 250 Nm 200 Nm 81,9 sek 1,40 kW
700 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 99,5 sek 3,00 kW
800 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 109,1 sek 3,00 kW
900 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 107,6 sek 3,00 kW
1000 SA 16.2 A63 800 Nm 700 Nm 119,5 sek 5,00 kW
6.4.3 Elektriska stéalldon fér CBS, CBSA, CGBS (3- resp 5-kantig bland)
DN Drevtyp Vridmoment Installningstid Effekt
(AUMA) oppna stang 3-kant 5-kant
50 SA 07.2 A1l 30 Nm 20 Nm 55,9 sek 66,8 sek 0,045 kW
65 SA07.2A11 30 Nm 20 Nm 70,9 sek 84,5 sek 0,045 kW
80 SA07.2A11 30 Nm 20 Nm 85,9 sek 103,6 sek 0,045 kW
100 SA07.6 A11 30 Nm 20 Nm 85,0 sek 102,5 sek 0,09 kW
125 SA07.6 A11 40 Nm 30 Nm 105,8 sek 126,5 sek 0,09 kW
150 SA07.6 A11 40 Nm 30 Nm 127,6 sek 151,6 sek 0,09 kW
200 SA10.2 A11 80 Nm 60 Nm 113,1 sek 167,3 sek 0,18 kW
250 SA10.2 A11 80 Nm 60 Nm 173,6 sek 208,2 sek 0,18 kW
300 SA10.2 A11 80 Nm 60 Nm 207,3 sek 249,1 sek 0,18 kW
350 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 166,3 sek 200,0 sek 0,37 kW
400 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 189,4 sek 228,2 sek 0,37 kW
450 SA 10.2 A16 120 Nm 80 Nm 213,1 sek 256,3 sek 0,37 kW
500 SA 14.2 A16 250 Nm 150 Nm 236,3 sek 284,4 sek 0,75 kW
600 SA 14.2 A22 250 Nm 150 Nm 183,1 sek 212,7 sek 0,75 kW
700 SA 14.6 A22 500 Nm 300 Nm 208,4 sek 250,5 sek 1,50 kW
800 SA 14.6 A22 500 Nm 300 Nm 235,8 sek 283,6 sek 1,50 kW
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6.4.4 Elektriska stalldon for CDS, CDSV, CDSA, CDSR, CDSQ,
CGDs
DN Drevtyp Vridmoment Instéllningstid Effekt
Gy oppna stang
50 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 19,3 sek 0,20 kW
65 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 24,3 sek 0,20 kW
80 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 29,3 sek 0,20 kW
100 SA 07.6 A45 30 Nm 20 Nm 29,1 sek 0,20 kW
125 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 35,7 sek 0,20 kwW
150 SA 07.6 A45 40 Nm 30 Nm 42,4 sek 0,20 kW
200 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 45,0 sek 0,40 kW
250 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 56,4 sek 0,40 kW
300 SA 10.2 A45 80 Nm 60 Nm 68,9 sek 0,40 kW
350 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 78,4 sek 0,75 kW
400 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 89,8 sek 0,75 kW
450 SA 14.2 A45 120 Nm 80 Nm 100,9 sek 0,75 kW
500 SA 14.6 A45 250 Nm 200 Nm 112,2 sek 1,60 kW
600 SA 14.6 AG3 250 Nm 200 Nm 83,0 sek 3,00 kW
700 SA 14.6 AG3 500 Nm 400 Nm 96,6 sek 3,00 kW
800 SA 14.6 A63 500 Nm 400 Nm 110,2 sek 3,00 kW
900 SA 16.2 A63 900 Nm 700 Nm 108,4 sek 5,00 kW
1000 SA 16.2 A63 900 Nm 700 Nm 120,8 sek 5,00 kW
1200 SA 25.1 AG3 1800 Nm 1400 Nm 116,7 sek 15,00 kW
1400 SA 25.1 AG3 1800 Nm 1400 Nm 136,2 sek 15,00 kW
1600 SA 30.1 A63 2400 Nm 2000 Nm 129,4 sek 30,00 kW
1800 SA 16.2 A45 + 2200 Nm 2200 Nm 561,0 sec 3,00 kwW
GST 30.1
6.4.5 Anvandningsinstruktion for stalldon
Folj alltid anvandningsinstruktionen fran tillverkaren for respektive
stalldon.
6.4.6 Underhall
¢ Spindeln maste smorjas med 30 dagars mellanrum med for
respektive anvandningsomrade lampliga smoérjmedel.
6.4.7 Hanvisning

Drivenheter fran firma MARTIN LOHE GmbH é&r férinstallda.
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6.5 Kedjehjulsdrev

rundstalkedjor DIN 766 A)

2 | spindelmutter

1 |haspelhjul
(passande for

3 | skyddsanordning

4 | bygelplatta for fastséattning
och lagring av haspelhjulet
och skyddsanordningen pa

skjutspjallsbygeln
5 |stigande spindel @

Nominell storlek DN for alla Haspelhjuls-@

COMPACT- och Reject-spjéll
50 260 mm
65 260 mm
80 260 mm
100 300 mm
125 300 mm
150 300 mm
200 380 mm
250 380 mm
300 380 mm
350 500 mm
400 500 mm

6.5.1 Justering av kedjeféring

Justering av kedjeféringen vid montering till skjutspjallets
inbyggnadslage utfors i féljande steg:

¢ Lossa fastskruvarna pa bygelplattan.

¢ Justera skyddsanordningen med kedjeféringen genom att vrida
skjutspjallsbygeln till dnskat lage.

e Dra at fastskruvarna.
6.5.2 Funktion

e Rotation i urvisarriktning: Skjutspjallet "STANGS"
¢ Rotation i motsatt urvisarriktning: Skjutspjllet "OPPNAS".
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6.5.3 Underhall

¢ Spindeln maste smorjas med 30 dagars mellanrum med for
respektive anvandningsomrade lampliga smérjmedel.

6.6 Konisk vaxel

| princip kan alla gangse koniska véxlar anvandas. Tekniska data i
foljande tabeller galler for fabrikatet AUMA.

Av transportskal féljer spindelréret med separat och maste monteras
fore idrifttagningen.

Nominell storlek DN for alla Konisk véaxel typ (AUMA) Handhjuls-@
COMPACT- och Reject-spjéll
150 - 300 GK10.2 360 mm
350 - 500 GK10.2 400 mm
600 - 800 GK14.2 500 mm
900 - 1000 GK14.6 640 mm

6.6.1 Tekniska data

e Koniska vaxlar typ 10.2 och 14.2 ar 1-stegs-vaxlar
e Utvaxlingsforhallande i = 2:1
e max vridmoment:

GK 10.2: 120 Nm

GK 14.2: 250 Nm

GK 14.6 : 500 Nm

6.6.2 Funktion

e Mandvrering sker manuellt.
e Rotation i urvisarriktning: Skjutspjallet "STANGS"
¢ Rotation i motsatt urvisarriktning: Skjutspjllet "OPPNAS".
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6.6.3 Underhall

¢ Spindeln maste smorjas med 30 dagars mellanrum med for
respektive anvandningsomrade lampliga smérjmedel.

6.7 Fyrkantdrev

1 |bygelplatta for fastsattning
och lagring av

fyrkantanslutningen pa @ @
skjutspjallsbygeln

2 | fyrkantanslutning
DIN 3223 “C*

3 |icke stigande spindel

4 | spindelmutter

(@)

6.7.1 Funktion

¢ Fyrkantdrevet mandvreras med hjalp av en armaturnyckel enligt
DIN 3223 "C".

e Rotation i urvisarriktning: Skjutspjallet "STANGS"
¢ Rotation i motsatt urvisarriktning: Skjutspjllet "OPPNAS".

6.7.2 Underhall

e Spindeln maste smorjas med 30 dagars mellanrum med for
respektive anvandningsomrade lampliga smorjmedel.
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6.8  Hydraulisk cylinder

| princip kan alla gangse hydrauliska cylindrar anvandas. Alla tekniska
data framgar av respektive tillverkares underlag.

6.8.1 Anvandningsinstruktion fér hydrauliska cylindrar

Folj alltid anvandningsinstruktionen fran tillverkaren for respektive
hydraulisk cylinder.

6.8.2 Underhall

¢ Enligt tillverkarens anvisningar.

6.8.3 Héanvisning

Av firma MARTIN LOHSE GmbH levererade hydrauliska cylindrar ar
n anpassade till respektive skjutspjallstyp.
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7 Extratillbehor

7.1  Arretering

Med LOHSE-arretering finns majlighet att vid stillestand,
underhallsarbeten och liknande sakra skjutspjallet mot oplanerade /
automatiska rorelser.

7.1.1 Lasbult med sdkerhetssprint vid leverans:
Vid skjutspjall av typ CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Vid skjutspjall av typ TA/ITAQ:
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7.1.2 Fore underhéllsarbeten

Arretering av skjutspjallet

Om ett LOHSE-skjutspjall behover lasas i ett lage, ska
sakerhetssprinten dras ut, och lasbulten plockas ut ur hallaren.

Vid skjutspjall av typ CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:
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Vid skjutspjall av typ TA/ITAQ:

Placera skjutspjallet i onskat lage, dar det ska lasas: "OPPET
skjutspjall” eller "STANGT skjutspjall”.

Nar laget ("OPPET” eller "'STANGT”) &r natt, maste skjutspjallet
ovillkorligen gdras tryck- och stromldst; gor rorledningen trycklgs!
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Lasbulten ar sa konstruerad, att den forhindrar att skjutplattan kan
H réra sig pga sin egen vikt!

OBS Risk for sak- och personskador

Nar skjutspjallet kor i gang med insatt lsbult, finns risk for
personskador och skador pa skjutspjallet.

o Sakra skjutspjallet mot felkérning - goér den pneumatiska
drivenheten trycklds och den elektriska drivenheten strémlos
m m.
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Lasning av skjutspjallet i lage ”OPPET”

For att |&sa skjutspjallet i lage "OPPET” maste bulten i detta lage
skjutas in néra drivenheten:

Vid skjutspjall av typ CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Vid skjutspjall av typ TA/ITAQ:
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Lasning av skjutspjallet i lage " STANGT”

For att |1&sa skjutspjallet i lage "STANGT” maste bulten i detta lage
skjutas in ndra genomstromningen:

Vid skjutspjall av typ CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Vid skjutspjall av typ TA/ITAQ:

78/87 Anvandnings- och monteringsinstruktionen

Extra tillbehor SE Version 2.2.6



Skjut in bulten helt, och sakra med sprinten eller ett hanglas (ingér inte
i leveransomfanget).

Vid skjutspjall av typ CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ pa
motsidan:

Vid skjutspjall av typ TA/ TAQ pa samma sida:

H Skjutspjallet ar nu mekaniskt last och sakrat for underhallsarbeten.
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7.1.3 Efter underhallsarbeten / innan skjutspjallet tas i drift igen

Lossa skjutspjéllets arretering
Arreteringen lossas med omvand arbetsfoljd:
Ta bort bultens sakring (sprint eller hanglas) och sedan bulten.

Vid skjutspjall av typ CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Vid skjutspjall av typ TA/TAQ:
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Stick in bulten i hallaren och sakra den med sprinten.

Vid skjutspjall av typ CNA/CAW/CBS/CDS/RQS/NAQ/AEQ:

Vid skjutspjall av typ TA/ITAQ:

Nar lasbulten ar atdragen, kan armaturen / drivenheten ater forses
med tryckluft / strom.
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n Skjutspjallet ar nu inte langre mekaniskt last.

Skjutspjallet kan ater tas i drift.
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8 Felsokning och stérningsatgarder

Problem

eventuell orsak

Atgéard

Otathet utat i
packningsrummet

Packningen ar otat

Dra at packningsenheten, smorj
skjutspjallspattan.

Packningen ar defekt.

Byt ut packningen, rengoér
skjutspjallsplattan och smérj den.

Otéathet i

fastklamda delar mellan
skjutspjallsplattan och héljet

Oppna skjutspjéllet en aning, ta bort
fastklamda delar och stang igen.

Tatningen i genomgangen ar defekt.

Demontera skjutspjallet och byt ut
tatningarna.

flansanslutningen

; pneumatisk slaget &r inte korrekt . .
genomgangen mandvrering installt Kontrollera slaget och justera vid behov
Kontrollera slaget, stall in den
elektrisk Gransstallaren ar vagrelaterade gransstallaren pa nytt
mandvrering felinstalld (instélining enligt tillverkarens
anvisningar).
Lossa flansskruvarna och montera
Skjutspjallet férspant vid montering skjutspjallet enligt tillverkarens
Otéthet i instruktion.

Flanstatningen ar defekt

Demontera skjutspjallet och byt ut
flanstatningarna.

Flanstatning saknas

Bygg in flanstatningar.
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Problem

eventuell orsak

Atgéard

Stangnings- eller
Oppningsprocedurer
gar trogt.

Skjutspjallet ar igensatt och / eller
skjutplattan ar smutsig.

Demontera och rengér skjutspjéllet,
smorj skjutplattan.

Flansskruvarna ar for hart atdragna.

Lossa flansskruvarna, i synnerhet
genomgaende skruvar.

Flansskruvarna ar for langa.

Demontera flansskruvarna fér ganghal,
kontrollera langden och byt eventuellt ut
dem mot nya, se hartill skylten
"gangdjup"”.

Kontrollera, om de inre skalarna ar
skadade

Fastsattningen &r otillrécklig

Satt fast produkten med lampliga
fastmedel i motsvarande punkter enligt
anvisning i bruksanvisningen.

manuell

N . Spindeln &r smutsig
mandvrering

Kontrollera spindeln, rengér och smorj
den vid behov.

Arbetstrycket &r
otillrackligt

Kontrollera arbetstrycket, 6ka
arbetstrycket vid behov.

Styrventilen &r smutsig.

Rengor styrventilen.

pneumatisk

manovrering Ledningsanslutningar

ar defekta.

Kontrollera ledningarna och byt ut dem
vid behov.

Hela kolven ar defekt.

Demontera hela kolven och byt ut den,
byt &ven cylindertatningarna, smaorjning.
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Problem

eventuell orsak

Atgéard

Flansskruvarna ar for langa.

Demontera flansskruvarna fér ganghal,
kontrollera langden och byt eventuellt ut
dem mot nya, se hartill skylten
"gangdjup".

Smdrjningen ar borttvattad.

Rengoring, smdrjning

Fastsattningen ar otillracklig

Satt fast produkten med lampliga
fastmedel i motsvarande punkter enligt
anvisning i bruksanvisningen.

manuell
mandvrering

Defekt drivelement

Kontrollera spindeln, och byt ut defekta
delar vid behov.

pneumatisk
Skjutplattan ror sig mandvrering

inte.

inget arbetstryck

Kontrollera arbetsluften

Styrventilen ar
stromlos.

Kontrollera strommen till styrventilen

Styrventilen &r igensatt
eller defekt.

Kontrollera, om styrventilen ar igensatt
eller defekt, rengor eller byt ut den vid
behov.

Cylindertatningen ar
defekt.

Kontrollera tatningarna och byt ut dem
vid behov.

Forbindelsen mellan
cylinderstangen och
skjutplattan ar bruten.

Kontroller forbindelsebulten och byt ut
den vid behov.

elektrisk
mandvrering

Elektriskt stalldon

Kontrollera, om det finns strém.

Kontrollera, om det elektriska stélldonet
ar defekt.

Gransstallare

Kontrollera, om gransstéllaren &r defekt
eller felinstalld, justera eller byt ut den
vid behov (installningsarbeten resp byte
enligt tillverkarens anvisningar).

Drivenhet / spindel

Kontrollera, om drivenheten eller
spindelmuttern ar torrkdrda eller
defekta. Rengoring, smorjning eller byte
vid behov (instéllningsarbeten resp byte
enligt tillverkarens anvisningar).

Byte av forslitningsdelar finns beskrivet i respektive
underhallsinstruktion.
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9 Reparationer
Kontakta firma MARTIN LOHSE GmbH, om skjutspjallet ska lamnas
tillbaka eller repareras.
9.1  Allméanna anvisningar

Om skjutspjallet returneras for underhall eller reparation, bor det
anvanda mediet anges.

VARNING Rester av giftiga eller skadliga substanser
Rester av giftiga eller skadliga substanser kan orsaka hélsoskador.

e Ta bort smuts och rengér skjutspjallet, innan det returneras.

9.2  Avfallshantering

Som férpackning anvands uteslutande miljovanliga material. Dessa
kan efter anvandningen lamnas in for meningsfull ateranvandning.

Skjutspjéallet bestar av material, som kan ateranvandas av
specialiserade recyclingforetag.

Fackmassig avfallshantering forhindrar negativ inverkan pa manniskor
och miljo och mojliggor ateranvandning av vardefulla ramaterial.

Om du inte har méjlighet till fackmassig avfallshantering, kan du
kontakta oss angaende retur och avfallshantering.
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10

10.1

Tillagg

drivenheter

Rekommenderade smorjmedel for skjutspjéll och

Den féljande tabellen innehaller av firma MARTIN LOHSE GmbH
rekommendera smoérjmedel for LOHSE-skjutspjall och -drivenheter.
Anvandning av andra smorjmedel maste diskuteras med firma
MARTIN LOHSE GmbH.

Smoérjmedlets
anvandningsomrade

Smoérjmedlets art och
handelsnamn

Smoérjmedlets egenskaper och
anvandning

Packningsrum och
styrningar

Varm- och kallvattenfett
Berulub Hydrohaf 2

Smorjmedlet ar segt och besténdigt mot
vatskor.

Smorj packningsrummet och styrningarna
val.

Tatningsring och Syntetiskt flytande Fett med mycket goda glidegenskaper.
skjutplatta vaxelladsfett For smorjning av tatningsringar och omradet
OKS 428 runt genomgéangen for battre montering.
For smdrjning av skjutplattan fér béattre
glidegenskaper.
Skruvar Hogkapacitetsfett, svart Grafithaltigt hdgkapacitetsfett for att forhindra

STABYL MO 500

kallsvetsning.

Med detta fett ska alla skruvgangor smérjas.

Stiftskruvar och stift

Skruvar

Monteringspasta, vit
Bechem Antiseize 932

Forhindrar kallsvetsning.

Anvands for smorjning av stiftskruvar pa
tatningsboxar och alla stift.

Pneumatisk cylinder

Glidbaneolja
Avia Gleitbahndl CG 220

For langtidssmorjning av den pneumatiska
cylindern pa cylinderns innerror.

Packningar, styrningar
och tatningar inom
livsmedelsomradet.

S| armaturfett, vitt
Berulub Sihaf 2

godkant enligt KTW, W270 och FDA

Anvands fér smorjning av packningar,
styrningar och tatningar, om skjutspjallet
anvands inom dricksvatten- och
livsmedelsomradet.
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