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Entsorgungssysteme fiir Stoffloser ) 1IOHSE

Typ R (Rechen)

Typ H (Haken)

Typ K (Kombination)

Die beim Auflésevorgang im Altpapierstoffloser rotierende Suspension ver-
spinnt die mit dem Altpapier eingetragenen Verunreinigungen, wie z.B. Drahte,
Folien, Plastik und nicht |6sliche Papiere zu einem Zopf. Bilden sich nur kleinere
nicht zusammenhangende Zopfe, so dass die Entsorgung tiber eine Zopfwinde
sehr aufwendig ist, so ist der Einsatz der Lohse Entsorgungssysteme, die man
der jeweiligen Fahrweise (periodisch bzw. kontinuierlich) anpassen kann, zu
empfehlen.

Das System besteht aus einer erprobten Grundeinheit, die man mit drei unter-
schiedlichen Fangvorrichtungen kombinieren kann.

geeignet zum Austrag von Verunreinigungen, die sich beim Auflésevorgang zu
keinem Zopf verspinnen

geeignet zum Austrag von Verunreinigungen, die sich beim Aufl6sevorgang nur
zu kurzen Zopfstiicke verspinnen

geeignet zum Austrag von kurzen Zopfstiicken als auch von kurzen nicht ver-
spinnenden Verunreinigungen

Aufstellung und Funktion

Das Gerat wird freistehend neben dem Stoffléser am Boden verankert. Im
Schwenkradius des Fangarms, der gegenldufig zur Stoffléserdrehrichtung
verlauft, muss eine Abwurfstelle (Schurre oder Trichter) in einen Transportcon-
tainer eingerichtet werden. In Ruhestellung steht der ausgeschwenkte Fangarm
Gber der Abwurfstelle.

Ein Reinigungszyklus wird dann eingeleitet, wenn der Stoffl6ser abgepumpt,
und die im Behdlter verbliebene Restsuspension fiir den nachsten Auflésevor-
gang mit dem erforderlichen Prozesswasser auf eine Stoffdichte von 1,5 bis 3 %
rickverdiinnt ist.

Ein hydraulischer Drehantrieb schwenkt die Fangvorrichtung von seiner Ruhe-
stellung in die Fangposition tiber den Stoffloser. Zwei Hydraulik-Hubzylinder
senken den Fangarm in seine Fangposition in den Stoffléser, wo er eine ex-
perimentell ermittelte Zeit verweilt. Nach Ablauf dieser Verweilzeit hebt sich
der Fangarm aus dem Stoffldser und steht eine gewisse Abtropfzeit Giber dem
Stoffloser. Danach schwenkt die beladene Fangvorrichtung tiber den Stoffloser-
rand hinaus zur Abwurfstelle. Hier wird der Fangarm mit einem hydraulischen
Drehantrieb so gedreht, dass das Fanggut (Reject) aus den Zahnen féllt.

Je nach Verunreinigung kann der Fangvorgang mehrmals wiederholt werden.
An einem integrierten E-Schaltkasten kann der Steuerungsablauf wahlweise von
Hand oder im Automatikbetrieb ausgefiihrt werden.

Ver.1042  Technische Anderungen vorbehalten



Entsorgungssysteme fur Stoffloser
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Technische Daten:
<=2700 <=3300 > 3300
2700 ... 3000
120
periodisch
frei programmierbar
05..1
4
20...30 30...40 40...50
20 30 40
25 35 45
1,5 2,2 3
22 3 4
7,5 11 15

Ver. 1036

Technische Anderungen vorbehalten

max. Bauhohe 1800 tiber Stoffloser

1100 x 1500

seitlich neben dem Stoffloser






